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RESUDMDO

O trabalho desenvolvido consiste em um sistema de
planejamento e controle da produgao voltado principalmen-
te para fabricas de ragoes. Este sistema engloba a sele-
gao, dimensionamento, controle e acompanhamento das mate-
rias-primas e produtos acabados para este tipo de ifabri-
cas, levando-se em consideragao que o processo produtivo

possui duas caracteristicas relevantes:

-~ Grande diversidade de matérias—primas que sati-

fazem as necgssidades de nutrientes das ragoes,e .

- 0 mesmo processo produzir diferentes tipos de
ragSes conforme a procura do mercado consumidor

e das variagoes dos pregos de venda.

De uma forma geral o sistema realiza o controle
e atualizagao das matérias—primas e produtos acabados, faz
o) acompanhamento das compras e executa a programagao da
produgéo para o} periodo, assim como o planejamento da‘pro—

dugao e compras para o curto e longo prazo.

A motivagao que levou ao desenvolvimento deste
trabalho foi a possibilidade de, simultaneamente, aumen-
tar a eficiencia, racionalizar e agilizar o processo de

planejamento e controle da produgao das fabricas de ra-

goes.
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ABSTRACT

In this work a system for producfion planning and con=-
trol of animal ration is presented. The system dealé with the
selection control and follow up of raw;material and final pro
ducts of type of production taken into account two important

features:

— High diversity of'raw—material which‘satisfy the nu -
trional requirements and

- the fact that through the same process it is possible
to produce different types of rations according fo

market demand and sales price.'

More specifically it through this system it is possible
to perform raw-material and finished products inVentory, - con-
trol, purcheses follow up , as weéll as production planning for

short and long periods of time.

This work originated from the to have a system which a-
llow to increase the efficiency and rationalize, the ~ planning

and controlling of the industrial production of animal rations.
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CAPITULO I

INTRODUCAO

l.1. Origem do trabalho

Através do tempo, o homem tem sentido a necessidade de
tornar mais eficiente a administragao das suas atividades, de
~aperfeigoar os métodos_empregados e otimizar a exploragao dos
seus recursos a um custo minimo, tanto nas suas atividades do
mésticas como também a nivel de empresa onde, geralmente, a

~administragao & mais complexa.

Nos dias de hoje, o aumento da concorréncia dificulta

a sobrevivéncia de qualquer empresa industrial. Assim, para
gque uma empresa industrial seja eficiente e bem sucedida, de
ve-se contar com uma administragao de produgao moderna, apli

cada.com critério, consciéncia e utilizando as técnicas mais

recentes.

Analisando os motivos mencionados écima, surge a neceg
sidade de desenvolver modélos que permitam dinamizar e agili-
zar o processo de gerenciamento da produgao. Para tanto, o em-
prego de técnicas mateméticas que facilitem a resolugao de
problemas que envolvam uma grande quantidade de variéveié' in

ter-relacionadas permitirad, com o conveniente auxilio de



técnicas como o processamento eletrdnico de dados, a resolugao

rapida e precisa de problemas usuais mas complexos.

No caso particular de fabricas de ragdes, nota-se uma
pequena utilizagao das modernas técnicas de Administragao da
Produgao em geral e de informitica em particular. Assim, foi
a possibilidade de, simultaneamente, aumentar a eficiéncia, ra
cionalizar e agilizar o processo de Planejamento. e Controle
da Produgdo de fibricas de ragdes através de desenvolvimento
de um modelo especifico que motivou a realizagao deste traba

lho.

1.2. Objetivo do trabalho

O objetivo deste trabalho & desenvolver um sistema
de Planejamento e Controle da Produgao voltado principalmen-
te para a selegéo, dimensionamento, controle e - acompanhamento
das matérias-primas e dos produtos acabados numé fabrica de

ragoes.

O atingimento deste objetivo devera levar em conta que
0 processo produtivo das fabricas de ragaes_possui duas carac

teristicas restritivas:

- Grande diversidade de matérias-primas que * satisfa

zem as necessidades nutricionais das racgoes.

- O mesmo processo possibilita produzir diferentes ti

pos de racgoes, conforme a procura do mercado consumi-

dor e as variagoes do prego de venda.



1.3. Importancia do trabalho

De uma maneira geral, um funcionamento deficiente da
.Administragéo da Produgao pode ocasionar, além do nao atendi
mento de prazos de entrega,um excesso de estoques de materiais,
ou seja, capital empregado com pouca rentabilidade,'atrasos ou
até interrupgoes no setor produtivo, falhas no aproveitamento
da capacidade produtiva, caréncia de dados apropriaﬁos para

controle da eficiéncia dos custos, etc.

O desenvolvimento de um Sistema computacional integra-

do de Planejamento e Controle da Produgéo para Fabrica de Ra
¢oes devera contribuir para o melhoramento dos sistemas ja
existentes, visando torna-los mais eficientes, e minimizara

o surgimento de problemas devidos a utilizagao de métodos ad
ministrativos deficientes. Outro aspecto de grande importan-
cia do presente trabalho & servir como subsidio as pessoas in
teressadas em aperfeicoar os sistemas de P.C.P. para este tipo

de fabricas.

1.4. Estrutura do trabalho

O trabalho foi estruturado em cinco_capitulos, de for-
ma . a facilitar avapresentagéo e a discussao do assunto tratado.

O capitulo I contém a introdugdo do trabalho, onde &
apresentada a origem, o objetivo, a importancia e a estrutura

geral do trabalho.



No capitulo II efetua-se uma revisao da literatura e
xistente, apresentando-se os objetivos gerais perseguidos pelo
Planejamento e Controle da Produgao, assim como os principais

sistemas e métodos utilizados para a operacionalizagao dos con-

ceitos e objetivos do PCP.

No capitulo III faz-se a. apresentacao de uma empresa
genérica fabricante de ragdes e explica-se detalhadamente o

modelo proposto para o gerenciamento de sua producgao.

No capitulo IV mostra-se a aplicagao da metodologia a
uma situagao real numa indGstria do Estado de Santa Catarina,
de maneira a permitir uma anadlise mais concreta sobre a efici-

éncia do sistema proposto.

No capitulo V sao apresentadas as conclusdes finais
sobre o trabalho e aplicabilidade do método, bem como sugestoes

a respeito de pesquisas futuras.



CAPITULO 1II

METODOS E SISTEMAS DE PLANEJAMENTO E CONTROLE DA PRODUGCAO

2.1 Planejamento e controle da produgao

De uma forma simples, uma empresa industrial tem como
objetivo transformar a matéria-prima em produtos acabados a

través de um processo produtivo, além de colocar estes produtcs

a disposicao do consumidor.

Para que uma empresa opere eficientemente e facga uma
correta distribuigao dos recursos necessarios, de forma que
os produtos sejam fabricados em quantidades e qualidades pre
vistas, ao menor custo possivel e dentro dos prazos pré-esta-
belecidos, & que existe a funcao chamada de PLANEJAMENTO E

CONTROLE DA PRODUCEO. (PCP).

2.1.1 Conceitos de planejamento e controle da produgao

O Planejamento e Controle da Producdo como fungido ad
‘ministrativa tem por objetivo fazer os planos que orientem a

produgao e sirvam de base para o seu controle.

O PCP é definido pelo Prof. VORIS (1) como uma fungao

de apoio e de coordenagao das varias atividades produtivas de

(1) VORIS, William (Ph.D). Production Control-Text andeases.
Richard D. Irwin, 1966, p. 15.



acordo com os planos de produgao, de modo queios programas
pré-estabelecidos possam ser atendidos com 6tima economia e
eficiéncia.

Uma outra definicao é de HANS LINK(2), que diz que
o PCP é o conjunto de fungoes para o qual convergem informa-
gaes,'senqo estas transformadas, convenientemente, ém ins-
trug6es detalhadas para a fabricagéo, compras, vendas, assim

como em informagoes para as atividades de previsao e controle.

Tem-se ainda uma definigao mais especifica dado por
BURBIDGE (3) , onde o PCP & apresentado como "a fungéo da ad
ministragao que planeja, dirige e controla o suprimento de
material e as atividades de processamento de uma empresa, de
modo que os produtos especificados sejam produzidos por méto-
dos pré-estabelecidos para atingir um programa de venda apro-
- vado; essas atividades deverao ser desempenhadas de tal manei
ra que recursos humanos, facilidades industriais e capital

disponiveis serao usados com a maxima vantagem.

Por Ultimo mencionar-se-a uma definigao bastante
simples que diz que, o PCP &€ a tarefa de estabelecer limites

ou niveis de operacoes de fabricagao para o futuro (4).

(2) HANS, Link. Programagao e Controle da Produgao. Edgard
Blucher. Instituto de Pesquisas Tecnologicas de
Sao Paulo, 1978, P.2.

(3) BURBIDGE, John L, The Principles of Production Contrdl.
Mc Donald & Evans Ltd, 1971, p.5.

(4) MAGEE, John. Planejamento da Produgao e Controle de

Estoques. Livraria Pioneira, 1967, ©P. 148.



Enfim, pode-se dizer que o. PCP determina:

- os produtos a serem fabricados com suas respectivas especifi-
cagoes: "O QUE PRODUZIR";

- os processos produtivos necessarios com.seus roteiros de fa-
bricagao: "COMO PRODUZIR";

- 0s insumos a serem utilizados (mao-de-obra, equipamentos, ma-
teriais, etc. ): "COM QUE PRODUZIR";

- a quantidade de produtos a ser fabricada: "QUANTO PRODUZIR";

- - e finalmente, a programagao.-da produgdo para o curto e o mé-
dio prazo em fungao das prioridades estabelecidas: "QUANDO
PRODUZIR". '

A figura 1 apresenta o fluxo basico das informagoes ne-

cessarias ao PCP para a determinacao de suas atividades.

CONSUMIDOR
VENDAS ESTOQUES
- ol cOMPRAS |
ENGENHARIA = - PCP -~ COMPRAS .
4
PROCESSO
PRODUTIVO
FIGURA 1 - FLUXO DAS INFORMACOES NECESSARIAS AO PCP

Finalmente, & com base nos resultados obtidos que de
vem ser realizacdas as atividades de controle da produgao (con -

trole de qualidade, de produtividade e eficiéncia, de custos,



de quantidade e de precgos).

2.1.2 Fungoes do PCP

Para alcangar de maneira eficiente as metas propostas,
-0 PCP deve exercer algumas funcgoes especificas. Segundo
RUSSOMANO (5), essas fungaes podem ser convenientemente divi-

didas em cinco atividades distintas, a saber:
a. Planejamento e controle da estoques.

b. Emissao de ordens.
c. Programagao das ordens de fabricacao.

d. Movimentacgao das ordens de fabricacgao.

e. Acompanhamento ou controle da producgao.

a) Planejamento e Controle de Estoques: & a fungao atra
vés da qual mantém-se a producao abastecida de matéria-primas ,
pecas, acessdrios, material auxiliar, etc., encarregandé—se " de
controlar a disponibilidade total. Seu objetivo & procurar o]
equilibrio entre a minimizagao da falta de insumos e a minimiza

gao dos recursos financeiros aplicados em estoques.

b) Emisséo de Ordens: pode ser definida como a tomada
das providéncias necessarias para se conseqguir todos os itens
de produgao, sejam eles produtos acabados, pecas fabricadas,pg
cas compradas ou matérias-primas. E a parte burocratica do
PCP, e tem como resultado final a emissdo de ordens de monta-

(5) RUSSOMANO; Victor Henrique. Planejamento e Acompanhamento.
da Produgao. Pioneira, 1976, p. 42.



gem, ordens de fabricagao e ordens de compras.

c) Programagao das Ordens de Fabricagao: & a  fungao
que pré-estabelece a ocasiao em que serao executadas as
operagoes de fabricagao ou de montagem pelas quais passarao

as peg¢as ou os produtos acabados.

d) Movimentagao ou Liberac¢ao das Ordens de Fabrica -
gao: é a fungdo que di as informacgoes sobre o que foi fabri-

cado. Corresponde as atividades ligadas & operacionalizacao.

e) Acompanhamento ou Controle da Producdo: & a  fun
cao de controle da produgao propriamente dito. e entrega
as informagoes que permitirdo a introducido de corregdes que
garantirao a comparagao do o que foi programado com O que

foi realizado.

2.2 Objetivos do Planejamento-e Controle da Producac

O Planejamento e Controle da Produgao tem por objeti
vo principal fazer os planos que orientem a produgao e sir-
vam de base para o seu controle. Além disso, o PCP possui
Os seguintes objetivos secundarios:

- Manter o cliente satisfeito, no sentido de poder

dispor do produto no momento em que ele o desejar.

- Acompanhar os programas de produgao para detectar
possiveis deficiéncias, e poder assim ter certeza de que . os

prazos de entrega serao cumpridos.
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- Manter niveis de estoque suficientes para atender

'd produgao e cumprir com o nivel geral de vendas.

- Manter um estoque adequado de produtos acabados pa

ra suprir as vendas da empresa. :

- Definir a capacidade de produgcao necessdria, para
os niveis de vendas programados, otimizando a utilizacdao dos
recursos disponiveis e eventualmente prevendo a necessidade

de novos recursos.

- Aumentar a eficiéncia do processo produtivo pela:

obtengao de produtos a menores custos de producao.

- Lograr manter certa flexibilidade no processo pro

dutivo, para poder atender eventuais pedidos de urgéncia.

2.3. Importédncia do planejamento e controle .da producao

Em certa ocasiao alguém que caminhava ha bastante
tempo por uma estrada que parecia interminével, deparou-se
com uma bifurcagao que levava a lugares diferentes. A pes-
soa parou sua caminhada e perguntourse: Qual sera o caminho
que devo seguir? Durante muito tempo tentou em vao encon-
trar uma resposta para esta pergunta. E, enquanto esperava
sem encontrar o que fazer, passou pelo local um anciao que
conhecia muito bem a regiao. Ao vé-lo, o viajante perguntaua:
O senhor que conhece esta regiao, saberia me dizer qual o
caminho que devo seguir? O anciao sorriu e'respondeu: "a
resposta depende de onde vocé qﬁer ir? Mas eu nao sei aon

de quero ir, indagou o viajante. "Entao nao importa qual o



-~ " . L, ~ . '
caminho que voce escolha, conclui o anciao prosseguindo seu

caminho.

Esta parabola ilustra de forma simples, porém inequi-

voca, a importancia do processo de planejamento numa empresa.

Hoje nao & possivel conceber uma empresa bem sucedida
que nao reconhega e valorize a importadncia do planejamento co
"mo um fator decisivo para a sobrevivéncia e o crescimento das
organizagoes, e ja nao € mais surpresa a existéncia de orgaos
especializados dentro das estruturas organizacionais, respon-
séveis exclusivamente pela coordenagao desta importante fun-

¢ao na empresa.

Dentre as inlGmeras vantagens propiciadas pelo planeja

mento, cabe destacar-se as seguintes:

a) Uma primeira grande vantagem € a pbssibilidade con
creta de diminuir-se os riscos inerentes 3 toda atividade cu
jos resultados haverao de se realizar no futuro (mesmo quando
este futuro seja de curto prézo). O processo de planejamento
permite visualizar com antecedéncia oportunidades, tendéncias,
problemas potenciais, etc; o que sem divida implica numa re-

dugao. do risco pela disponibilidade de maior quantidade de

melhores informagoes a respeito do futuro.

b) Uma outra vantagem que nao pode deixar de ser des
'tacada, estd relacionada com a possibilidade que o planejameg.
to proporciona de se adotar uma atitude pro-ativa em relagao
as oportunidades e problemas potenciais. Isto &, através do
processo de planejamento, as empresas tornam viavel uma certa
interferéncia nos acontecimentos futuros que as afetam, poten

cializando o aproveitamento de oportunidades e antecipando, em

11
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tempo habil, solugoes para eventuais problemas que poderdo afe-

ta-la no futuro.

c) Uma terceira vantagem diz respeito a otimizacao de
recursos que € viavel esperar através do processo de planejamen
to, em fungao do aproveitamento integral das oportunidades pre
vistas, da analise de tendéncias, da definicdo de objetivos e
metas consistentes com a realidade, da eliminagéo de problemas
potenciais, e do reconhecimento dos pontos fortes e frécos da
organizagao. Tudo isto, evidentemente, nao seria possivel sem

um processo de planejamento sistematico e continuo.

As vantagens supracitadas sao apenas alguns dos muitos
beneficios decorrentes do processo de planejamento, e servem
para ilustrar a importancia de-planejar. Porém, n3o se pode
deixar de destacar que inumeras outras vantagens existem, prin
cipalmente nos dias de hoje, decorrentes das constantes e
profundas mudangas econdOmicas, tanto a nivel nacional quanto a
nivel internacional, as quais sao acompanhadas de mudangas po
litico-institucionais de grande impbrténcia, que criam, pelo
menos no curto e médio prazo, um ambiénte de instabilidade pro
fundo que afeta a todos os segmentos da sociedade, incluindo as
empresas, evidentemente. Nestas circunsténcias, 0 processo de
planejamento torné—se nao apenas uma ferramenté.importante, mas
um instrumento vital sem o qual as empresas podem rapidamente

colocar em risco sua prOpria existéncia.

A esta altura talvez valha a pena fazer uma analogia ,
afirmando que, assim como nao. é possivel conceber a aeronautica
sem o"planejamento de vOo} de igual forma ndo se concebe nos
dias de hoje uma empresa sem um processo do planejamento for-

malmente instituido.



Finalmente, a importancia do PCP esta, entao, em preo
- cupar-se com todos os aspectos operacionais ligados a ativida
de produtiva, desde o planejamento da produgao até o controle

dos resultados obtidos e dos desvios verificados.

2.4 Tipos de PCP

A Operacionalizagéo‘aos principios basicos do PCP assu
me diversas formas, caracterizando virios "tipos de PCP". Esta
variabilidade esta diretamente ligada 3s caracteristicas parti
culares dos diversos tipos de sistema de produgdo utilizados
pelas empresaé, ou seja, os principios gerais assumem formas

particulares de operacionalizagao para cada situacdao diferente.

Para facilitar a escolha do tipo de PCP .a ser utilizado,

' & conveniente conhecer-se antes as caracteristicas da producgao

da empresa.

Existem dois tipos basicos de produgao, usados como cri-
tério de classificacdo dos tipos de indistria: produgao do tipo
continua e produgdao do tipo intermitente, podendo ainda esta
Ultima ser subdividida em fabricacdo repetitiva dos mesmos lotes

dos produtos e fabricagao por encomenda de produtos diferentes.

Esta classificacao estd principalmente baseada na rela-
géo.gxistente entre o tempo de preparacao do equipamento e o
tempo de operagéo. Assim, uma industria pode ser considerada do
tipo continuo se esse tempo & pequeno em relacao ao tempo de

operagao(6) . S3o exemplos de indiistrias de producdo continua as

(6). RUSSOMANO, Victor Henrique. Op. cit., pagina 8.



indGstrias quimicas,siderurgicas, fabricas de racoes, etc..Ja
as indiastrias de fabricacao. de autopecas, os estaleiros e as

graficas sao bons exemplos de producao do tipo intermitente.

E importante destacar-se, ainda, que dificilmente uma
empresa possui apenas um desses tipos de produgao na sua es -
trutura de trabalho. E comum encontrar-se sistemas hibridos
onde uma parte da produgao & intermitente (setor. de - fabrica-
cao de‘pegas componentes, por exemplo) e outra & continua (as
linhas de montagem final). E & exatamente esta hibricidadetmm
_justifica, muitas vezes, a existéncia de PCP's diferenciadas

para alguns setores da empresa.

2.4.1 MRP II (Manufacturing Resource Planning)

Inicialmente foi desenvolvido um tipo de geréncia sis
tematica dos estoques baseados num conjunto de procedimentos
e regras de decisao estabelecidas a partir das necessidadeé
de estoque dos itens que. compdem o produto. Este | sistema
denominou-se MRP (Material Requiremeﬁts Planning) . Posterior
mente, sua abrahgéncia foi crescendo, englobando praticamente
fodos os setores da empresa, integrando marketing do produto,
engenharia e finangas com a produgao, num plano para aperfei-
¢oamento da produtividade. Estes sistemas bastante desenvolvi

dos passaram a denominar-se MRP II.

O MRP II pode ser definido como um sistema de infor-

magdes e controle do setor produtivo de uma empresa industrial,

14
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€ que utiliza o computador para a movimentagao e processamento

dessas informagoes.

Uma caracteristica importante do MRP ITI é a de pregar
um planejamento e controle da produgao centralizado, que admi-
nistra uma fabrica unissona, plena de inter-relacdes. E & devi
do a complexidade do sistema, que sua operacionalidade 86  é

viavel com a utilizagfo do computador.

A grande vantagem da utilizag¢ao do sistema é a de arma-

zenar € processar as informagoes num curto espago de tempo, de

modo que -assim as pessoas adequadas possam tomar. as decisoes

convenhientes para o replanejamento e controle do sistema.

2.4.2 Sistema Just-in-Time

Um sistema de produgao onde sejam produzidas a@enas ati
vidades necessarias nas quantidades necessirias e no tempo neces
sdrio & descrito pelo termo "Just-in-Time" (produgao apenas-a-
tempo) . O sistema deve ser entendido como uma filosofia de cara_
ter global, isto &, que alcanga todos os setores de uma empresa,
e tem por objetivo melﬁorar a qualidade e reduzir os custos, a-
través da redugao de estoques e de um processo produtivo mais

eficiente.

Para administrar uma produgao "Just-in-Time" existe um
método chamado de sistema "Kanban" que poderia ser entendido co

mo um sistema manual de informagEes que serve paraharmonizar as
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quantidades de produgao. em todos os processos.

O sistema''Just-in-Time'utiliza a filosofia do planeja-
mento e controle da produgao descentralizado, administrando u-

ma série de "pequenas fabricas" que se sequenciam e completam.

As grandes vantagens do sistema"Just-in-Time"sao as da

simplicidade, motivagao e baixo custo de implantacao.

O quadro I apresenta uma analise comparativa entre 0

MRP II e o sistema "“Just-in-Time'".

MRP II JUST-IN-TIME
Necessidade do computador para o Nao existe a necessidade do emprego
processamento das informagdes '~ do computador
Fluxo de informagGes externo Fluxo de informagOes interno ao
ao sistema produtivo sistema
PCP centralizado PCP descentralizado
Tempo de implantagao menor Tempo de implantacao maior
Mantém a concepgao tradicional Utiliza o sistema kanban como siste
do pCP ma de informagao a nivel de fabrica

QUADRO I - ANALISE COMPARATIVA ENTRE O MRP II
E O SISTEMA "JUST-IN-TIME"

2.4.3 Consideragoes finais

Existem varios outros tipos de PCP que se encontram de
talhadamente explicados na literatura. Alguns deles propoem pe
quenas modificagaes nos modelos jé existentes, enquanto outros
sao concebidos com base em adaptagoes feitas para o caso parti

cular de algumas empresas.
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E bom ressaltar que para simplificar e racionalizar as a-
tividades do PCP & conveniente muitas vezes, fazer-se a defini -
Gao prévia de uma unidade de medida comum, a. qual podera ser for
necida pelo método das unidades de esforgo de_prOdugao (UFP's).
Esta facilitara tambem o acoplamento do PCP is demais ativida-
des administrativas de controle da produgao, tais como o custeio
da produgao e a verificagao do rendimento e da eficiéncia ~~dos

Sistemas produtivos.

Finalmente, considerando as seguintes caracteristicag

das fabricas de ragoes:

1

Produgao continua,

~ Grande participagao. das matérias-primas no custo final, o
que exige a necessidade de um rigido controle nos estoques

de matérias-primas,

Dificuldade em modularizar a produgzo,

justifica-se a utilizagao de um sistema de planejamento e con-

trole de estoques utilizando como base o KRP II. O modelo pro-

posto é explicado em forma detalhada no Capitulo ITI.



cAPITULO III

UM MODELO DE PCP PARA FABRICAS DE RACOES

3.1. Caracteristicas gerais de uma fabrica de racoes

Uma fabrica de ragoes, como qualquer outra empresa in-

dustrial, tem como finalidades a transformagao das matérias -

primas em produtos acabados (ragoes) e a colocagao dos mesmos

d disposigao do consumidor (alimentagdo de animais). Em ra
zao das caracteristicas particulares do processo produtivo,
ela geralmente utiliza a mesma linha de produgao para as di

versas ragoes a serem fabricadas.

Uma atividade fundamental nas fabricas de ragoes & a
de forﬁulagéo das mesmés, e para isto deve-se conhecer as
necessidades nutricionais da classevde animais que se vai.ali
mentar com as ragoes a serem fabricadas. EstaS- necessidades
nutricionais podem sofrer variagoes,quer por questoes ineren
tes ao meio, guer pelo manejo ou pelo mercado. A definicao da
magnitude destas variagoes somente € possivel a partir de um

julgamento do proprio nutricionista, apoiado em seus conheci-

mentos de nutrigcao e de alimentagao.

Estabelecidos os niveis nutricionais da ragao a  ser

formulada, a proxima etapa serad considerar a matéria-prima, ou

seja, os alimentos que serao utilizados para compor a ragao,

18



lembrando que se procurard obté-la aos menores custos possiveis

de produgao.

Para a formulagéo da- ragéo, conhecidos Os
niveis nutricionais e possuindo-se os dados referentes as maté
rias-primas, deve-se calcular as quantidades destas a serem u-
tilizadas na composigao da ragao de modo a satisfazer as restri
gaes nutricionais. A utilizagao de técnicas matematicas aplica-

das em computador'(programagao linear, por exemplo) agiliza e,

muitas vezes, viabiliza esse tipo de calculo.

3.1.1. Processo produtivo

A figura 2 apresenta, de uma forma genérica, o diagra-
ma do processo produtivo de uma fabrica de racoes. Ela mos
tra que na primeira etapa do processo produtivo & feita a pesa

gem das matérias-primas que entram na fabrica, para assim rea-

lizar-se o registro de movimentagao dessas matéfias—primas.

A segunda etapa consiste no transporte das matérias-
primas do depdsito de descarga até os diversos silos de arma
‘zenagem, O qual geralmente & feito através de um sistema de

transporte mecanico.

Posteriormente,as matérias-primas que necessitam ser
moidas devem passar pela etapa de moagem. Esta operagao & de
grande importancia dentro das fabricas de ragoes, ja que deve
se ter especial cuidado no que diz respeito a finura da mog

gem. Assim, se para algumas matérias-primas uma moagem mais

19
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fina aumenta a eficiéncia alimentar, relativamente a uma moa-
gem grossa, por outro lado existem matérias-primas dque com uma
moagem muito fina tornam-se farinhentas e pastosas, o que faci

lita a obstrugao nos comedouros automaticos.

A etapa seguinte corresponde a etapa de dosagem, onde
sao obtidas as quantidades de cada componente ague entram na
ragao. Algumas matérias-primas (como os 6leos) nio necessitam
de moagem e nem paésam pela etapa de dosagem, sendo colocadas
diretamente no misturador nas quantidades pré-estabelecidas pa

ra a ragao fabricada.

Finalmente, existe a etapa de mistura ,que consiste
na uniao e mistura de todos os componentes que formam a ragao.
Ao final desta Gltima etapa as ragdes prontas sao transportadas
aos silos de armazenagem de produtos acabados, onde posterior -

mente serao embaladas.
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(FORNECEDOR)

PESAGEM M.P.

!

TRANSPORTE
M.P.
M.P.
MOEDORA
(T~ = Elementos externos
[ 1 = unidades de operagao
DOSADOR  |ws (O = Depbsitos
1
—e MISTURADOR
RAGQES »_EMBALAGEM |———={ CONSUMIDOR )

FIGURA 2 - ESQUEMA GERAL DO PROCESSO PRODUTIVO DE UMA
FABRICA DE RACOES

3.1.2 Restrigoes de produgao

A produgdo numa fibrica de racdOes, além das restricgoes
relativas as necessidades nutricionaié das ragoes, possui res-
trigoes devido &s caracteristicas 6peracionais do processo
produtivo. As principais restricoes operacionais sao citadas

a seguir:

- Capacidade de armazenagem de matérias-primas;
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— Tempo de armazenagem. Ele geralmente nio deve exce
der a quatro meses, e para isto deve-se dispor de

silos adequados ;

- Capacidade da unidade de moagem. Ela & limitada pe

la capacidade propria do equipamento utilizado ;
- Capacidade da unidade misturadora;

- Capacidade de armazenagem dos produtos acabados.

3.2 Modelo proposto

Para atingir o objetivo proposto de conseguir-se um
sistema de Planejamento e Controle da Produgcao eficiente para
fabricas de ragdes é que foi desenvolvido o presente modelo. Es
te utiliza como base o M.R.P.II, determinando as necessidades
liguidas a partir da previs3o de vendas, quantidades em esto .
que , reservas de matérias-primas, capacidade de produgao, pra
Z2os de entrega, horizontes de planejamento e margem de contri
buigcao. No referente & otimizagdo dos custos de matérias-primas
que compoem o produto final é utilizada como ferramenta auxili

ar a Programagao Linear, especificamente o Método Simplex.

O modelo proposto esta dividido em dois conjuntos de
atividades:
~ Um sistema de suporte para cadastro das informacoes
- Um sistema operacional propriamente dito.
No sistema de suporte para cadastro das informagoes sao
executadas as atividades de inclusao de novos registros no

cadastro e alteragoes de dados ja cadastrados nos arquivos de



matérias—primas, ragaes, fornecedores, ingredientes e compras.

No sistema operacional do modelo sao realizados os
controles e atualizagoes dos estoques de matérias—primas e
ragoes, o acompanhamento de compras pendentes e a programacgao
e planejamento da produgao e compras para os diversos periodos

de tempo.

Para o funcionamento eficiente do modelo de contro-
le e tomada de decisoes gerencial o horizonte de planejamento
foi estruturado em trés niveis de tempo distintos; perio-
do atual para a etapa de‘programagao, curto e longo prazo para

a etapa de planejamento.

Tendo em vista esta estruturacao, o trabalho desenvol
vido considera de forma diferenciada as caracteristicas assumi
das pela produgao, - compras e vendas através do tempo. Estas

caracteristicas do modelo sao apresentadas no quadro. II .

Cabe ressaltar que os periodos de programagao e plane
jamento sao varidveis dentro do modelo e poderao sofrer altera

goes quando se considerar conveniente.
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PROGRAMACAO PLANEJAMENTO
PERTODO CURTO PRAZO (CP) LONGO PRAZO (LP)
VENDAS |Vendas reali- Previsao de vendas Previsao de vendas
zadas a realizar ou rea- a realizar no L P
lizadas com entrg
ga no CP
Programagao Planejamento da pro Planejamento da
PRODUGRO | 3, producgao ducao com estoques produgao com es-
com estoques remanescentes mais toques remanescen
existentes campras a chegar tes mais compras
no curto prazo a chegar no longo
prazo.
COMPRAS |[Nao leva em Programa as compras Programa as com—
consideracgao. a realizar para com pras a realizar
pletar a producgao , para completar a
considerando o produgao, conside
prazo de entrega (PE)| rando o prazo de
(PE < CP). entrega (PE.< LP)
QUADRO II - CARACTERISTICAS GERAIS DO PROCESSO DE PROGRA

MACAO E PLANEJAMENTO DO MODELO PROPOSTO.
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Na figura 3 & apresentado o sistemograma do modelo pro

posto, destacando-se o fluxo de informagoes e os quatro modu-
los componentes do programa computacional desenvolvido. Na
continuagao serd explicado com maior grau de detalhe cada uma
das etapas anteriormente citadas, apresentando-se suas entra-

das, forma de processamento, encadeamentos e saidas.

As etapas a nivel de programacdo e a rotina de gerenci

amento do sistema sao apresentadas em anexo.

_._—_..___._.._.—_‘

' DADOS
|

I

I

[ p—s#——=—— 1  |CONTROLE DE |
iMODULO M ESTOQUES |
I

I

I

mr "= ‘1 ———

| ZREGING ) qﬁODULO 3I

— o o—

PERIODO

' | |
REGMP )o—|—— ] PROGRAMACEO Jo— %REGPk\f
l I |
! I
| |

et oo )

REGINGRE ) N
*| PLANEJAMENTO [
CURTO PRAZO

I
!
|
l
JREGT! E
i
I
I
|

[MODULO 2 ¢
R B |

|
’ PLANEJAMENTO
x LONGO PRAZO

FIGURA 3 - SISTEMOGRAMA GERAL DO MODELO PROPOSTO
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3.2.1 Controle e atualizagao dos estoques.

Um item de estoque é definido como "qualquer tipo de pro
duto acabado, de parte fabricada ou comprada, ou de matéria-pri-
ma que integre o fluxo de materiais da empresa e gque deve ser

identificado para fins de controle". (7)

Nesta etapa do modelo sao realizadas as atualizagoes e
o controle dos estoques apenas das matérias-primas e produtos a
cabados, pois nao existem estoques intermediarios no fluxo pro

dutivo de fabricas de racgoes.

Para o processamento desta etapa o éistema utiliza ~se
de arquivos de dados (registro de matérias-primas e regis-
'tro_de'produtos acabados), onde sdo armazenadas as informagoes
sobre especificagoes, quantidades em estoques, quantidades re-
servadas, informagoes financeiras(custo médio, prego de venda,
preco de compra, etc), prazos de entrega, capacidade de produ—
cao, percentagem dos ingredientes nas matérias-primas, percen—
tagem limite das matérias-primas nas ragoes, percentagem limi-
te dos ingrediehtes nas ragoes, registro de fornecedores, e

outras informacgoes lteis para o processamento do sistema.

Os estoques s3ao valorizados pelo seu custo médio, sen-
do que para a tomada de decisdao dentro da programagao e plane-

jamento da produgao & utilizado o Ultimo prego de compra.

A partir das movimenta¢oes dos estoques, quer seja por
compra, venda, requisicao ou devolugao, realiza-se a atualiza-

cao fisica e financeira dos registros, possibilitando, caso

(7) ~ STOCKTON, Robert Stansbury. Sistemas Basicos de Controle de Estoques:

Conceitos e Analise. Traduzido por Dayr Ramos Américo do Reis,
S3o Paulo, Atlas, 1974, p.17.



necessario, a emissao de um relatdrio de saida atualizando as

informagoes antes mencionadas.

As informagoes contidas nos cadastros de matérias-pri-

mas e produtos acabados, tais como prazos de entrega, capaci-

dade de produgdo, prego de venda, etc.,

através do sistema de suporte sempre que sofrerem modificacgoes,

sao

atualizadas

€ uma listagem imagem dos arquivos pode ser obtida.

A figura 4 detalha o fluxograma operacional do mddulo

1 do modelo computacional desenvolvido.

LER DADOS DE
MOVIMENTACAOQ

ATUALIZAR

SAIDA DO
ESTOQUE

ATUALIZAR ENTRADA
DE ESTOQUE

IMPRIMIR
RELATORIO

RELATORIO DE
CONTROLE DE ESTOQUE

—\\\\\\‘~_,//

IMPRIMIR

RELATORI

RELATORIG

FIGURA 4 - FLUXdGRAMA OPERACIONAL DO MODULO 1 DO
MODELO COMPUTACIONAL DESENVOLVIDO

CONTROLE
ESTOQUE
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3.2.2 Controle e acompanhamento de compras

0 modelo utiliza-se de um sistema de controle e
acompanhamento de compras para fornecer informagoes acerca da
data onde a matéria-prima comprada estara disponivel. Conforme
0 prazo de entrega (PE) previsto no pedido de compra, calcula-se
o nimero de dias que faltam para a chegada da matéria-prima,
e em fungao disso ela podera (PE<prazo) ou nao (PE>prazo) ser
incluida na disponibilidade de estoque para o planejamento da

produgao.

Assim, além das informagoes da matéria-prima disponi -
vel para a produgao, & realizada dentro desta etapa o
acompanhamento dos pedidos de compra pendentes. Sempre que
uma nova compra € realizada procede-se a entrada de dados ﬁo
registro de compras, informando o numero do pedido, o cddigo
e"a quantidade da matéria-prima comprada, o coédigo do forne-
cedor e a data prevista para a entrega. Sempre que necessario,
pode-se obter um relatdrio das compras pendentes com as infor-
magaes acima citadas, emitindo-se uma mensagem de "atraso"

caso a data de entrega nao seja cumprida.

Juntamente com o controle e acompanhamento de compras,
O sistema de suporte apresenta um cadastfo dos fornecedores
que trabalham com a empresa, o qual & atualizado sempre - que
ocorram modificagoes. Este cadastro podera ser listado gquando
sao necessarias as informagdes nele registradas,tais como nome
e codigo do fornecedor, endereco, telefone, C.G.C. e linha de

produtos oferecida .



Dentro desta etapa, o sistema utiliza dois arquivos:
registro de compras e registro de fornecedores. O primeiro &
também utilizado na etapa correspondente ao planejamento da

produgao no curto e no longo prazo.

A figura 5 apresenta o fluxograma operacional - do

modulo 2 do modelo computacional desenvolvido.

DADOS
ENTRADA

LER DADOS DE
MOVIMENTAGAO

BAIXA
ou 8 VERIFICAR SE

ENTRADA COMPLETOU PEDILO
DE ’
EDIDQ,
p >
ARQ.
COMPRAS
PROCEDER
E A BAIXA DO
PEDIDO
PROCEDER AO
REGISTRO DE COMPRA .
ARQ,
COlPRAS
CALCULAR PRAZO PROCEDER A0
DE ENTRAGA REGISTRO DA COMPRA

PENDENTE

IMPRIMIR
RELATORIO

RELATGRIO DE COMPRAS
PENDENTES

FIGURA 5 - FLUXOGRAMA OPERACIONAL DO MODULO 2 DO
MODELO COMPUTACIONAL DESENVOLVIDO
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3.2.3 Programagao e planejamento da producao

Como citado anteriormente, o planejamento e programagéo
da produgao eatd estruturado em trés niveis de decisdo: periodo
atual para a programagao, curto e longo prazo para o planejamen

to.

Os procedimentos empregados no planejamento e programa
Gao da produgao siao semelhantes para os trés niveis de decisido,
divergindo-se somente na inclusao de alguns parametros particu-

lares aos prazos adotados.

Primeiramente, na programagao do periodo atual,
consideram-se os estoques existentes, a capacidade de produgao
e as vendas ja realizadas, nao sendo admitidas compras de

matéria-prima para completar a produgao.

As compras serao eventualmente autorizadas apenas

quando dos planejamentos de curto e longo prazo.

Dentro . desta etapa, sao obtidas as guantidades ‘de
matéria-prima para cada tipo de racao que minimizem os custos

e cumpram os limites de ingredientes indispensaveis a racgio.

O modelo nesta etapa utiliza-se da programagao linear,

equacionando a fungao objetivo e as restrigoes da seguinte
forma:
n
Fungao Objetivo: Min Cmp, = 2 C, * X
s.a
Lal
Z qy * X S, = ou = by
a=!
Xy L Xp=0 e < Ly

30



31

onde:
Cmp, - Custo total minimo das matérias-primas da ragao "K"
Qi - Custo atual da Mp "j" .
Xyye Camposig¢ao Otima da MP '“j" na ragao "k"
a, — Porcentagem de cada nutriente "i" existente na MP nyn
b, - Limite do nutriente "i" na ragao "k"
Ly« - Limite maximo da MP "j" na ragao "k

i=1,2, ..... .-+, : Nimero do ingrediente na matéria-prima

3=1,2, 0 0000nen. /1 : Nimero da matéria -prima

K=1,2,...... «..,W : Nimero da racio

-

O segundo passo consiste em adicionar ao custo .total mi-
nimo de matéria;prima das ragoes, otimizado no procedimento an-
terior, os custos de mao-de-obra direta e custos indiretos de
fabricagao que, subtraidos do preco de venda de cada produto,

possibilitarao a definigdo das diversas margens de contribugao.

O calculo da margem de contribucdo realiza-se através

da seguinte equacao:

MC, = (B - (Cmp, + MOD, + CIF, ))

onde:
MC, - Margem de contribuigao da ragdo "k

Py ~— Prego de venda da ragao "k"

Cmp, - Custo minimo de MP na ragao "K"
MOD, - Custo de mao-de-obra direta da ragdo "k"

CIF, - Custos indiretos de fabricagao da ragao "k"
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Uma vez calculadas as margens de contribucao das ragoes,
planeja-se e programa-se aquela que trara o maior lucro para a
empresa, alocando-se a maxima produgao possivel para a  mesma,
dentro das possibilidades de estoques de matérias-primas e ra-
gOes prontas, bem como das limitacdes de vendas e da capacidade

de produgao.

Estabelecidas as quantidades a serem planejadas e pro -
gramadas procede-se as reservas de matérias-primas e ragoes,
repetindo-se todo o processamento até que uma das seguintes con
digcoes ocorra: |

- as margens de contribucao fiquem negativas, ou seja,a

ragao. dé prejuizo; .
- complete-se a cota de vendas;

- esgote-se a capacidade de produgao.

E importante destacar que o modelo nao otimiza a margem
de contribuicgao global, j& que existe a possibilidade de escolher
se uma ragao a ser fabricada com menor margem de contribui-

¢ao. que as outras e, que no total trarad’ maior lucro para a em-

presa.

Esta limitacao do modelo é sanada considerando as equa-

¢oes a seguir:

n
~ . . . = *
Fungao Objetivo: Max MC_ 2;1MCK X,
s.a
W
EE. X, * MP = F



e
onde:
MC, - Margem de contribuigao maxima total
MC, - Margem de contribuicao da ragao "k"
X, - Quantidade a fabricar da ragao "k"
MP,, - Quantidade de matéria-prima "j" na ragao "k"
Fy - Quantidade em estoque da MP "j"

1,2,........,n : Nimero da matéria -prima

..... .,w : NGmero da ragao

W
i
=

~
N
-
3

Na aplicagéo do modelo, na pratica a limitagéo citada

deixa de existir sempre que se faga a programagao de acordo

com o planejamento, ja que ela aparece quando
existe restrigao na capacidade da producao ou nos . estoques
disponiveis.

ApOs o processamento € emitido um relatdrio detalhado
de cada produto a ser fabricado para cada periodo de planeja
mento, e para a programagéo informando as ragaes que devemn ser
fabricadas com -suas gquantidades o custo e a composigéo de maté
ria-prima nessas ragoes, suas margens de contribuigao detalhan
do-se .tambem as quantidades em estoque, quantidades re-

servadas e quantidades compradas (quando for o caso), além de

um relatdrio contendo a composicao dos ingredientes nas ragoes.

E obtido, ainda, um resumo das ragoes programadas e/ou planeja-
das para o periodo considerado, informando por ragao a previ-

sao de venda, a capacidade de produgao, a quantidade em esto-
gque, a quantidade a fabricar e a quantidade total disponivel

para venda.



Finalmente,faz-se um relatorio do consumo programado

e/ou planejado das matérias-primas, informando a disponibili-

dade em estoque, as reservas procedidas para a produgao e as

compras a serem realizadas,

As figuras 6 e 7 esquematizam os fluxogramas opera -
Cionais no mdodulo 3 (programagao para o periodo atual) e do
médu;o 4 (planejamento a curto e longo prazos)do modelo com

Putacional desenvolvido.
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DADOS
ENTRADA

LER VENDAS
PROGRAMADAS

FROCEDER . RESERVAS DAS ARQ
RACBES EM ESTOQUE P.A

NMONTAR A MATRIZ
DO _TABLEAU

DETERMINAR AS M.P, QUE MINIMIZAM
0 CUSTO DA RAGAO {SIMPLEX)

CALCULAR A MARGEM|
DE CONTRIBUGAO

OTINIZO
TODAS

RAGOES
?

DETERMINAR A RAGAO DE MAIOR
MARGEH DE CONTRIBUGAO

DETERMINAR A QUANTIDADE MAXIMA DE
PRODUGAO LIMITADA AOS ESTOQUES DE
M.P, E CAPACIDADE DE PRODUGAQ

RESERVAR ESTOQUES DE M.P.{ CA-
PACIDADE DE PRODUGAO w PRODU Ko)q

( PREVISAO DE VENDAS =~ PRODUGAO)

l?MPRIMIR RELATORIO
PARCIAL

| —

RELATORIO PARCIAL
DA PROGRAMAGAO DA PRODUGAOQ

PRODUGAO E/OU
VENDAS :
?

IMPRIMIR RELATORIO
FINAL

[RELATORIO RESUMO DA
i..|PROGRAMAGAO DA PRODUGAO

_FIGURA 6 - FLUXOGRAMA OPERACIONAL DO MépULO 3 DO
MODELO COMPUTACIONAL DESELVOLVIDO
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DADOS

ENTRADA
LER PREVISAO
DE_VENDAS

[ -

PROCEDER * RESERVA DAS ARQ
RACOES EM ESTOQUE P.A

>

lAfALCULAR A DISPONIBILIDADE FUTURA ARQ
DE M.P, (ESTOQUE + COMPRAS) CoK,

]
__ |MONTAR A MATRIZ
DO TABLEAU

DETERMINAR AS M.P. QUE MINIMIZAM
O CUSTO DA RAGCAO (SIMPLEX)

CALCULAR A MARGEM
. DE CONTRIBUGAO

DETERMINAR A RAGAO DE MAIOR
MARGEM DE CONTRIBUGAO

ESGOTOU
.- 08 ESTOQUES

LIBERAR COMPRAS

<« |DE M.P. COM PRAZC DE f
s ENTREGA « PLRIODO DO

PLANEJALLWYO

H.P.? MAIOR MARGEM

DE CONTRIBUGK

2

DETERMINAR A QUANTIDADE MAXIMA DE
PRODUGAQ LIMITADA A\ DISPONIBILIDADE
DE M.P. E CAPACIDADE DE PRODUCAO

RESERVAR ESTOQUES DE M.P.
[CAPACIDADE DE PRODUGAQ ~ PRODUGAO)
{PREVISKO, DE VENDAS <~ PRODUGAO)

IMPRIMIR RELATORIO
o PARCIAL

COMPLETOU

IMPRIMIR RELATORIO
PARCIAL

RELATORIO RESUMO DO PLANEJALENTO
DA PRODUGAO E COMPRAS

RELATORIO PARCIAL|
DO PLANEJAMENTO DA
. PRODUGAO

FIGURA 7 - FLUXOGRAMA OPERACIONAL DO nEDULO 4 DO
MODELO COMPUTACIONAL DESENVOLVIDO



37

cCAPITULO IV

APLICACAO PRATICA DO MODELO

4.1 Introducao

Para testar a viabilidade operacional do modelo propos
to, frente a situacgdes reais, realizou-se a aplicagao deste em
uma fabrica de ragoes do Estado de Santa Catarina. Os dados ne
cessarios para o funcionamento do modelo foram obtidos de tabe-

las que a empresa utiliza no método atualmente existentex,

A empresa considerada possui vinte e cinco matérias-
primas disponiveis, que combinadas de acordo. com as restri-
coes nutricionaisf e de mercado, produzem sete ragoes. Nos qua
dros III, IV e V especifica-se as matérias-primas e produtos a

cabados, com suas. respectivas composigoes e limitagoes.

Os dados utilizados na alimentagao do modelo foram
distribuidos de forma ‘a sequenciar a entrada de dados confor

me a estrutura do modelo.

A analise comparativa do modelo proposto com os méto-
dos atualmemte existentes foi feita basicamente a partir da
comparagao das saidas do modelo proposto com os resultados ob

tidos pelo planejamento ‘atualmente utilizado pela empresa.



INGRE mﬁ NTES %
MATERIA-PRIMA PROT.BRUT.MIN  EXER.MET.MIN CALCIO MIN. FOSF.UTIL.MIN, METION.MIN. CISTINA.MIN. 1ISINA. MIN.
1: MILHO 9.00 3.40 0.20 0.10 0.20 0.20 0.25
2. FAR.SOJA 48.00 2.45 0.30 0.20 0.68 0.73 3.20
3. FAR.CARNE 50.00 2.00 11.00 5.50 0.60 0.40 2.75
4. FAR.TRIGO 16.00 1.30 0.12 0.33 0.22 0.30 0.60
5. FNA.PEN.FIS 75.00 2.40 0.60 0.30 “0.66 2.37 1.92
6. FNA.0SSO 0.00 ~0.00 32.00 16.00 0.00 0.00 "0.00
7. FNA.OSTRA 0.00 0.00 36.00 0.00 0.00 0.00 0.00
8. OLEO.FRANGO 0.00 7.60 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
9. OLEO.SOJA 0.00 8.70 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
10. PRE.MIX.INIC. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00  0.00 0.00
11..PRE.MIX.FINAL 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 * 0.00 0.00
12. PRE.MIX.ENG 0.06 0.00 0.00 0.00  o0.00 0.00 0.00
13. MIX.IN.CRESC 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14. MIX.REPR.MAT 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
15. METIONINA 0.00 0.00 0.00 0.00 ' 100.00 0.00 0.00
6. sz o 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
17. sAL 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
18. MIN.FRANGO 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 ~  0.00
19. MIN.MATRIZ 0.00_ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
20. FURAZOLIDONA 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 . 0.00
21. CoXISTAC 0.00 0.00 0.00 0.00 0:00 0.00 0.00
22. cycro 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
23. VIOL.GENCIANA 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24. CLOR.CALINA 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25. VEICULO 0.00 0.00 0.00 0.0 0.00 «  0.00 0.00
: -
QUADRO III - PERCENTAGEM DOS INGREDIENTES

NAS MATERIAS-PRINAS




INGREDIENTES 9

MATERIA-PRIMA

METVCIST.MIN, PRE.MIX.INC,

PRE MIX.ENG. PRE.MIX.FINAL MIX.IN.CRESC. MIX.REPR.MAT.

BHT
1. MILHO 0.40 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2. FAR.50JA 1.4 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
3. FAR.CARNE 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
4. FAR.TRIGO 0.52 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
5. FNA.PEN.FIS 3.03 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
6. FAR.0SS0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00
7. FNA.OSTRA 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
8. OLEO-FRANGO 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
9. OLEO.S0JA 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

10. PRE.MIX.INIC. 0.00 ° 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

11. PRZ.MIX.FINAL 0.00 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00

12. PRE.MIX.ENG 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00

13. MIX.IN.CRESC. 0.00 0.00 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00

14. MIX.REPR.MAT. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 1.00 0.00
15. METIONINA V200,00 0.00 0.00 __0.00 0.00 0.00 0.00
16 . BHT 0.00 0.00 Mo.oo 0.00 0.00 0.00 1.00
17. sAL 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
18. MIN.FRANGO 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19, MIN.MATRIZ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
20, FURAZOLIDONA 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
21, COXISTAC 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
22. CYGRO 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
‘23. VIOL.GENCIANA 0.00 0.00 0.00 . 0.00 0.00 0.00 0.00
24. CLOR.CALINA 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25. VEICULO 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

QUADRO III - PERCENTAGEM DOS INGREDIENTES
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NAS MATERIAS -PRIMAS (continuagao)



INGREDIENTES %
MATERIA-PRIMA MIN.FRANGD MIN.MATRIZ FURAZOLIDONA OOXISTAC CYGRO VEIQULO VICL.GENCIANA
1. MIIHO 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2. FAR.SQJA 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
3. FAR:CARE 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
4. FAR: TRIGO 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
5. FNA. PEN.FIS 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
6. FNA.05S0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
7. FNA. CETRA 0.00 0.00 0.00  0.00 0.00 0.00 0.00
8. CLEO FRANGO 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
9. CLEO SOIA 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
10. PRE.MIX.INIC. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
11. PFE.MIX.FINAL 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
12. PRE. MIX.ENG. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13. MIX. IN. CRESC 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00.
14. MIX.REPR.MAT 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
5. eTINN 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
%, sr 0.00 0.00  0.00 0.00 0.00 0.00 0.0
17. SAL . 0.0 0.00 0.00 0.00 0.00 ©0.00 0.00
18. MIN.FRANGO 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19, MIN.MATRIZ 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
20, FURAZOLIDCKA 0.00 0.00  1.00 0.00 0.00.. 0.00 0.00
21, CIASTAC 0.00 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00
2. oeo 0.00 0.00 0.00 0.00 1.00 = 0.00 0.00
23. VIOL.GENCIANA 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 1.00
24, CLOR.CALINA 0.00 . 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25. VEICULO 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 1.00 0.00
QUADRO III - PERCENTAGEM DOS INGREDIENTES

NAS MATERIAS-PRIMAS (continuagao)
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INGREIDENTES %
MATERIA-PRIMA CLOR.CALINA 8AL CUANTIDA'E  PFOT.BRUT.MAX. BNER.MET.MAX. CALCIO.MAX.  FOSF.UITL.MAX.
1. Mo 0.00 0.00 1.00 9.00 3.40 0.02 0.10
2. FAR.SO 0.00 0.00 1.00 48.00 2.45 0.30 0.20
3. FAR.GARE 0.00 0.00 1.00 50.00 2.00 11.00 5.50
4. FAR.TRIGD 0.00 0.00 1.00 16.00 1.30 0.12 0.33
5. FAR.PEN.FIS 0.00 0.00 1.00 75.00 2.40 0.60 0.30
6. FAR.CESO 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 32.00 16.00
7. FAR.CSTRA 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 .00 0.00
8. QB0 FRANGD 0.00 0.00 1.00 0.00 7.€0 €.08 0.00
9. QLEo.SazA 0.00 0.00 1.00 0.00 8.70 0.00 0.00
10. PrE.MIX.INIC 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
.. preMxFmwL [ 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 * 0.00
12, PRE.MIX.ENG, 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 ‘ 0.00
13, MIX.IN.CrESC. 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14, MIX.REPR.MAT 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
15 ETIOm 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
6. BT 0.00 0.00 .00 0.00 0.00 0.00 0.00
17. sa, 0.00 1.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
1B. MIN.FRANGD 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19. MIN.MATRIZ 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
20. FURAZOLIDONA 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
21. coastac 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2. oo 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 " .00
23, VIOL.GENCIANA 0.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
24. CLOR.CALINA 1.00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25. VEIOULO 0,00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0.00
QUADRO III - PERCENTAGEM DOS INGREDIENTES

NAS MATERIAS-PRIMAS (continuagao)



INGREDENTES %
MATERIA-PRIMA METION.MAX. CISTINA MAX. LISINA.MAX. MET+CIST.MAX.
1. MILHO 0.20 0.20 0.25 0.40
2. FAR.SOJA 0.68 0.73 3.20 1.4
3. FNA.CARNE ' 0.60 0.40 2.75 1.00
4. FAR.TRIGO 0.22 0.30 0.60 0.52
5. FNA.PEN.FIS 0.66 2.37 1.92... 3.03
6. FNA.OSSO 0.00 0.00 0.00 0.00
7. FNA.OSTRA 0.00 0.00 0.00 ] 0.00
8. OLEO FRANGO 0.00 0.00 0.00 .. 0.00
9. OLEO SOJA 0.00 0.00 0.00 0.00
10, PRE.MIX.INIC. 0.00 - 0.00 0.00 : 0.00
11. PRE.MIX.FINAL 0.00 0.00 0.00 ©0.00
12. PRE.MIX.ENG. 0.00 ' 0.00 0.00 %.00
13. MIX.IN.CRESC. 0.00 0.00 0.00 0.00
14. MIX.REPR.MAT. 0.00 0.00 0.00 0.00
15. METIONINA 100.00 0.00 0.00 100.00
16. BHT 0.00 : 0.00 0.00 ST 600
17. SAL 0.00 0.00 0.00 0.00
 1B. MIN.FRANGO 0.00 0.00 0.00 0.00
19. MIN. MATRIZ 0.00 0.00 0.00 0.00
20. FURAZOLIDONA 0.00 0.00 0.00 0.00
21. COXISTAC 0.00 1. 0.00 0.00 0.00
22. CYGRO 0.00 0.00 0.00 0.00
23, VIOL.GENCIANA 0.00 0.00 0.00 0.00
24. CLOR CALINA 0.00 | 0.00 0.00 .00
25. VEICULO 0.00 . 0.00 0.00 0.00
QUADRO III -~ PERCENTAGEM DOS INGREDIENTES

NAS MATERIAS-PRIMAS (continuacgao)
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INGREDIENTES
RAGUES PROT.BRUT.MIN. ENER.MET.MIN. CALCIO.MIN. FOSF.UTIL.MIN. METION.MIN, CISTINA.MIN. LISINA.MIN. MET4CIST.MIN,
1._PFE.INICIAL 21.50 3.00 0.90 0.42 0.35 0.36 1.15 0.1
2. INICIAL 21.50 3.00 0.90 0.42. 0.35 0.36 0.15 0.7
-
3. ENGORDA 20.00 . 3.05 0.90 0.42 0.3 0.34 1.00 0.70
4. FINAL 19.00 3.10 0.90 0.42 0.31 0.34 0.90 0.65
5. RBATE 18.00 3.10 0.80 0.35 0.30 0.33 0.85 0.63
6. IN.CRESC.MAT. 16.50 2.75 0.90 0.42 0.35 0.30 0.72 0.58
7. MATRIZ REPR. 16.00 2.75 3.20 0.45 0.29 - 0.29 0.72 0.58
FESTRICAO [0 TIPO == S
RACES PRE.MIX.INC. PFE.MIX.ENG. PRE.MIX.FINAL MIX.IN.CRESC. MIX.REPR.MAT, mr MIN.FRANGO  MIN.MATRIZ
1. PRE,INICIAL 0.001 0.00 0.00 0.00 0.00 0.0001 0.001 0.00
2. INICIAL 0.001 0.00 0.00 0.00 0.00 0.0001 0.001 0.00
3. ENGORDA 0.00 0.001 0.00 0.00 0.00 0.0001 0.001 0.00
4. FDNAL 0.00 0.00 0.001 0.00 0.00 0.0001 0.001 0.00
5. ABATE 0.00 0.00 0.001 0.00 0.00 0.000% 0.001 0.00
6. IN.CRESC.MAT 0.00 0.00 0.00 0.003 0.00 0.00 0.00 0.001
7. MATRIZ-FEPR. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.003 0.00 0.00 0.001
FESTRIGKD DO TIPO ==
INGREDENTES
RAdE‘S FURAZOLIDONA COXISTAD CYGRO VEICQULO VIOL.GENCIANA CILOR.CALINA SAL QUANTI DATE
1. PRE.INICIAL 0.0001 0.00 0.0005  0.000292 0.000008 0.0005 0.003 1.00
2. INICIAL 0.0001 0.00 0.0005  0,000292 0.000008 0.0005 0.003 1.00
3. ENGORDA 0.00 0.001 0.00 0.000592 0.000008 0.0003 0.003 1.00
4. FINAL 0.00 0.001 0.00 0.000792 0.000008 0.0004 0.003 1.00
5, ABATE . 0.00 0.00 0.00 0.000992 0.000008 0.0004 0.003 1.00
6. IN.CRESC.MAT | = 0.00 0.00 0.00 0.000492 *30.000008 0.00 0.003 1.00
7. MATRIZ .FEPR. 0.00 0.00 0.00 0.000292 0.000008 0.00 0.003 1.00 ’
RESTRIGZD DO TIPO =
INGREDENTES
RAQPES I'ROT.BRUT.MAX. ENER.MET.MAX. CALCIO.MAX. FOSF.UTIL.MAX.  METICN.MAX. CISTINA INA.MAX. JETHCIST.MAX
; : 0.37 0.38 1.21 0.75
1. PRE.INICIAL 22,00 3.05 1.00 0.44
- 0.37 0.38 1.21 0.75
2. INICIAL . 22.00 3.05 1.00 0.44
0.38 0.36 1.05 0.74
3. ENGORDA 20.50 3.10 0.95 0.44
0.33 0.36 0.95 0.69
4. FINAL 19.50 3.15 0.95 0.44 )
0.32 10,35 0.90 0.67
5. maate 18.50 3.5 0.85 0.38
.4 0.37 0.355 0.821 - 0.72°
6. IN.CRESC.MAT. 16.80 2.7 1.24 0.45 .
0.31 - 0.3 0.821 0.62
7. MATRIZ.FEPR. 16.50 2,77 3.30 0.46

FESTRIGRO DO TIPO == o

bﬁADRo v - meRCENTAGEM DOS INGREDIENTES
NAS RAGOES.
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4.2 Aplicacgao do método atualmente existente

Visando conseguir resultados que possibilitem a compa
ragao real, resumiu-se as saldas obtidas pelo 'planejamento-em
pregado pela fabrica, e aplicou-se o modelo proposto com os'
mesmos dados de entrada , e no mesmo periodo.de planejamento.
No sistema atual o transporte de informagoes necessarias para

o planejamento é feito na grande maioria de forma manual.

A seguir sao apresentados,no Quadro VI, os resultados

obtidos pela aplicagao do método atualmente existente.

Ragao Custo dasM.P's componentes da
' ragao (por Kg.)

1. Pre.Inicial 13.1
2. Inicial 12.7
3. Engorda 13.3
4, Final | 10.9
5. Abate 12.3
6. In.Creschat. 11.80
7. Matriz. Repr. 10.30

QUADRO VI - RESULTADOS OBTIDOS PELA APLICAGAO PRATICA
DO METODO ATUALMENTE EXISTENTE
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4.3 Aplicacao do modelo proposto

Uma vez definidas e dimensionadas as entradas do modelo,
foi feita a entrada dos dados no sistema, efetuando-se o pro-

cessamento das informagoes e assim obtendo-se os relatorios -de

saida.

Objetivando uma melhor implementagao e comercializagao
do sistema, este foi implantado ... num micro-computador de 16
bites, , onde desenvolveu-se uma rotina de gerenciamento das

informagoes que possibilita entrada de dados e o acompanhamen-

to da execugao diretamente no terminal de video.

0 quadro VII apresenta os resultados finais obtidos pe
la aplicagao do modelo proposto. A saida completa e o programa

computacional sao mostrados nos anexos 2 e 3, .respectivamente.



#%% PROGRAMACAO DA PRODUCAO PARA O PERIODO DE 7 DIAS x*ux

RACAO :

iisi0/87

7 MATRIZ.REPR.

QUADRO

QUANTIDADE
PROT.BRUT.MAX
ENER .MET . MAX
CALCTIO.MAX
FOSF.UTIL.MAX
METION.MAX
CISTINA.MAX
LISINA.MAX
MET+CIST . MAX

1.00000000
16.15020260
2.75000000
3.20000000
0.45000000
0.29000000
0.27000000
0.82057031
0.58000000

CUSTO DA MP (POR KG) @ ?.6375
MARGEM DE CONTRIBUICAO = 37.54
QUANT. A FABRICAR @ 55000.00
MATERIA PRIMA QUANT.ESTOQUE . QUANT.RESERVADA QUANT/KG RACAO
MILHO 2745495.00 35422.08 0.644038
FAR.S0JA 151186.00 10657.86 0.193779
FAR.TRIGO 19585.00 3617.81 0.065778
FNA. 0550 11425.00 1147.65 0.020321
FNA.OSTRA 30544.00 3774.87 0.068634
MIX.REFPR.MAT 402.00 165.00 0.003000
METIONINA 4576.00 8.22 0.0004590
SAL 10518.00 165.00 0.903000
MIN.MATRIZ 233.00 55.00 0.001000
VIOL .GENCIANA ?.79 0.44 2.900008
VEICULO 1000.00 16.06 0.000292
INGREDIENTE PORCENTAGEM
PROT.BRUT.MIN 16.45020260
ENER.MET.MIN 2.75000000
CALCIO.MIN 3.20000000
FOSF.UTIL.MIN 0.45000000
) METION.MIN 0.29000000
CISTINA.MIN 0.29000000
LISINA.MIN 0.820570314
MET+CIST.MIN 0.58000000
PRE.MIX.INC 0.00000000
PRE.MIX.ENG 0.00000000
PRE.MIX.FINAL 0.00000000
MIX.IN.CRESC 0.20000000
MIX.REPR.MAT 0.00300000
BHT 0.00000000 -
MIN.FRANGO 0.00000000
MIN.MATRIZ 0.00100000
FURAZOLIDONA 0.00000000
COXISTAC 0.00000000
CYGRO 0.00000000
VEICULO 0.00029200
VIOL .GENCIANA 0.00000800
CLOR .CALINA . 0.00000000
SAL 0.00300000

PRATICA DO MODELO PROPOSTO

47

QUANT.UTILIZADA
35422.048
104657 .86

3617 .81
1147.65
3774.87
165.00
8.22
165.00
55.00
0.44
16.06

VII - RESULTADO PARCIAL OBTIDO NA APLICAQKO
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*#x PROGRAMACAO DA FRODUCAO PARA O PERIODO DE 7 DIAS xxx
iis71e/s87 .
RACAO : & IN.CRESC.MAT
CuUsTO DA MP (POR KG) @ ?.88414
MARGEM DE CONTRIBUICAQO : 37.32
QUANT. A FABRICAR : 12500.00

MATERIA PRIMA  QUANT.ESTOQUE QUANT .RESERVADA QUANT/KG RACAO QUANT.UTILIZADA

PROT.BRUT.MAX

16.66254200

ENER .MET.HAX 2.77000009
CALCIO.MAX 1.24000000
FOSF.UTIL.MAX 0.45000000
METION.MAX 0.36390086
CISTINA.MAX 0.304558051
LISINA.MAX 0.82100000
MET+CIST.HAX

0.66545%37

MILHO 27435495.00 43273.37 0.6281e3 7851.29
FAR.S50JA 151186.900 12899.93 0.179367 2242.09
FAR.TRIGO 19585.00 54%92.814 0.150000 1875.00
FNA.0S50 114225.00 1353.44 0.018864 235.79
FNA.OSTRA 30544.00 3966.54 0.015333 194.67
MIX.IN.CRESC 2190.00 37.59 0.003000 37.56
METIONINA 4576.00 18.64 0.000833 10.41
: SAL 19518.09 202.59 0.003000 37 .59
MIN.MATRIZ £33.00 67 .59 0.001000 12.50
VIOL.GENCIANA %.70 0.54 0.000008 0.19
VEICULO 1000.00 22.24 0.200492 6.45
INGREDIENTE PORCENTAGEM
PROT.BRUT.MIN 16.66254200
ENER.MET.MIN 2.77000000
CALCIO.MIN 1.24000000
FOSF.UTIL.MIN 0.45000000
METION.MIN 0.346390086
CISTINA.MIN 0.30155851
LISINA.MIN 0.32100000
MET+CIST.MIN 0.66545937
PRE.MIX.INC 0.00000000
PRE.MIX.ENG 0.00000009
FRE.MIX.FINAL 0.00000000
MIX.IN.CRESC 0.00300000
MIX.REPR.MAT 0.00000000
BHT 0.00000000
MIN.FRANGO 0.00000000
MIN.MATRIZ 0.20100000
FURAZOLIDONA ?.00000000
COXISTAC 0.00000000
CYGRO 2.00000000
VEICULO 0.00049200
VIOL.GENCIANA 0.02000800
CLOR.CALINA 0.00000000
SAL 2.00300000
QUANTIDADE 1.90000000

X ESULTADO PARCIAT. DA APLICACAO
RATICA DO MODELO PROPOSTO (continuagao)

o

QUADRO VII -

o
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1i/10/87
RACAO0 : S ABATE .
CUSTO DA MP (POR KG) : 10.0789
MARGEM DE CONTRIBUICAO : 37.12
QUANT. A FABRICAR : 82%500.00
MATERIA PRIMA QUANT.ESTOQUE QUANT.RESERVADA QUANT/KG RACAO QUANT .UTILIZADA
MILHO 2745495.00 106068.22 0.761150 62794.85
FAR.50JA 151186.00 25423.28 0.151798 12523.33
FNA.CARNE 63479.00 3520.18 0.042669 3520.148
FNA.PEN.FIS 11000.00 2432.88 0.029489 2432.88
FNA.OSTRA 303544.00 44659.05 0.008394 692.514
PRE.MIX.FINAL i874.00 82.50 0.001000 82.50
BHT 460.00 8.25 0.000100 8.25
SAL 10518.00 450.00 ©.003000 247 .59
MIN.FRANGO i200.00 82.50 0.001000 8a.5e
VIOL.GENCIANA ?.70 i.20 0,000008 0.66
CLOR.CALINA 1548.00 33.00 ©.000400 33.00
“EICULO 1000.00 104.05 0.000992 81.84
INGREDIENTE PORCENTAGEM
PROT.BRUT.MIN i8.48180087
ENER .MET .MIN 3.11592623
CALCIO.MIN 9.85000000
FOSF.UTIL.MIN 0.35000000
METION.MIN 2.30051690
CISTINA.MIN 0.35000000
LISINA.MIN ©.85000000
MET+CIST.MIN 0.4650516%0
PRE.MIX.INC 0.00000000
PRE.MIX.ENG 9.00000000
PRE.MIX.FINAL 0.00100000
MIX.IN.CRESC 0.00000000
MIX.REPR.MAT ©0.00000000
BHT 0.00010000
MIN.FRANGO ©.00100000
MIMN.MATRIZ 0.00000000
FURAZOLIDONA 0.00000000
CoXISTAC 0.00000000
CYGRO 0.00000000
VEICULO 0.00099200
VIOL.GENCIANA 0.00000800
CLOR.CALINA 4.00040000
SAL 0.00300000
QUANTIDADE 1.00000000 .
PROT.BRUT.MAX 18.48180087 v
EENER . MET .MAX 3.11592623
CALCIO.MAX 0.85000000
FOSF . UTIL .MAX 0.35000000
METION.MAX 0.30051690
CISTINA.MAX 0.35000000
LISINA.MAX 0.85000009
MET+CIST.MAX 0.65051690
~ ’
QUADRO VII - RESULTADO PARCIAL DA APLICAGAO PRATICA

DO MODELO PROPOSTO (continuagao)



*#% PROGRAMACAO DA PRODUCAO PARA O PERIODO DE 7 DIAS xx»

ii710/87

RACAO : 4 FINAL

CUSTO DA MP (POR KG) = 10.4483
MARGEM DE CONTRIBUICAO : 36.75
QUANT. A FABRICAR : 105000.00
MATERIA PRIMA QUANT.ESTOQUE QUANT.RESERVADA

MILHO 27454935.00 184139.81
FAR.S0JA 151186.00 41958.82
FNA.CARNE 63479.00 9345.77
FNA.PEN.FIS 11000.00 5582.88
FNA.OSTRA 30544.00 5270.34
OLEO0.S0.JA 23430.00 38.34
PRE.MIX.FINAL 1874.00 187.50
METIONINA 4576.00 19.84
BHT 460.00 18.75
SAL 10518.00 765.00
MIN.FRANGO 1200.00 i87.50
LCoOXISTAC 5600.00 105.00
VIOL .GENCIANA ?.70 2.04
CLOR.CALINA 1548.00 75.00
VEICULO 1000.00 is7.21

INGREDIENTE PORCENTAGEM

PROT.BRUT.MIN 19.27504543

ENER.MET.MIN 3.10000000

CALCIO.MIN 0.70000000

FOSF.UTIL.MIN 0.42000000

METION.MIN 0.31000000

CISTINA.MIN 0.356961914

LISINA.MIN 0.90000000

MET+CIST.MIN 0.666961914

PRE.MIX.INC 0.00000000

PRE.MIX.ENG 0.00000000

PRE.MIX.FINAL 0.00100000

MIX.IN.CRESC 0.00000000

MIX.REPR.MAT 0.00000000

BHT 0.00010000

MIN.FRANGO 0.00400000

MIN.MATRIZ 0.00000000

FURAZOLIDONA 0.00000000

COXISTAC 0.20100000

CYGRO ©.00000000

VEICULO 0.00077200

VIOL.GENCIANA * 0.00000800

CLOR.CALINA 2.00040000

SAL 0.00300000

QUANTIDADE 1.00000000

PROT.BRUT.MAX 19.27504543

ENER .MET .MAX 3.10000000

CALCIO.MAX 0.90000000

FOSF.UTIL.MAX 0.42000000

METION.MAX 0.31000000

CISTINA.MAX 0.356964%1

LISINALMAX 0.99000000

META+CIST.MAX 0.66696191

QUADRO VII -

DO MODELO PROPOSTO

QUANT/KG RACAO

0.743339
0.157481
0.055482
0.030000
0.005822
9.000365
0.001000
0.000011%
0.000400
9.003000
0.001000
0.001000
0.000008
0.000400
0.000792

50

QUANT.UTILIZADA
78071.60
16535.54

IB25.59
2150.00
6114 .29
38.314
105.00
1.47
10.390
315.900
105.00
105.00
0.84
42.00
83.16

RESULTADO PARCIAL DA APLICAGAO PRATICA
(continuagao)



*%% FROGRAMACAO DA PRODUCAO PARA O PERIODO DE 7 DIAS x#x

iis1i0s87

RACAO = 3 ENGORDA

CUSTO DA MP (POR KG)
MARGEM DE CONTRIBUICAO : 36.3
QUANT. A FABRICAR t 137500.00
MATERIA PRIMA QUANT.ESTOQUE QUANT.RESERVADA
MILHO 2745495.00 282044.97
FAR.S0JA 151186.00 68951.72
FNA.CARNE 63479.00 16948.75
FNA.PEN.FIS 11000.00 8614.514
FFNA.OSTRA 30544.00 6254.98
PRE.MIX.ENG 892.00 137.50
METIONINA 4576.00 70.900
BHT 460.00 32.50
SAL 10518.00 1177.50
MIN.FRANGO 1200.00 325.00
COXISTAC 5600.00 242,50
VIOL.GENCIANA v ?.79 3.14
CLOR.CALINA © 1548.00 "116.25
VEICULO 1000.00 268.64
INGREDIENTE PORCENTAGEM
PROT.BRUT.MIN 20.23874106
ENER.MET.MIN 3.06495997
CALCIO.MIN 0.95000000
FOSF.UTIL.MIN 0.42000000
METION.MIN 0.36000000
CISTINA.MIN 0.36000000
LISINA.MIN 1.00000000
MET+CIST.MIN 0.72000000
PRE.MIX.INC 0.00000000
PRE.MIX.ENG 0.00100000 -
PRE.MIX.FINAL 0.90000000
MIX.IN.CRESC 0.00000000
MIX.REPR.MAT 0.00000000
BHT 0.00010000
MIN.FRANGO 0.00100000
MIN.MATRIZ 0.00000000
FURAZOLIDONA 0.00000000
COXISTAC 0.00100000
CYGRO 0.00000000
VEICULO 0.00059200
VIOL .GENCIANA . ?.00000800
CLOR.CALINA 0.00030000
SAL 0.00300000
QUANTIDADE 1.00000000

PROT.BRUT.HMAX
ENER . HET . MAX
CALCIO.MAX
FOSF.UTIL.MAX
METION.MAX
CISTINA.MAX
LISINA.MAX
MET+CIST.MAX

QUADRO VII

: “10.8848

20.23874106
3.06495997
0.95000000
0.42000000
0.36000000
0.36000000
1.00000000
0.72000000

QUANT/KG RACAO

0.712037
0.196342
0.055076
0.022048
0.00746%
0.001000
0.000365
0.000100
0.003000
0.001000
0.004000
0.000008
0.000300
0.000592

DO MODELO PROPOSTO (continuagao)
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QUANT .UTILIZADA
97905.45
26992.90

7572.98
3031.63
?84.64
137.50
50.19
13.75
412.50
137.50
137.50
i1.10
441.25

8i.40

- RESULTADO PARCIAL DA APLICACAO PRATICA
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RACAO : & PRE.INICIAL

#xx PROGRAMACAO DA PRODUCAQ PARA O

PERIODO DE 7 DIAS x*x»
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CUSTO DA MP (POR KG) = 11.7851
MARGEM DE CONTRIBUICAO : 35.414
QUANT. A FABRICAR = 21250.00
MATERIA PRIMA QUANT.ESTOQUE OGUANT.RESERVADA OQUANT/KG RACAO QUANT.UTILIZADA
MILHO 2745495.00 295613.05 9.438478 13568.08
FAR.S0JA 1{51186.0¢ 737225.94 2.328198 6974.24
I"NA.O0G80 11425.00 173%.a7 9.01813 385.83
FNA.OSTRA 30544.00 6377 .64 ?2.905771 122.63
OLEO.50JA 23430.9290 29.43 0.00:876 61214
PRE.MIX.INIC $32.900 21.2%5 0.001000 28.29
BHT 4460.00 34.62 2.000500 2.42
SAL 10518.00 1241 .25 0.003000 63.75
MIN.FRANGO 1200.00 346.25 0.001000 21.25
FURAZOLIDONA 108.920 2.12 2.000100 2.12
CYGRO 368.00 10.62 2.200500 10.62
VIOL.GENCIANA ?.7@ 3.34 2.000008 .47
CLOR.CALINA 1548.00 126.87 ?.000500 10.62
VEICULO 1000.00 274.84 0.000292 6.20
INGREDIENTE PORCENTAGEM
"PROT.RRUT.MIN 21.50000000
ENER .MET.MIN 3.00000000
CALCIO.MIN 0.50000000
FOSF.UTIL.MIN 0.42000000
METIONJ.MIN 2.3%5087444
CISTINA.MIN 0.36728435
LISINAJMIN 1.20985903
MET+CIST.MIN 0.71815879
PRE.MIX.INC 0.00100000
FPRE.MIX.ENG 9.90000000
PRE.MIX.FINAL 0.00000000
MIX.IN.CRESC 0.00000000
MIX.REPR.MAT 0.00000000
BHT 0.00010000
MIN.FRANGO 0.00100000
MIN.MATRIZ 0.00000000
FURAZOLIDONA 0.00010000
COXISTAC 2.00000000
CYGRO 0.000350000
VEICULO 0.00029200
VIOL .GENCIANA s, 0.90000800
CLOR.CALINA ?.00050000
SAL 0.00300000
QUANTIDADE 1.90000000
PROT.BRUT.MAX 21.50000000
ENER . MET ., MAX 3.00000000
CALCIO.MAX 0.70000000
FOSF.UTIL.MAX 0.42000000
METION.MAX 0.35087444
CISTINA.MAX @.36728435
LISINA.MAX 1.20985903
MET+CIST.MAX 9.71815879
QUADRO VII - RESULTADO PARCIAL DA APLICAGAO PRATICA
DO MODELO PROPCSTC {(continuagao)



*%% PROGRAMACAO DA PRODUCAO PARA O PERIONDO DE 7 DIAS xxx

listers87
RACAO = 2 INICIAL
CUSTO DA MP (FOR KG)

MARGEM DE CONTRIBUICAO :

QUANT. A FABRICAR :

QUANT.ESTOQUE
2745495.00
151186.00
11425.00
Q0544 .,.00
234320.00
?32.00
460.00
10%518.00
1200.00
108.00
368.00
9.70
1548.00
1000.00

MATERIA PRIMA
MILHO
FAR.50.A

FNA. 0850
FNA.OSTRA
QLEO.S0JA
PRE.MIX.INIC
BHT

: SAL
MIN.FRANGO
FURAZOLIDONA
CYGRO
VIOL.GENCIANA
CLOR.CALINA

" VEICULO

INGREDIENTE
PROT.BRUT.MIN
ENER.MET.MIN
CALCIO.MIN
FOSF.UTIL.MIN
METION.MIN
CISTINALMIN
LISINALMIN
MET+CIST.MIN
PRE.MIX.INC
FRE.MIX.ENG
PRE.MIX.FINAL
MIX.IN.CRESC
MIX.REPR.MAT
: BHT
MIN.FRANGO
MIN.MATRIZ
FURAZOLIDONA
COXISTAC
CYGRO
VEICULO
VIOL.GENCIANA
CLOR.CALINA
SAL )
QUANTIDNADE
PROT.BRUT.MAX
ENER .MET . MAX
CALCIO.MAX
FOSF.UTIL.MAX
METION.MAX
CISTINA.MAX
LISINA.MAX
MET+CIST.MAX

QUADRO VII -

: 11.78514
35.44
137500.00

QUANT.RESERVADA QUANT/KG RACAO

383406.53 2.638498

121053.20 0.328198

4235.85 0.019457

7471.40 0.0057714

494 .87 0.002876

1598.75 0.0051000

48.37 0.0001¢0

1633.75 0.903009

483.75 0.001000

15.87 0.000100

79.37 9.000500

4.41 0.000008

1753.62 0.000500

314.96 0.000272
PORCENTAGEM
21.50000000
3.00000000
9.90000000
0.42000000

?.35087444
0.36728435
1.20985903
0.71815879
0.00100000
0.00000000
2.00000000
0.00000000
0.00000000
0.00019000
0.90100000
0.20000000
0.00010000
0.00000000
0.00050000
0.000292200
0.00000800Q
0.00050000
0.090300000
1.00000000
21.750000000
3.00000000
0.90000000
0.42000000
0.35087444
0.36728435
1.20983903
0.71815879

(continuagao)
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QUANT . UTILIZADA
87793.48
45127 .26

2496.57
793.4%
395.45
137.50

13.75
412.50
137.50
13.75
68.75
1.19
68.75
40.15

RESULTADO PARCIAL DA APLICAGAO PRATICA
DO MODELO PROPOSTO
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4.4 Analise do modelo

A analise do modelo proposto, foi baseada na comparagao
com o método existente na fabrica. Pretendeu-se, assim, alcan
¢ar uma melhor visualizagao, quantificar as melhorias que o mo-
delo proporciona ao sSistema de planejamento e controle da produ
~gao.-para fadbrica de ragdes, e ressaltar as informacdes adicio -

nais que o modelo oferece ao processo decisdrio da empresa.

Esta analise comparativa enfocou dois aspectos princi-
pais:
- Analise dos resultados obtidos

- Analise de sensibilidade

4.4.1 BAnalise comparativa dos resultados obtidos

O primeiro aspecto de relevincia na andlise dos resul-
tados obtidos € a rapidez com que o modelo proposto executa o

processamento das informagoes e fornece os resultados.

Esta rapidez deve-se principalmente ao fato de que as
informagoes necessérias para o planejamento e controle da pro-
dugao estao centralizadas, além, & claro, da utilizagao de com
putador para o processamento destes, o que nac ocorre no siste

ma atualmente'utilizado.



Um outro aspecto de relevancia na analise dos resul-
tados é a diminuigao de aproximadamente 10%, em média,‘do cus
to das matérias—primas que fazem parte da ragao, obtida pela
aplicagao do método proposto. E bom ressaltar que esta dife-
renga poderé aumentar ainda mais para os casos onde se utili-
za uma grande quantidade de matérias—primas, pois ai aumenta-
se significativamente, também, as opgodes alternativas para a

elaboragao da ragao.

Nao foi possivel fazer a comparagio das porcentagens
das materias-primas que compoem as ragoes, pois a empresa se

reserva o direito de nao divulgar este tipo de informagao.

Por ﬁltimo, visualizou-se a possibilidade de uma im-
portante diminuigao na mao-de-obra administrativa pela utili-
zagao do método proposto, devido principalmente ao fato de
que com o método atualmente existente aloca pessoas excluéivg
mente para realizar os calculos de saldos em estoques, fazer
previsoes de compras e elaborar relatorios para os: diversos
depaftamentos da empresa. O modeld proposto engloba todas as
tarefas citadas anteriormente, emitindo ainda os)ré&aﬁérios

necessarios para a tomada de decisoces.
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4,4.2 Analise comparativa da sensibilidade

0 modelo proposto permite fazer um anélise de sensibi
llidéde relativa a possiveis variagdes nos diversos parametros
de‘entrada do modelo (previsao de vendas, capacidade de produ
gao, prazos de entrega, etc.). Assim, devido a agilidade que.
o modelo proporciona, o decisor poderé saber em curto espago
de tempo o efeito das variagdes desses parametros e reavaliar

seu processo de planejamento.

0 método atual nao possibilita este tipo de  andlise,
0 que reforga.a grande flexibilidade operacional proporciona-

da pelo modelo desenvolvido.
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CAPITULO V

CONCLUSOES E RECOMENDAGOES

5.1 Conclusoes do trabalho

O planejamento e programagao da produgao & a parte cru
cial para a sobrevivéncia de qualquer empresa indﬁstrial. C
modelo proposto neste trabalho, permite que este problema seja
atacado de forma mais eficiente e dinamica, contribuindo paré
uma maior racionalizagao das tomadas de decisoces a nivel de pro

dugao e de compras de matérias-primas.

A versatilidade do sistema  permite que além do planeja-
mento.e programagao da produgao, Voltédos para a otimizagao dos
estoques de ﬁé&érias—primas, possam . ser feitas também analises
de sensibilidade variando informacgoes de entrada, como prego
das matérias-primas, composic¢oes das racgoes e matérias—primas,cg
pacidade de produgao, previsao de vendas, etc., verificando o e-
feito dessas variagoes sobre o plane jamento da produgao e“ das
compras de'matérias—primas*para o per{odo analisadd.

Além da » contpibuigéo tedrica, -a aplicagao
pratica do modelo demonstra eficadcia frente aos problemas ge-
renciais encontrados nas fabricas de ragdes e, devido a imple-
mentagao em micro-computadores, .com um sistema operacional sim-

ples e eficiente, possibilita seu acesso mesmo a pequenas in-

distrias que poderdao fazer uso desta ferramenta para planejare
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programar eficientemente sua produgao e compras, bem como
administrar seus estoques de matérias-primas e produtos aca-

bados.

5.2 Recomendacoes para futuras pesquisas

Para o desenvolvimento de novos estudos vinculados ao

planejamento e programagao da produ¢ao, propoem-se:

- Uma expansao do modelo apresentado incluindo um mddu
Yo de previsao de vendas, levando em conta as carac-

teristicas proprias do mercado consumidor.

- A elaboragao de indices que permitam verificar gquan-
to a produgao real afasta -se da planejada,para gque
medidas corretivas possam ser tomadas de forma mais

eficiente.

- A adaptagao do modelo proposto a outros ramos indus
triais que apresenﬁam_as mesmas caracteristicas de
sistema produtivo, como por exemplo: industria qui-
mica, farmacéutica, produtos élimenticios, fundig@es,

etc.

Recomenda-se, finalmente, que a elaboragéo de novos
estudos na area dé especial atengao a aplicagdo pratica dos
mesmos e sua implementacao computacional em equipamentos de

facil acesso as indiastrias que irao utiliza-los.
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ANEXO 1

GERENCIAMENTO DO MODELO
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x¥x CADASTRO DE PCP PARA FABRICAS DE RAAROES xx%#

*%t ATUALIZARAO DA DATA *xx

DIGITE 0 DIA (Ex 17) --->264
DIGITE O MES (Ex 08) ---)>ii
DIGITE O ANO (Ex 87) --->87

i

xx% MENU PRINCIPAL *xx
i - INCLUSAO DE NOVAS MP NO CADASTRO
22 — INCLUSAQO DE NOVAS RAH0ES NO CADASTRO
3 - INCLUSAO DE NOVOS INGREDIENTES NA COMPOSI&A0 DAS RA40ES
4 - INCLUSAO DE NOVOS FORNECEDORES NO CADASTRO
5 - IMPRESSAO E/OU ALTERAZOES NO CADASTRO DE HP
6 -~ IMPRESSAO E/OU ALTERAGOES NO CADASTRO DE RAHOES
7 -~ IMPRESSAO E/OU ALTERAHQ0ES NO CADASTRO DE FORNECEDORES
& - GERACAO DE NOVOS ARQUIVOS

? - FIM DOS TRABALHOS

DIGITE O NUMERO DA OP4A0 DE TRABALHO ---)

DIGITE O CODIGO DA MF A SER INCLUIDA (O=FIM) —--3>1
ENMTIHE COM A ESFECIFICACAD DA MNP (MAX 30) ——=>
ENTRE CUM O FRAZO DE ENTREGA EM DIAS —-=>

ENTRE COM O TIFO DE EMBALAGEN (EX :S0 K1) ———

DIGLTE U CODIGO DA FALAOD A SER INCLUIDA (O=FIM) —=—>2
LMTEE COM A ESFECIFICACAD DA RALCAD (MAX 30)- ———>

EFHITE Cufl O TIFG DE EMBALAGEM (EX :S50KG) ~—->

FLPHEE Lot O CUSTU DE MAG DE ubitd DIRETA FOR KG —- -3
PHIRE S COHE 08 CUSYTOS THDIRETOS DE FABRICACAD FOR K6 —-->
FHIRE GO O FREQ DE VENDA POR KG —=-)

EMIRE COM A CAPACIDADE DE PRODUCAD FOR DIA -~~-)
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2k ALEMALR %%

I3
EUGRIELGAITORTIA A ORDEMAAD DOS INGREDIENTES DA SEGUINTE FORMA 3

17 RESIHIUES MAIORES QUE, 27 RESTRIOES IQUAIS E 3° RESTRIUES MENURES CUE

.
IECLE ENTER FARA CONTIMUAR
DIGINTE O CODIGO DO IMNGREDIENTE A SER INCLUIDD (O0=FIM) —--->1
EHIFE CUM A ESFECIFICACAD DO INGREDIENTE (MAX 30) ---)>

FHTRE 0l 0 TIFO DIE RESTRICAD (MAIOR = 1,MEMOR = 2 0OU IGUAL = 0)

LiGIIE O CODIGO DO FURNECEDUR A SER INCLUIDO ¢ 0= FIM ) ———>1

>

ENIRE CUM O MOHE DO FORNECEDOR (MAX = 30) ~——)

FHGE COM (0 C.6.C. -—=>

FREE COM O MOME DA RUA (MAX = 30) ———>

LRTEE CUM U NUMERD DO FREDIO —==

FHTET COM O MUMERD DO C.E.F. —==3

EMTEL COM O HUME DA CIDADE -m——3

CHIGE CUM O ESTADD (Ex §C) -—->

LM CUM O MUMERD DO TELEFONE ——-3

ERTIE COM 0 CODIGD DA MATERIA FRIMA 1| QUE O FORNECEDOR TRABALHA —---
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LIGLTE

(S A NELY]
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Gall UL ALTERAAD DO CADASTRO DE MP %%

0 CODIGO DA NP FARA ALTERAAY

() FARA ITMPRESSNOD DO CALDASTRE -——2>1

MENU DE ALTERADES

t ~ ALTERAR ESFECIFICAUES

2 — ALTERAR FRAZ0 DE ENTREGA

3 — ALTERAR EMBEALAGEM

4 -~ ALTERAR CODIGO DO FORNECEDOR

% - ALTERNAR FORCENTIAGEM DOS INGREDIENIES

6~ ALTERAR FORCEMTAGEM MAXIMA DA MP NA RAAD

7 - SAIDA FPARA ODUTRA MF OU IMPRESSAQ

LIG11E B NUMERO DA GIFAQ ~-—->

DIGLIE U CODIGA DA RACALD FARA AMTERACAU

U ZERO (0) FARA IMPRESSAD PARA IMFRESSA0 DO CADASTRO —-=>

™M

1 - ALTERAR
2 - OLTERAR
3 -~ ALTERAR
4 - ALTERAR
S - ALTERAR
&6 - ALTERAR

7 - ALTERAR

ENU D E ALTERACDOES

ESPECIFICACAD

0 CUSTO DE MAG DE OBRA DIRETA

0S CUSTOS INDIRETOS DE FABRICACAQ
0 FRECU DE VENDA

A CAPACIDADE DE PRODUCAD

A EMEALAGEM

A FORCENTAGEM DOS INGREDIENTES

8 - SAIDA FPARA QUTRA RACAD OU IMFRESSAO

DIGITE O NUMERO DA OFUCAQ —==)



TMFRESSHAD U ALTERNCAD DO CADASTRO DE FURNMECEDORES

NIGIIL 0 CODIGO DO FORNECEDOR FARA AL TERACAD

O 2RO (W) PARA IMPRESSAOQ DO CADASTRA ——=>

S — S - .

MENU DE ALTERACAQ --

1 - ALTERAR NOME DO FQRNECEDOR'T.

| 8]
1

ALTERAR CaC

2]
|

4 - ALTERAR NUMERO DO ENDERECO

4]
1

a

8]
ALTERAR A RUA
8]
ALTERAR O CEP

6 — ALTERAR A CIDADE

7 - ALTERAR U ESTADO

8 - ALTERAR O TELEFONE
] ? = ALTERAR 0S8 FRODUTOS FORNECIDOS

‘10 ~ SAIDA PARA OUTRO FORNECEDUOR QU IMPRESSAO

DIGITE O NUMERO DA UPCAD-——-}H

L SR T O T B 2 S0 D s

LI STRY I 7P R TR K & L B SRRV TR
B0 ML Y IR
AR Y LTI N IR T RN
d 0 HAatLn St !I'_)l TR G

DGR B bdy GGl — e
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DLCY T
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+e4 SISTEMA LE FCF FORA FABRICAS DE RAUES *++
kaw ATUNLIZAARG DA DATA xxx
O bEA (Ex 17) 226

0 MES (Ex 8) ——--21]

DIGUIF U ANO (Ex Q7)) —~—=287

PR PMEMU FRINCIEAL kEx
ATUAL LZAAD DAS MOWIMEMNTAGES DE ESTORUES DE MP
ATUALIZAND DAS MOVIMENTAOES DE ESTUPUES DE RADES
ATUALTZH00 DAS COMFRAS PENDENIES
- FROGEAMARD DA FRODUAC DI PERTODO
PLANEJAMENTU DA FRODUAY E COMPRAS DO CURTO PRAZO

© PLANGIARMENTO DA FRODUAN € COMPRAS DO LONGU FRAZO

e
7 F it DOS TRABALHOS
DEGLIE O NUMERG DA UFPASD DE TRAOBALHG ~-—-—

PEECHETHY DU Tl g ZA0AL) wuw

! LEHESDS 0 fInvie 214 rriea
o SOTOS UL DO R i

R N I T S RN Lanendl

BAGT S 0tz DY ey -

FRMUDTEID oF ATUAL T 26 s v e

i ERUEADA DI FRODUOTOE ACAl BHOS
A HATDA DE FRODLI QG FUOAADOGS
T CINAOL DS AVUNL T 20y 1E.¢3

RGO UM DR (DI 210 R

MENU DE ATUALIZAZAO

1 ~ BAIXA DO PEDIDO DE COMPRA
2 - REGISTRO DO PEDIDO DE COMPRA
3 -~ FINAL DAS ATUALIZAZOES E IMPRESSAO

DIGITE 0 NUMERO DA OPZA0 ~---)
T
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e
F

o l»'R(JlSRANAAO“DIi FPRODUAQ DO PERIODO www

n
"

’
##% DIGITE 0SS SEGUINTES DADOS ADICIONALIS %
NUMERO DE DI1AS PARKA FROGRAMAAQD —~~> 7

VENDAS FPROGRAMADAS (EM MNG) #ARA O PERIODO FOR RACAQ

RnCr 1 FRE. INIBIAL ~~—3> 21250
FACAL 2 INICIAL 137500
RackO 3 ENGORDA 1357500
RaCau 4 F INAL 105000
HACARD 5 ABATE 2500
WELAD & IN.CRESC. AT > 12500
RALKROD 7 MATRIZ.KEFR., —-~> 55000



ANEXDO 2

RELATORIOS DE SAIDA DA APLICACAO

PRATICA DO MODELO PROPOSTO
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ESFECIFICACAO MILHO
CODIGO =1

EMBALAGEM = 10KG

QUANTIDADE EM ESTOQGUE = 2745495.00
QUANTIDADE RESERVADA = 63.85

CUSTO MEDIO = 5.33

CUSTO ATUAL = 5.33

PRAZO DE ENTREGA = 2 DIAS

INGREDIENTE = PROT.BRUT.MIN
INGREDIENTE = ENER.MET.MIN
INGREDIENTE = CALCIO.MIN
INGREDIENTE = FOSF.UTIL.MIN
INGREDIENTE = METION.MIN
INGREDIENTE = CISTINA.MIN
INGREDIENTE = LISINA.MIN
INGREDIENTE = MET+CIST.MIN
INGREDIENTE = PRE.MIX.INC
INGREDIENTE = PRE.MIX.ENG
INGREDIENTE = PRE.MIX.FINAL
INGREDIENTE = MIX.IN.CRESC
INGREDIENTE = MIX.REPR.MAT
INGREDIENTE = BHT
INGREDIENTE = MIN.FRANGO
INGREDIENTE = MIN.MATRIZ
INGREDIENTE = _  FURAZOLIDONA
INGREDIENTE = COXISTAC
INGREDIENTE = CYGRO
INGREDIENTE = VEICULO
INGREDIENTE = VIOL .GENCIANA
INGREDIENTE = CLOR.CALINA
INGREDIENTE = SAL
INGREDIENTE = QUANTIDADE
INGREDIENTE = PROT.BRUT.MAX
INGREDIENTE = ENER .MET . MAX
INGREDIENTE = CALCIO.MAX
INGREDIENTE = FOSF.UTIL.MAX
INGREDIENTE = METION.MAX
INGREDIENTE = CISTINA.MAX
INGREDIENTE = LISINA.MAX
INGREDIENTE = **  MET+CIST.MAX
MAXIMO DE 1.000000% NA RACAO

MAXIMO DFE 1.000000%Z NA RACAO

MAXIMO DE £.000000%Z NA RACAO

MAXIMO DE 1.000000%Z NA RACAO

MAXIMO DE 1.000000%Z NA RACAO

MAXIMO DE 1.000000% NA RACAOQ

M .4IMO DE 1.000000%Z NA RACAO

LISTAGEM DO CADASTRO DE HMP EM 26/1i/87

7.000000%
3.4000007%
0.020000%
0.100000%
0.2000007%
0.200000%Z
0.250000%Z
9.4000007%
0.000000%
0.000000%
0.0000007%
0.0000007%
0.000000%
0.000000%
0.000000%
0.000000%
0.0000007%
0.0000007%
0.000000%
2.0000007%
0.000000%
0.0000007%
0.0000007%
1.000000%
?.000000%
3.4000007%
0.0200007
9.100000%
0.200000%
0.200000%
0.250000%
0.400000%

PRE.INICIAL
INICIAL
ENGORDA

FINAL

ABATE
IN.CRESC.MAT
MATRIZ.REPR.
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ESPECIFICAC
CODIGO =2
EMBALAGEM =

QUANTIDADE EM ESTOQUE =

QUANTIDADE
CUSTO MEDIO
CUSTO ATUAL
PRAZO DE EN

INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
IHGREDIENTE
INGREDIENTE

MAXTIMO DE
HMAXIMO DE
HAXINO DE
MAXIHMO DE
MAXIMO DE
HAXIMO DE

LISTAGEH DO CADASTRO DE MP EM 24/11/87
—"""'"_""'""_—'_';_— ————————————————— re--
A0 = “FAR .S0JA

10KG

151186.00

RESERVADA = "32.82

= 14.7¢

= 14.70
TREGA = 2 DIAS

L A NN NN Lo T T L A O T O T O )

1.000000%
1.000000%
1.000000%
1.000000%
1.000000%
1.0000007%

MAXIMO DE 1.000000%

PROT.BRUT.MIN 48.000000%

ENER.HET.HIN', 2.450000%
CALCIO.HIN ©.3v0000%
FOSF.UTIL.MIN ©.200000%
HETION.MIN 0.6800007%
CISTINA.MIN 0.730000%
LISINA.MIN 3.200000%
MET+CIST.MIN 1.410000%
PRE.MIX.INC ©.0000007%
PRE.MIX.ENG ©.000000%
PRE.MIX.FINAL 0.0000007%
MIX.IN.CRESC 0.000000%
MIX.REPR.HMAT 0.00000207%
BHT 0.000000%
MIN.FRANGO 0.000000%
MIN.MATRIZ 0.000000%Z
FURAZOLIDONA 0.000000%
COXISTAC ¥.000000%
CYGRO ©.000000%

VEICULO 0.000000%

VIOL .GENCIANA 0.000000%
CLOR.CALINA V.000000%

SAL 0.000000%

QUANTIDADE 1.0000007%

PROT.BRUT.MAX 48.000000%

ENER .MET.MAX 2.450000%

CALCIO.MAX ©.300000%Z

FOSF.UTIL.MAX ©0.200000%

METION.HMAX 0.6800007

CISTINA.MAX ©.730000%

LISINA.HAX 3.200000%

MET+CIST.MAX 1.440000%
NA RACAO PRE.INICIAL
NA RACAO INICIAL
NA RACAO ENGORDA
NA RACAO FINAL
NA RACAO ABATE
NA RACAO _ IN.CRESC.MAT
NA RACAO MATRIZ.REFR.
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LLISTAGEM D0 CADASTRO DE MP EM 24/s4"1/87

ESPECIFICACAO = VEICULO

CODIGO =235

EMBALAGEM = 10KG

QUANTIDADE EM ESTOQUE = 1000.09

QUANTIDADE RESERVADA = 9.03

CUSTO MEDIO = 4.70 :

CUSTO ATUAL = 14.70 "

PRAZO DE ENTREGA = 2 DIAS

INGREDIENTE = PROT.BRUT.HIN 0.000000%
INGREDIENTE = ENER.MET.MIN 0.000000%
INGREDIENTE = CALCIO.MIN ©.0000007
INGREDIENTE = FOSF.UTIL.MIN .9.000000%
YNGREDIENTE = METION.MIN 0.000000%
INGREDIENTE = CISTINA.MIN ©.000000%
INGREDIENTE = LISINA.MIN 0.000000%
INGREDIENTE = MET+CIST.MIN 0.000000%
INGREDIENTE = PRE.HIX.INC 0.000000%
INGREDIENTE = PRE.HMIX.ENG 0.000000%
INGREDIENTE = PRE.MIX.FINAL ~©.000000%
INGREDIENTE = MIX.IN.CRESC ©.000000%
INGREDIENTE = MIX.REPR.HAT 0.000000%
INGREDIENTE = BHT 9.000000%
INGREDIENTE = MIN.FRANGO 0.000000%
INGREDIENTE = MIN.MATRIZ 0.000000%
INGREDIENTE = FURAZOL IDONA ©.0000007%
INGREDIENTE = COXISTAC ©.000000%
INGREDIENTE = CYGRO 0.000000%
INGREDIENTE = VEICULO 1.000000%
INGREDIENTE = VIOL .GENCIANA 0.000000%
INGREDIENTE = CLOR.CALINA 0.000000%
INGREDIENTE = SAL 0.0000007
INGREDIENTE = QUANTIDADE 1.000000%
INGREDIENTE = PROT.BRUT.HAX 0.000000%
INGREDIENTE = ENER.HET.HAX ©.000000%
INGREDIENTE = CALCIO.MAX 0.000000%
INGREDIENTE = FOSF.UTIL.HAX ©.000000%
INGREDIENTE = METION.HAX ©.000000%
INGREDIENTE = CISTINA.HAX 0.0000007%
INGREDIENTE = LISINA.HAX 0.000000%
INGREDIENTE = MET+CIST.HAX 0.000000%
MAXIMO DE 0.00i000X NA RACAO PRE.INICIAL
MAXIMO DE ©.001000Z NA RACAO INICIAL
MAXIMO DE ©.0031000%Z NA RACAO ENGORDA
MAXINMO DE- ©0.001000% NA RACAO FINAL
MAXIMO DE ©.001000% NA RACAO ABATE
MAXIMO DE 0.001000%Z NA RACAO IN.CRESC.MAT
MAXIMO DE ©.001000% MATRIZ.REPR.

NA RACAO
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LISTAGEM DO CADASTRO DE RACOES EM

ESPECIFICACAQ =

26/14/87

PRE.INICIAL
EMBALAGEM = {0KG
CODIGO = {
QUANTIDADE EM ESTOQUE = 0.00
QUANTIDADE RESERVADA = 0.00
CAPACIDADE DE PRODUCAQ = 160000.00
CUSTO DA MOD = .40
CUSTOS IND. FAB. i.4¢
PRECO DE VENDA = S50.00
INGREDIENTE = PROT.BRUT.HIN
INGREDIENTE = ENER .MET.HIN
INGREDIENTE = CALCIO.HIN
INGREDIENTE = FOSF.UTIL.MIN
INGREDIENTE = HETION.MIN
INGREDIENTE = CISTINA.MIN
INGREDIENTE = LISINA.MIN
INGREDIENTE = HET+CIST.MIN
INGREDIENTE = PRE.HIX.INC
INGREDIENTE = PRE.HIX.ENG
INGREDIENTE = PRE.HIX.FINAL
INGREDIENTE = HIX.IN.CRESC
INGREDIENTE = HIX.REPR.HAT
INGREDIENTE = BHT
INGREDIENTE = HIN.FRANGO
INGREDIENTE = MIN.MATRIZ
THGREDIENTE = FURAZOLIDONA
INGREDIENTE = COXISTAL
INGREDIENTE = CYGRO
INGREDIENTE = VEICULO
INGREDIENTE = VIOL.GENCIANA
INGREDIENTE = CLOR.CALINA
INGREDIENTE = sAL
INGREDIENTE = QUANTIDADE
INGREDIENTE = PROT.BRUT.HAX
INGREDIENTE = ENER.HET .HAX
INGREDIENTE = CALCIO.HAX
INGREDIENTE = FOSF.UTIL.MAX
INGREDIENTE = HETION.HAX
INGREDIENTE = CISTINA.MAX
INGREDIENTE = LISINA.HAX
INGREDIENTE = HET+CIST.HAX

21 .50000000X
3.00000000X
0.70000000%
0.42000000%
9.35000000%
0.36000000%
1.150000002%
0.71000000%
0.00100000
©.00000000%
0.00000000%
0.00000000%
0.00000000%
9.00010000X

0.00100000%

©.00000000X
0.00010000%
0.00000000%
0.00050000%
0.00029200%
0.00000800%
©.00050000%
9.00300000%
1.00000000%
22.00000000X
3.05000000X
1.00000000%
©.44000000%
0.37000000X
0.38000000%
1.21000000%
0.75000000%

RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAQ
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAQ
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICNAO
RESTRICAO
RESTRICAQ

TiPO
TI1PO
TIPO
TIiPO
TIPO
TIPO

TIPO |

T1P0

TIPO °

TI1PO
TIPO
TIPO
TIiroO
Tiro
TIroO
TI1PO
TIirO
Tiro
TIPO
TIPO
Tiro
TIRO
TIPrO
TIPO
TIiPoO
T1P0O
TIiPO
11P0
TIpO
TIPrO
TIiPO
TR0

LISTAGEM DO CADASTRO DE RACOES EM 26/11/87

ESPECIFI1CACAQ = INICIAL

EMBALAGEN = 10KG

ConIiGo = 2

QUANTIDADE EM ESTOQUE = 0.00

QUANTIDADE RESERVADA & 0.00

CAPACIDADE DE PROODUCAO = 160000.00

CUSTO DA MOD = 1.40

CUSTOS IND. FAB, = 1.49

PRECO DE VENDA = 50.00

INGREDIENTE = PROT.BRUT.HIN 21.50000000%
INGREDIENTE = ENER.MET.MIN 3.00000000%
INGREDIENTE = CALCIO.HIN 9.90000000%
INGREDIENTE = FOSF.UTIL.MIN 0.42000000%
INGREDIENTE = HETION.MIN 0.35000000%
INGREDIENTE = CISTINA.MIN 0.36000000%
INGREDIENTE = . LISINAMIN 1.15000000X
INGREDIENTE = HET+CIST.HIN 0.71000000%
INGREDIENTE = PRE.HIX.INC 0.00100000%
INGREDIENTE = PRE.MIX.ENG 0.00000000%
INGREDIENTE = PRE.HMIX.FINAL 0.00000000%
INGREDIENTE = HIX.IN.CRESC 0.00000000%
INGREDIENTE = MIX.REPR.HAT 0.00000000%
INGREDIENTE = BHT 0.00010000%
YNGREODIENTE = MIN.FRANGO 0.001000007%
INGREDIENTE = HIN.MATRIZ 0.00000000%
INGREDIENTE = FURAZOLIDONA 0.00010000%
INGREDIENTE = COXISTAC 9.00000000%
INGREDIENTE = CYGRO ©.00050000%
INGREDIENTE = VEICULO 0.00029200%
INGREDIENTE = VIOL.GENCIANA 0.00000800%
INGREDIENTE = CLOR.CALINA 0.00050000%
THGREDIENTE = SAL ?.00300000%
INGREDIENTE = GUANTIDADE 1.00000000X
INGREDIENTE = PROT.BRUT.HAX 22,00000000%
INGREDIENTE = ENER.HET.HAX 3.05000000%
INGREDIENTE = CALCIO.HAX 1.00000000%
INGREDIENTE = FOSF.UTIL.HAX 9.44000000%
INGREDIENTE = HETION.HAX 0.37000000%
INGREDIENTE = R CISTINA.HAX ©.38000000%
“INGREDIENTE = I8 4, LISINAHAX 1.21000000%
INGREDIENTE = HET+CIST,.HAX 0.750000002%

RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO

RESTRICAO TIPO

RESTRICAO TIPO
RESTRIEAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIFO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TI1PO
RESYRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO 11PO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAO TIPO
RESTRICAQ TIPO

MMM NLNNNOOO0ODOOOOOOO OO M b
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LISTAGEM DO CADASTRO DE RACOES EHM

26/41/87

ESPECIFITACAO

EMBALAGEM =
CoD1GO = 7

QUANTIDADE EM ESTOGUE
QUANTIDNADE RESERVADA =
CAPACIDADE DE PRODUCAO =

1eKG

CUSTO DA MOD

CUSTOS IND. FAB.
PRECO DE VENDA =

INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGRUEDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGRED1ENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
THGREDIFHNTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE
INGREDIENTE

s 2 anannn

anannna

BER OB HAUYD@DDBUYDEODB SN

MATRIZ.REPR.

.00

0.00
160000.00

PROT.ARUT.MIN
ENER.MET.MIN
CALCIO.MIN
FOSF.UTIL.HIN
METION.HIN
CISTINA.MIN
LISINA.HIN
HET+C1ST.HIN
PRE.MIX.INC
PRE.MIX.ENG
PRE.MIX.FINAL
MIX.IN.CRESC
MIX.REPR.MAT
anT
MIN.FRANGO
MIN.MATRIZ
FURAZOLIDONA
COXISTAC
CYGRO

VEICULO

VIOL .GENCIANA
CLOR.CALINA
SAL
QUANTIDADE
PROT.BRUT.MAX
ENER.HET.MAX
CALCIO0.MAX
FOSF.UTIL.MAX
METION.MAX
CISTINAMAX
LISINA.HAX
HET+CIST.MAX

16.00000000%

. 2.75000000X

3.20000000%
0.45000000X
0.29000000X
0.27000000X
0.72000000%
0.5B8000000X
0.00000000%
0.00000000X

© 0.00000000X -

0.00000000X
9.00300000X
0.00000000%
9.000000007
9.00100000%
2.00000000%
9.00000000%
0.00000000
2.00029200%
0.000008002%
0.00000000X
9.00300000%
1.00000000%
16.50000000X
2.77000000%
3.30000000%
0.46000000X
0.31000000X%
0.31000000%
0.82100000%
0.62000000%

RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICANO
RESTRICAO
RESTRICAQ
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO
RESTRICAO

TIPO
TiPO
TIPO
TirO
TIiro
TIiPO
T1P0
Tiro
TIiro
TIpoO
TIiPO
TI1P0
TIrO
TIPO
TIiro
TIPO
Tiro
TiPO
TIPO
Tiro
TIPO
TI1PO
T1P0
TIPO
TIPO
TIPO
TIPO
TI1ro
TIPO
TIPO
TIPO
TIPO

P LOSOT OSSOSO M o o e b

MM INMNMD
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L.ISTAGEM DO CADASTRO DE FORNECEDORES EM 26/11/87

NOME 3 AVICOLA S.A
CODIGO : ¢ -
ENDERECO @ ANTONIO VIEIRA 234 FLORIANOPOLIS

C.6.C : 2334553-5

ESTADO : SC .
C.E.P : 88450 ¢
TELEFONE : (048)33-1234

PRODUTO 1 MILHO
PRODUTO 2 FAR.S0JA
PRODUTO 3 FNA.CARNE
PRODUTO 4 FAR.TRIGO
PRODUTO 5 FNA.PEN.FIS
.
___________________________________________ g
NOME ¢ INGREDIENTES LTDA
COoDIGO : 2
ENDERECO : SALGADO NETO 546 CURITIBA
C.6.C t 2356578-9
ESTADO : PR
C.E.P : 47000
TELEFONE : (041)234-8999
PRODUTO 1 MILHO
PRODUTO 2 FNA.PEN.FIS
PRODUTO FNA.O0SSO
PRODUTO 4 FNA.OSTRA
PRODLUTO & OLEO.FRANGO
NOME 3 AGRICOLA SOUZA -
¢onIGo = 3
ENDERECO = ’ PAULO FONTES 23 PORTO ALEGRE
C.G.C = 6413546~9
ESTADO ¢ RS
C.E.P : 24000
TELEFONE : (0512)234-8967
PRODUTO 1 OLEOQO.FRANGO
PRODUTO 2 ) OLEO.SOJA
PRODUTO 3 PRE.MIX.INIC
PRODUTO 4 PRE.MIX.FINAL
PRODUTO & PRE.MIX.ENG
PRODUTO 6 MIX.IN.CRESC

ELATORIO DE COMPRAS PENDENTES ATUALIZADO EM 10/10/87

PEDIDO DE COMPRA N i
MATERIA PRIﬂA H MILHO
coniIGo ¢
QUANTIDADE ENCOﬂENDADA :13932290.00 Kg
FORNECEDOR = AVICOLA S.A
coDIGO =

DATA DE ENTREGA 30/14/87 FALTANDO 51 DIAS

PEDIDO DE COMPRA N 2

MATERTIA PRIMA H FAR.SO0JA v
CODIGO @

QUANTIDADE ENCOHENDADA :11292290.00 Kg

FORNECEDOR 2 AVICOLA S.A

cConlGo : 1

DATA DE ENTREGA 3e/{2/87 FALTANDO 81 DIAS

PEDIDO DE COMPRA N 3

MATERIA PRIMA 3 FNA.PEN.FIS

COoDIGO : 5
GUANTIDADE ENCOHENDADA : 5500.00 Kg
FORNECEDOR : .o INGREDIENTES LTDA

CODIGO &
DATA DE ENTREGﬁ 16711/8/ FALTANDO 39 DIAS

PEDIDO DE COMPRA N 4

MATERIA PRIHA = OLEO.FRANGO

CoDIGO : B8

GUANTIDADE ENCOMENDADA 3 1800.00 Kg
FORNECEDOR = AGRICOLA SOUZA

CODIGO ¢
DATA DE ENTREGA 18/11/97 FALTANDO 39 DIAS



RELATORIO DE ESTOQUES DE MATERIAS PRIHAS
ATUALIZADO EM 3J/i2/87

CoDIGOo ESPECIFICACAO QUANT IDADE C. MEDIO. . C. ATUAL C. ToTaL.
£ MILHO 2745495.00 - 7.80 fg 7.80 21414861.00
2 FAR.S0JA 151186.00 - 16.80 . :‘516490 - 2539924.80
3 FNA.CARNE 6347%9.00 . 19.00 19.00  1206101.00
4 FAR.TRIGO 19585.00 - 6.50 6.50  127302.50
5 FNA.PEN.FIS 11000.00 C41.50 . 11.50  126500.00
6 FNA. 0850 11425.00 '$8.00.;.  ,18.00 205650.00
7 FNA.OSTRA 30544.00 1.60 . - 1.60 48870.40
8 OLEO.FRANGO 2700.00 20.00 . . 20.00 54000.00
9 OLEO.S0JA 23430.00 25.00 25.00 585750.00

10 PRE.MIX.INIC 932.00 350.00 350.00 326200.00
11 PRE.MIX.FINAL 1874.00 227.00 227.00 425398.00
12 PRE.MIX.ENG 892.00 298.00 298.00 265814.00
13 MIX.IN.CRESC 210.00 123.30 - 12‘3.30 é5993.00
14 MIX.REPR.MAT 402.00 i22.20 ... 122.20 49124.40
15 METIONINA 4576.00 . 220.00 220.00 1006720.00
16 BHT 440.00 465.00 465.00 213900.00
17 saL 10516.00 6.00 6.00 63108.00
18 MIN.FRANGO 1200.00 69.00 7 69.00 82800.00
19 MIN.MATRIZ . 233.00 39.80 39.80 9273.40
20 FURAZOLIDONA 109.00 1600.00 1600.00 172800.00
21 COXISTAC $600.00 158.00 __ 158.00 884800.00
22 CYGRO 368.00 348.00 348,00 128064.00
23 UIOL.GENCIANA 9.70 1650.00 7. . 1650.00 16005.00
24 CLOR.CALINA 1548.00 95.00 iés.oo 147060.00
25 VEICULO 1000.00 - 16.80 ~16.80 16800. 06
USTO TOTAL INVESTIDO EM ESTOGUE CZ§ ~:~30142721.50
RELAIORIO DE ESTOGUES DE PRCDUTOS ACABAGOS
ATUALIZADO EM 10/ie/87

. CODIGO ESPECIFICACAO QUANTIDADE EnB

i PRE.INICIAL 0.00 10KG

2 INICIAL 0.00 10KG

3 ENGORDA 0.00 10KG

4 FINAL : 0.00 1oKG !

5 ABATE 0.00 ¢ 10KG

6 IN.CRESC.MAT 0.00 10KG

7

MATRIZ.REPR. 0.00 10KG
— s



wxx PROGRAHACAO DA PRODUCAO PARA O PERIODO DE 7 DIAS =xn»

RACAD 3

1i/10s/87

7 MATRIZ.REPR.

CUSTO DA MP (POR KG)

MARGEM DE CONTRIBUICAO

QUANT. A FABRICAR ¢

MATER1A FRIMA QUANT.ESTOQUE
HIiLno 2745495.00
FAR.S0.0A 151186.00
FAR.TRIGO 1958%.00
FHAL. 0550 11425.00
FHA.OGTRA 30544.00
MIX.REFR.MAT 402.00
HETIONINA A576.00
SAL 105408.00
MIN.MATRIZ 233.00
VIOL .GENCIANA 9.70
VEICULO 1000.00

INGREDIENTE

PROT.BRUT.IIN
ENER.MET.MIN
CALETIO.NIN
FOSF.UTIL.MIN
HETION.MIN
CISTINAMIN
LISINA.MIN
HETACIST.HIN
PRE.HIX.INC
PRE.M1IX.ENG
PRE.MIX.FINAL
MIX.1IN.CRESC
HIX.REPR.HAT
BHT
MHIN.CRANGO
HIN.MATRIZ
FURAZOL IDOMNN
COXISTAC
CYCRO

VEICULO

VIOL .GENCIANA
CLOR.CALINA
SAL

QAUANT IDADE
PROT.RRUT,.MAX
ENER . HET.MAX
CALCIO.MAX
FOSF .UTIL.MAX
HETION.MAX
CISTINA.HAX
LISINA.MAX
METACIST . HAX

: P.6575

$5000.09

QUANT.RESERVADA

35422.08
10657.06
3617.81
1117.65
3774.07
165.00
g.22
163.00
55.00
0.44
16.06

PORCENTAGEM

16.15020260
2.75000000
3.20000000
0.45000000
0.29000000
0.29000000
0.82057031
0.50000000
0.00000000
0.00000000
0.00000000
0.00000000
9.00300000
0.00000000
0.00000000
0.00100000
0.00000000
9.00000000
0.00000000
0.00027200
0.00000000
0.00000000
0.00300000
1.00000000

16.150202460

R.75000000
3.20000000
0.45000000
0.27000000
9.29000000
0.B8205703%
0.58000000

37.54

QUANT/KG RACAO

9.644030
0.19377¢9
0.065778
0.020321
0.0468634
9.003000
0.000150
0.003000
0.001000
0.000008

9.000292

QUANT . UTILIZADA
35422.00
10657.06

3617.81
1147.65
3774.087
165.00
8.22
165.00
55.00
0.44
16.06
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11/10/87

RACAO t 6 IN.CRESC.MAT

CUSTO DA HP (POR KG) ¢ ?.88414
MARGEHM DE CONTRIBUICAO : 37.32
QUANT. A FABRICAR ¢ 12500.00

MATERIA PRIMA QUANT.ESTOQUE QUANT.RESERVADA QUANT/KG RACAO QUANT.UTIL TADA

wx%x PROGRAMACAO DA PRODUCAO PARA O PERIODO DE 7 DIAS wnx
]

MILHO 2745495.00 43773.37 0.628103 785. 29
FAR.50.JA 151106.00 12899.95 0.179367 242,97
FAR.TRIGO 19585. 00 5492.81 0.150000 1 '5.00
FNA. 0S50 1142%5.00 1353.44 0.018864 135,79
FNA.OSTRA 30544.00 3966.54 0.015333 91.67
MIX.IN.CRESC 210.90 37.50 0.003000 37.50
HETIONINA 4576.00 18.64 0.000833 10.41
sAL 10516.00 202.50 ©.003000 37.50
MIN.MATRIZ 233.00 67.50 ©.001000 12.50
VIOL . GENCIANA 9.70 0.54 0.000008 0.10
VEICULO 1000.00 20,24 0.000492 6.15

INGREDIENTL PORCENTAGEM

PROT.BRUT.MIN 16.66254200

ENER (MET .MIN 2.77000000

CALCIO.MIN 1.24000000

FOSF.UTIL.MIN 0.45000000

HETION.MIN 0.346390084

CISTINA.MIN 0.30155B51

LISINA.MIN 0.82100000

HET+CIST.HMIN 0.66545937

PRE,MIX. INC 0.00000000

PRE.MIX.ENG 0.00000000

PRE.HIX.FINAL 0.00000000

HIX.IN.CRESC 0.00300000

HIX.REPR.HMAT 0.00000000

RHT 0.00000000

MIN.FRANGO 0.00000000

MIN.MATRIZ 0.00100000

FURAZOL IDONA 0.00000000

COXISTAC 0.00000000

CYGRO 0.00000000

VEICULO ©.00049200

VIOL.GENCIANA 0.00000800

CLOR.CALINA 9.00000000

SAL 0.00300000

QUANT IDADE 1.00000000

PROT . BRUT.MAX 16.66254200

ENER . HET .MAX 2.77000000

CALCIO0.MAX 1.24000000

FOSF.UTIL.MAX 0.45000000

METION .MAX 0.36390086

CISTINA.MAX 0.30155851

LISINA.HAX 0.82100000

HET+CIST.HAX 0.66545937
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xnx PROGRAMACAO DA PRODUCAO PARA O PERIODO DE 7 DIAS wauw

14710/87
RACAO ¢t T ARATE
CUSTO DA MP (POR KG) 10.0788
HARGEM DE CONTRIBUICAO 13 37.42
RUANT. A FABRICAR : 82500,00
MATERIA PRINA QUANT.ESTOQUE QUANT.RESCRVADA GUANT/KG RACAO
MILHO 2745495.00 106048,22 0.761450
FAR.50JA 151186.00 25423.28 0.151798
FNA . CARNE 63479.00 3520.418 0.042669
ENALPEN.FIS 11000.00 2432.808 9.02948%9
'NA.OSTRA 30544,00 44659.05 2.008394
PRE.HIX.FINAL 1874.00 82,50 0.001000
BuT 460,00 8.25 09.000100
SAl 10513.00 450.00 0.003000
MIN.FRANGO 1200.00 82.50 0.001000
VIOL.GENLIANA 9.70 1.20 ?.000008
CLOR.CALINA 1548.00 33.00 2.000400
FICULO 1000.00 104.05 9.000792
INGREDIENTE PORCENTAGEM
PROT.BRUT.MIN 18.468180087
ENER.MET . HIN 3.41592623
. CALLCIO.HIN 0.85000000
FOSF.UTIL.MIN 0.35000000
METION.MIN 0.30051690
CISTINA.MIN 0.35000000
LISINA.MIN 0.85000000
HET+CIST.MIN 0.650516%0
PRE.MIX.INC 9.00000000
PRE.M1X.ENG ©.00000000
PRE.HIX.FINAL 0.00100000
MIX.IN.CRESC 0.00000000
MIX.REPR.MAT 0.00000000
BUT 0.00040000
MIN.FRANGO 0.00100000
MIN.MATRIZ 0,00000000
FURAZOL TDONA 0.00000000
COXISTAC 0.00000000
CYGRO 2.00000000
VEICUL.O 0.00099200
VIOL.GENCIANA 0.00000000
CLOR.CALINA 4.00040000
SAL 0.00300000
GUANTIDADE 1.00000000 u
PROT.BRUT.HAX 18.48180087 !
ENER .MET . HAX 3.11592623
CALCIO.HAX 0.85000000
FOSF . UTIL ..HAX 0.35000000
HETION.HAX 0.300514690
CISTINA.MAX ?.35000000
LISINA.HAX 0.85000000

MET+CIST.HAX

2.65051690

QUANT.UTILIZADA
62794.85
12523.33

352e0.18
2432.88
&92.514
82.5¢
8.25
247.50
82.50
0.66
33.00
81.684
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x®% PROGRAMACAO DA PRODUCAO I'ARA O PERIODO DE 7 DIAS wws»

11/10/87 ’
RACAO : 4 FINAL
CUSTO DA MP (POR KG) @ 10.4483
MARGEM DE CONTRIBUICAO : 36.75

QUANT. A FABRICAR 2 105000.00

MATERIA PRIMA QUANT.ESTOQUE QUANT.RESERVADA QUANT/KG RACAO

HILHO
FAR.S50J4A
"HA.CARNE
FHA.PEN.F]S
FNA.OSTRA
OLEO.S50JA
PRE.MIX.FINAL
METIONINA

BHT

Sal
MIN.FRANGO
LOXISTIAC

V10 .GENCIANA
CLOR.CALINA
VEICULO

274549G.00
151106.00
63479.00
11000.00
30544.00
23430.00
1874.00
4576.00
160.00
1e518.00
1200.00
$5600.00
9.70
1548.00
1000.00

INGREDIENTE
PROT.BRUT.MIN
ENER.MET .MIN
CALCIO.MIN
FOSF.UTIL.MIN
METION.MIN
CISTINA.MIN
_LISINA.MIN
MET+CIST.MIN
PRE.MIX.INC
PRE .MIX.ENG
PRE.MIX.FINAL
MIX.IN.CRESC
MIX.REPR.HMAT
BHT
MIN.FRANGO
MIN.HATRIZ
FURAZOLIDONA
COXISTAC
CYGRO

VEICULO

VIOL .GENCIANA
CLOR.CALINA
SAL
QUANTIDADE
PROT.BRUT.MAX
ENER . HET.MAX
CALCI0.MAX
FOSF.UTIL.NAX
METION.MAX
CISTINA.MAX
LISINA.HAX
MET+CIST.HMAX

i84139.81
419%8.82
9345.77
55832.688
5270.34
38.31
187.50
19.81
18.75
76%5.00
187.50
1e5.00
2.04
75.00
i87.21

PORCENTAGEH

19.27504543
3.10000000
0.90000000
0.42000000
0.31200000
0.35696191
2.90000000
0.66696191¢
0.00000000
0.00000000
0.00100000
0.00000000
9.00000000
0.00010000
0.00100000
9.00000000
0.00000000
0.00100000
¢.00000000
0.00079200
0.000000800
0.00040000
0.00300000
1.00000000

19.27504543
3.10000000
0.90000000
0.42000000
0.31000000
0.3569619¢
0.90000000
0.66696191

i e,

©.743539
0.157181
0.053482
0.030000
e.e05822
0.000365
2.001000
0.000011
0.000100
9.003000
0.001000
0.001000
9.000000
0.000400
0.000792

QUANT.UTILIZADA
78071.60
16535.54

083,59
3150.00
611.29
30.31°
105 .00
1.17
10.590
315.00
10%.00
105.00
0.84
42.00
B83.14
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xx% FROGRAMACAO DA PRODUCAQ PARA O PERIODO DE 7 DIAS wnx

11/10/87
RACAO 3 ENGORDA
CUSTO DA MP (POR KG) ¢ 10.8848
MARGEM DE CONTRIBUICAO 3 34.32
QUANT. A FABRICAR ¢ 137500.00

MATERIA PRIMA

QUANT.ESTOQUE QUANT.RESERVADA

HILHO 2745495.00 2682044.97
FAR.S0JA 151186.00 68951.72
"NA . CARNE 63479.09 16948.75
FNA.PEN.FIS 11000.00 8414.54
NA.OSTRA 30544.00 6254.58
PRE .MIX.ENG 892.00 137 .50
HETIONINA 4576.20 70.00
BHT 4460.00 32.590
saL 10518.00 1477 .50
MIN.FRANGO 1200.00 25.00
COXISTAC 5600.26 242.59
VIOL .ENCIANA ?.79 3.14
CLOR.CALINA 1548.00 *146.25
YEICULO 1000.00 26B.61
1HNGREDIENTE PORCENTAGEN
PROT .BRUT.MIN 20.23B874106
ENER.HMET.MIN 3.06495997
CALCIO.HIN 0.95000000
FOSF.UTIL.MIN 9.42000000
METION.HIN 0.36000000
CISTINA.MIN 9.36000000
LISINA.HIN 1.00000000
HET+CIST.MIN 9.72000000
PRE.HIX.INC 9.00000000
PRE.HIX.ENG 0.00100000
FRE.HIX.FINAL 0.00000000
MIX.IN.CRESC 2.00000000
MIX.REPR.MAT ?.00000000
IHT @.00010000
HIN.FRANGO 0.00100000
MIN.MATRIZ 0.00000000
FURAZOLLINDONA 0.00000000
COXISTAC 2.00100000
CYGRO 0.00000000
VEICULO 9.00059200
VIOL.GENCIANA . 0.00000800
CLOR.CALINA 0.00030000
saL ?.00300000
QUANTIDADE 1.00000000
PROT .BRUT.HAX 20.23874104
[.NER .MET.HAX 3.04495997
CALCIO.HMAX 0.95000000
FOSF.UTIL.HAX 0.42000000
NETION.MAX 9. 36000000
CISTINA.HAX 9.346000000
LISINA.MAX 1.00000000
MET+CIST . HAX 0.72000000

QUANT/KG RACAO
@.712037
9.196342
0.055076
9.022048
0.0071614
9.001000
©.000360
2.000100
©.003000
2,001000
2.001000
@.000000
9.000300
9.000592

GUANT .UTILIZADA
97905.45
26972.90

7572.98
3031.613
9H4.64
137.50
50.19
13.75
412.50
137.5@
137.50
1.10
41.25

81.49
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#xn PROGRAMACAO DA PRO

RALCAO 3

11/10/87

4 PRE.INICIAL

CUSTO DA M (POR KUG)

MARGFM DE CONTRIBUICAO

QUANT. A FABRICAR

DUCAO PARA O PERIODO DE

: 11.7851

:
21250.90

35.41

‘7 DIAS %nw

82

MATERIA PRINA  QUANT.ES5TOGUE QUANT.RESERVADA GQUANT/KG RALAO QUANT .UTILIZADA

MILHO 274%5495.00 29%613.05 9.638498 13560.08

I"AR . S0JA 1%11836.00 75925.94 9.328198 6974.214

FNA.OSS0 11425.00 1739.27 0.018457 305.683

FNA.OSTRA 30544.00 6377 .64 ©.0057714 122.43

OLE0.S0JA 23430.00 99.43 0.002876 61041

PRE.MIX.INIC ?32.09 21.25 0.001000 21.2%

8HT 440.00 34.62 ©.000100 2.12

SaL 105113.09 1241.25 0.003000 63.75

MIN.FRANGO 1200.00 3446.75 0.001000 21.25

FURAZOLIDONA 108.900 2.42 0.000100 2.42

CYGRO 368.00 10.62 0.0003500 10.62

VIOL .GENCIANN 770 3.34 2.000008 0.17

CLOR.CALINA 1548.00 126.87 9.000300 10.62

VEICULO 1000.00 274.84 0.000292 6.20
INGREDIENTE PORCENTAGEHN
PROT.ORUT.MIN 21.50000000
ENER.HET.MIN 3.00000000
CALCIO.HMIN 0.90000000
FOSF .UTIL.HIN @.,42000000
METION.MIN 9.35087444

CISTINA.MIN ©.3672B435
LISINA.MIN 1.20985903
MET+CIST.MIN 0.71845879
PRE.HIX.INC @.00100000
PRE.HIX.ENG 0.00000000
PRE.MIX.FINAL 9.00000000
MIX.IN.CRESC 0.00000000
HIX.REPR.MAT 0.00000000
RHT 9.00010000
MIN.FRANGO 0.00100000
MIN.HATRIZ 0.00000000
FURAZOLIDONA 0.00010000
COXISTAC 9.00000000
CYGRO 0.00050000

VEICULO .00029200

V10L ,GENCIANA . ©0.00000800
CLOR.CALINA ?.00050000
SnL 0.00300000

1.00000000
21.50000000

QUANTIDADE
PROT.BRUT.HAX

ENER.HET .MAX 3.00000000
CALCIO0.MAX 0.90000000
FOSF.UTIL.MAX '@.42000000

METION.HAX 0.35087444

CISTINALHAX ©.36728435
L1SINA.HAX 1.20985703
HET+CIST.MAX 0.74845879

_b.d.':‘\



#xw% PROGRAMACAO DA PRODUCAO PARA O PERIODO DE 7 DIAS wx»

1i1/710/87
RACAO : 22 INICIAL .
CUSTO DA MP (FOR KG) = 11.7854
MARGEM DE CONTRIBUICAO : 35.44

QUANT. A FABRICAR 137500.00
MATERTA PRIMA GQUANT.ESTOGQUE GUANT.RESERVADA QUANT/KG RACAO GUANT.UTILIZADA

MILHO 2745495.00 383406.53 ©.4638498 07793.48
FAR.S0JNA 1511846.00 121053.20 ©.3201%0 A5127.26
FHA. 0SS0 11425.00 4235.8%5 0.018157 2496.57

FHA.OSTRA J0544.00 7171.10 0.005771 793.49
OLLEO.R0JA 23430.00 494.87 0.002876 395.45
FRE.MIX.INIC 932.00 158.70% 0.001000 137.50
BHT 4460.00 48.37 0.000100 13.75
sal 10518.090 © 16353.75 ©.003000 412.50
HIN.FRANGO 12¢0.00 483.75 0.001000 137.50
FURNAZOL IDONA io8.00 15.87 o.00010¢ 13.79
CYGRO 368.00 79.37 0.000500 68.75
VIOL .GENEIANA ?.70 4.44 ©.000008 1.10
CLOR.CALINA 1548.00 195.62 0.900500 48.75
" VEICULO 1000.00 314.96 0.000292 T 40.495
INGREDIENTE PORCENTAGEM
PROT.BRUT.MIN 21.50000000
ENER.MET.MIN 3.00000000
CALCIO.MIN 9.90000000
FOSF.UTIL.MIN 0.42000000
HETION.MIN 0.35087444
CISTINA.MIN 9.36728435
LISINA.MIN 1.20985903
MET+LCIST.MIN 0.71815879
PRE.MIX.INC 0.00100000
PRE.MIX.ENG 0.00000000
PRE.MIX.FINAL 0.00000000
HIX.IN.CRESC 0.00000000
MIX.REPR.HAT 0.00000000
BHT 0.00010000
MIN.FRANGO 0.00100000
MIN.MATIRIZ 9.00000000
FURAZOLIDONA 0.00010000
CoxX1sTncC 0.00000000
CYGRO 0.00050000
VEICULO 2.00027200
VIOL .GENCIANA 0.00000800
CLOR.CALINA 0.00050000 N B
saL . 9.00300000
QUANTIDADE 1.00000000
PROT.BRUT.NAX 21.50000009
ENER .HMET.MAX 3.00000000

Chl.CIO0.MAX 0.90000000

FOSF.UTIL.HMAX 9.42000000
METION.HAX 0.35087444
CISTINA.MAX 9.34728435
LISINA.NMAX 1.20985%03
9.7181587°9

MET+CIST.MAX



»

RiZSUMO DA PROGRANACAO OA PRODUCAO PARA D PERIODO DE 7 DIAS

i1is7410/87
cob RARAOD VENDAS PROG. CAPAC.PROD. GQUANT.EST. QUANT.FABR. GQ.TOT.VEN.
1 PRE.INICIAL 21250.00 1120000.00 0.00 21250.00 00,00
e INICIAL 137500.00 §120000.00 0.00 137G00.00 00.00
3 ENGORDA 137500.00 1120000.00 9.00 137500.00 00.00
4 FINAL 105000.00 §120000.00 ' 0.00 105000.00 00.00
S ABATE B2500.00 1120000.00 0.00 82500.00 00.00
b IN.CRESC.HAT 12500.00 1120000.00 0.00 12500.00 ©0.00
7 MATRIZ.REPR. 55000.00 1420000.00 0.00 05000.00 00.00

CArAC1DADE TOTAL DE PRODUCAO * 11200¢ -.00
PRODUCAO TOTAL PROGRAHADA H S51200.00

RELATORIO DO CONSUMO PROGRAMADO DE MP

COD ESPECIINICACAO QUANT.ESTOQUE QUANT.RESERVADA

i HILHO 2745495.00 3134¢6.53
2 FAR.SOJA 151186.00 121053.20
& FNA.CARNE 63479.00 16918.75
4 FAR.TRIGO 17585.00 5492.81
O FNA.PEN.FIS {1000.00 8614.51
4 FNA.05G0 11425,.00 4235.8%
7 FHALOS5TRA 30514.00 7171.190
[} OLEO.FRANGO 2700.00 . 0.09
° OLEC.S0.JA 23430.00 A94.87
10 PRE.MIX.INIC ?32.00 158.75
14 FPRE.HIX.FINAL 1874.00 187.5@
12 PRE.MIX.ENG 872.00@ 137.59
13 HIX.IN.CRESC 210.00 37.50
14 HIX.REPR.HAT 402,00 165.00
1G NETIONINA 40576.00 70.00
16 nHT 460.00 A8.37
17 SAL 1051B.00 1653.75
14 MIN.TRANGO 200,900 1 483.75G
19 HIH.HATRIZ 233.00 67.50
a FURAZOLIDONA 108.90 15.87
o1 COX1STAC 5600.00 242,50
2 CYGRO 368.00 79.37
& VIOL .GENCIANA ?.70 4,414
. a4 CLOR.CALINA 1548.00 195.62
as VEICULO 1000.00 J14.96



xex PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O CURTO PRAZO DE i4 DIAG wun

14/10/87
RACAO ¢ 7 MATRIZ.REPR.
CUSTO DA MP (POR KG) * 7.6573
MARGEM DIZ CONTRIBUICAO 3 37.54
OUANT., A FARRICAR : 79000.00

MATERIA FRIMA Q.DIS.ESTOGUE QUANT .RESERVADA
MILHO 2745455.00 434285.52
FAR.S0.4A 151186.00 136361.77
FAR.TRIGO 19585.00 10689.314
FNA.0S50 11425.00 o841.290
FNALOSTRA 30544.00 12593.19
MIX.REPR.MAT 402.00 402.00
METIONINA A576.00 81.84
SAL 10518.00 18909.75
MIN.MATRIZ 233.00 146.50
VIOL.GIENCIANA ?.70 G5.04
VEICULO 1000.00 338.03

QUANT/KG
0.644038
0.193779
9.045778
9.020321
0.06H634
0.003000
0.000150
0.003000
0.001000
®.000008
0.000292

QUANT . UTIL
50878.99
15308.57
5156.50
1605.35
5422.09
237.00
11.84
237.00
7%.00
0.63
23.07

wxx PLANEJAHENTO DA PRODUCAO PARA O CURTO PRAZO DE 14 DIAS xnw
11/10/87

RACAO

USTO DA MP (POR KG)
MARGEM DE CONTIRIBUICAOQ

QRUANT .

HATERIA PRIMA
MILHO
FAR.S0JA
FAR.TRIGO
FNA.0550
FNA.OSTRA
MIX.IN.CRESC
METIONINA

anL
MIN.MATRLIZ
VIOL.GENCIANA
vEICULO

: 6 INLCRESC.MAT

A FADRICAR @

Q.DIS.ESTOGUE
2745495.00
151186.00
15585.00
11425.00
30544.00
210.00
4576.00
10518.00
233.00
9.79
1000.00

H 9.80414

: 37.32
25000.00

QUANT .RESERVADA
449988.10
140845.94

14439.34
6312.78
12976.52
112,50
102.64
1965.75
171.590

. G.24

350.33

GUANT/KG
0.628103
@, 179347
0.150000
0.018864
9.015333
0.003000
.000833
0.002000
9.001000
9.000008
0.000492

QUANT .UTIL
15702.58
4484.17
3750.00
A71.59
383.33
75.900
20.03
75.00
25.00
9.20
12.30

wxa PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O CURTO PRAZO DE 14 DIAS #un
i4/40/87

RALAO
cusio

QUANT

MATERIA PRIMA
HILLHO
FAR.50.1A
FNA.CARNE
FNA.PEN.FIS
FNA.QOSTRA
PRE.MIX.FINAL
BHT

SAL
MIN.FRANGO
V10L.GENCINNA
CLOR :CALINA
VEICULO

2 5 ABATE

DA MP (POR KG)
MARGEM DE CONTRIBUICAO :

. A FABRICAR 3

q.DIS.ESTOQUE
2745495.00
151486.00
63475.00
11000.00
30544.00
1874.00
460.00
10518.00
1200.00
9.70
1540.00
1000.00

wew PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA 0 CURTO PRAZO DE 14 DIAS #uw

3 10.0788 .

68117 .25

QUANT .RESERVADA
501835.51
1511086.00

i9825.24
10623.25
13549.39
255.62
SH.19
2170.10
551.87
5.79
22a2.87

417 .94

37.42

GUANT/ZKG
R.761150
0.151798
0.042669
0.029489
9.008394
0.001000
0.000100
0.003000
0.001000

9.000000

9.000400
9.000992

11/10/87°
RACAO ¢ 7 MATRIZ.REPR.
CUSTO DA MP (POR KG) ¢t $.6575
MARGEM DE CONTRIBUICAO ¢ 37.54
GUANT. A FABRICAR 3 - /31000.00
MATERIA PRIMA 6.DIS.ESTOGUE QUANT .REBERVADA  QUANT/KG
MILHO 2745495.00 £21800.69 ©0.644038
FAR.50JA 151186.00 151196.00 0.193779
FAR.TRIGO 19585.00 16478.44 0.0645778
FHA.0SH0 11425.00 6942.73  ©0.020324
FNA.OSTRA 30544.00 15675.96  0.06B8634
M1X.REPR .HAT 402.00 402.00 ©0,003000
METIONINA 4576.00 107.27 ©0.000150
saL 10518,00- 2263.10  ©.003000
MIN.MATRIZ 533:90.75 2002.50 ©.001000
VIOL.GLNCIANA 9.70 6.03 0.200008
VEICULO 1000.00 © A26.96  0.000292

QUANT.UTIL
51847.42
10310.06

2906.48
2008.74
571.78
68.12
6.814
204.35
6812
®.54
27.25

67 .57

QUANT .UTIL
19765.47
6007.16
2039.43
629.95
2127.635
93.00
4.63
93.00
31.00
.25

9.05

@.COHPRA
0.00
9.00
0.00
0.00
9.00
0.0
0.00
0.00
0.00
Q.00
0.00

Q.COHPR®
0.00
e.c0
0.00
0.00
0.00
9.09
@.00
Q.00
0.00
0.9Q
0.00

G.COMPRA
0.00
9.00
0.00
0.909
0.00
8.00
0.00

0.00

0.00
0.09
0.00
0.00

Q@.COHPRA
a.00
69007 .16
?.00

0.00"

0.00
93.090
0.00
0.00
®.00
0.00
0.00
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=un PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O CURTO PRAZO

RALAO
CusTo

MARGEH DE CONTRIBUICAO 3

QUANT.

HATERIA PRINA
MILHO
FAR.$50JA
FNA.CARNE
FNA.PEN.FIS
FNA.OSTRA
PRE.HIX.FINAL
BHT

saL
HIN.FRANUO
VIOL.GENCIANA
LLOR.CALINA
VEICULO

xxe PLANEJANENTO DA PRODUCAO PARA O CURTO PRAZO

RACAO
cusTo

MARGEM DE CONTRIBUICAO 3

QUANT.

- MATERIA PRIHA
MILHO
FNAR.50.JA
TNA.CARNE
FNA.PEN.FIS
I"NA.OSTRA
OLEO0.$50.JA
PRE.HIX.FINAL
HETIONINA

BHT

SAL
HIN.IFRANGO
COXISTAC

VIOL .GENCIANA
CLOR.CALINA
VEICULO

wuu PLANEJANENTO DA PRODUCAO PARA O CURTO PRAZO

RACAHO
CuUsT0

MARGEM DE CONTRIBUICAO @

11/40/s87

2 5 ABATE
DA HP (POR KG)

A FABRICAR :

Q.DIS.ESTOGUE
2745495.00
151186.00
63479.00
11009.00
30544.,00
1874.00
160.00
10510.00
1200.00
9.70
1548.00
1000.00

: 10.0788

37.12
964882.75

QUANT .RE.SERVADA
595542.96
151186.00

23759.11
11000.00
16489.20
352.50
64.87
2583.75
648.75
6.814
264.62
523.06

11/10/87"

T A4 FINAL
DA HMP (POR KG)

N FABRICAR = .

G.DIS.ESTOQUE
27454935.00
151186.09
63479.00
11200.00
30544.00
23430.00
1874.00
A576.00
460.00

10548.00 ¢

1200.00
5600.00

?.70
1546.00
1000.00

s 10.4483

36.75
210000.00

QUANT .RESERVADA
751686.16
151186.00

35610.28
11000.00
17741.78
571.50
562,00
109.42
85.87
3183.75
a58.7%
A52.50
8.49
345.62
48%9.38

11/40/87
g

2 3 ENGORDA
DA MP (POR KG)

QUANT. A FABRICAR 3

MATERIA PRIHA
HILHO
FAR.SO0.JA
FNA.CARNE
FNA.PEN.FIS
IFNALOSTRA
PRE.HIX.ENG
METIONINA

RHT

oAl
MIN.FRANGO
COXISTAC
VIOL.GENCIANA
CLOR.CALINA
YEICULO

4.015.ESTOGUE
2745495.00
151186.00
63479 .00
11000.00
30544.00
892.00
4576.00
440.00
10518.00
1:100.00
5400.00
9.70
1548.00
1000.90

: 10.8048

36.32
275000.00

QUANT ,RESERVADA
P47496.46
151186.00

Le756.25
11000.00
19681.07
412.50
210.00
113.37
4008.75
1133.75
727.50
F.70
128.42
852.18

DE 14 DIAS wun

“¥n PLANE.JAMENTO DA PRODUCAO PARA.O CURTO PRAZO

RACAO

13
HARGEW DE CONTRIDUICAO

QUANT.

MATERTA PRINA
HILHO
FAR.H50.JN
FHA.0550
FNA.OGTRA
OLEO.500A
PRE.HIX.INIC
BHT

SAL
MIN.FRANGO
FURAZOLLIDONA
LLYGRO

VIOL .GENCIANA
CLOR.CALINA
VEICULO

i1/710/87

: 4 PRE.INICIAL
CUSTO DA MP (POR KB}

A FABRICAR 2

Q.DI15.ESTOQUE
2745495.00° -
1544

11425.00
30544.00
23430.00
932.00
440.00

10510.00 ,
1200.00
198.90
3648.00
7.70
1518.00
1000.00

: 35.41
42500.00

QUANT .RESERVADA
F74632.62

Y 1511846.00

7714.40
19926.33
693,73
201.25
1i7.62
4136.2%
1176.25
20.12
100.62
9.70
449,37
864.59

11.7854

GUANT/KG QUANT.UTIL Q.COMPRA
8.761550 73742.2 .00
0.151798 14706.61 14706.61
0.042649 4133.87 .00
0.029489 2857.02 2480.27
©0.008394 813.24 0.00
0.001000 96.80 0.00
©.000100 9.69 0.00
8.003000 ‘4 90.465 .00
0.001000 96.88 0.00
0.000008 0.78 2.00
?.000400 38.75 2.0
0.000992 96.11 0.00
DE 14 DIAS #rw T
QUANT/KG  QUANT.UTIL Q.COMPRA
0.7435139 156143.19 0.00
0.157481 33071.00 33071.08
0.055482 11651 .18 .00
9.830000 6300.00 6300.00
0.005822 1222.58 0.00
9.000355 76.63 0.00
0.001000 210.00 0.00
0.000014 2.34 9.00
9.000100 21.00 0.00
0.003000 630.00 9.90
0.001000 210.00 0.00
0.001000 210.00 9.00
¢.000008 1.68 0.00
0.000400 84,00 0.00
0.000792 166.32 0.00
DE 14 DIAS wanx

QUANT/KG  QUANT.UTIL Q.COMPRA
0.712037 195610.30 0.00
0.196312 53985.00 53985.00
9.055076 15145.97 .00
0.622048 6063.26 6063.26
0.007161 1969,29 0.00
0.001000 a275.00 .00
0.000365 100.38 0.00
0.000100 27.%0 .00
0.003000 825.00 0.00
0.001000 ar5.00 °.00
0.001000 27%.00 0.00
?.000008 2.20 0.9%
0.000300 82.%0 .00
0.000592 162.80 .00
DE 14 DIAS wuxn

QUANT/ZKG  QUANT.UTIL Q.COMPRA
0.6368498 27136.17 0.00
0.320190 13948.43 139468.43
0.018157 774.67 9.00
0.005771 245.26 0.00
0.002076 122.2 0.00
0.001000 42.50 8.00
0.000100 4,25 9.00
0.003000 127.50 0.00
0.001000 42,50 0.00
©.000100 A4.25 °.00
0.000500 21.05 °.00
0,000000 0.34 0.34
0.000500 24.25 0.00
0.000292 10,44 0.00
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#ux PLANFEJAHENTO DA PRODUCAO PARA O CURTO PRAZO

RACAO

CusTOo DA HI

QUANT,

HATERIA PRIHA

MILHO
FAR.S0JA
FNA.OS50

FHAL,OSTRA
OLEO.SOUA

PRE.MIX.INIC

BHT
50k
MIN.IFRANGO

FURAZOI ThOHA

LYGRO

VIOl .GFNCIANA

CLOR.CALINA

1i/4e/87
¢ 2 INICIAL
(POR KG) = 11.7854
MARGEM DE CONTRIBUICAO ¢ 35.44
A FABRICAR @ 23750.00

Q@.DIS.ESTOQUE QUANT.RESERVADA QUANT/KG
27454%5.00 1150219.58 0.638478
151186.00 151186.06 0.328198
11425.090 11425.00 0.048157
30544,00 21513.30 0.005771
23430.00 1484.62 0.002876
?32.00 476.25 e.001000
460.00 i4%.12 0.000100
10518.00 4961 .20 9.003000
ieeo.00 1200.00 0.001000
108.00 22.50 0.000100
368.09 112.50 0.000000
.70 ?.70 0.000008
1548.00 A461.25 0.000500
1000.00 871.33 0.000292

VETICWLO

RESUNO DA PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O CURTO PRAZO DE 14 DXhSm

DE 14 DIAS wsa

QUANT . UTIL G.COMPRA
§175586.55 a.00
90254.53 90254.53
4993.15 1282.50
1584.90 d.00
750.89 Q.00
275.00 0.0
27.50 .00
B25.00 9.00
e75.00 a251.2%
2.38 0.00
11.88 0.00
.19 0,19
11.88 d.00
6.99 (1

11/10/87 |
A i
con RACAO VENDA PREV. CAFAC.PROD. 0.LIQ.EST. GQ.A.FABRICAR Q.TOT.VEN.
{ PRE.INICIAL 42500.00 2240000.00 0.00 42500.00 42500.00
o INICIAL  275000.00 2240000.00 0.00 23750.00 23750.00
3 ENGORDA  275000.00 2:40000.00 0.00 275000.00 275000.00
4 FINAL  210000.00 2240000.00 0.00 210000.00 210000.00
] ABATE  165000.00 2240000.00 0.00 165000.00  165000.00
6 IH.CRESC.HAT 25000.00 27240000.00 0.00 25000.00 25000.00
7 MATRIZ.REPR.  110000.00 2240000.00 0.00 110000.00 110000.00
CAPACIDADE 10TAL DE FRODUCAO ¢ _2240000.00
PRODUCAO TOTAL PLANEJADA : B51250.00
RELATORIO DO CONSUHO PLANEJADO DFE HP
COD ESPECIFICACAO Q.DIS.ESTOGUE  G.RES.INICIAL  Q.RES.CP  GQ.RES.TOTAL
1 MILHO 2745495.00 383406.53 766813.05 1150219.58
2 1"AR.S0JA 151186.90 121053.20 30132.80 1511856.90
3 FNA.CARNE 63479.00 16918.75 33837.50 50756.025
4 FAR.TRIGO 19585.00 492,84 10905 .63 16478.44
O FNALPENLFIS 11000.00 8614.54 2385.49 11000.00
& FNA.0S50 11425.00 4235.85 71087.1% 114025.00
R FNA.OSTRA 30544.00 7171.10 14342.2 21513.70
8 OLEO.FRANGO 2700.00 0.00 a.00 0.00
v 0LEO.S0JA 23430.00 494,87 969.7% 1404.62
10 PRE.MIX.INIC 932.00 158,75 317.50 476.2%
11 PRE.HIX.FINAL 1874.00 187.50 375.00 S62.50
12 PRE.HIX.ENG \%2.00 137.50 275.00 A12.59
13 HIX.IN.CRESC 210.00 37.50 75.00 112.50
14 HIX.REPR.MAT 402,00 165,00 237 .09 402.00
15 HETIONINA 4576.00 70.00 140.00 210.00
14 BHT 4460.00 A8.37 96.75 145,142
17 SAL 105168.00 1653.75 3307.50 4961.25
i8 HIN.FRANGO 1200.00 483.75 716.25 1200.00
19 MIN.HATRIZ 233.00 67 .50 135.00 202.590
2 FURAZOIL.IDONA 108.00 15.87 6.63
21 COXISTAC 5600.00 242.50 485.00
Q2 CYGRO 348.00 79.37 33.13
23 VIOL .GENCIANA 9.70 4,41 35.29 ?.790
24 CLOR.CALINA 15413,00 195.62 265.63 261,25
oo VEICULO . 1000.00 314.96 | 556.56 871.453
uwunr PREVISA0 DE COMFRAS DE MP PARA O CURTO PRAZO »um
con YSPECIFICACAO  QUANT.A.COMPRAR PRECO UNIT FRCCO TOYAL PRAZO ENT
a FAR.SO0JA 211973.60 16.0830 3561156.55 2
) I'NA.FEN.FIS 14843.53 11.50 170700.595 2
6 FHA. 0550 1282.55 18.00 23085.87 2
14 HIX.REPR.MAT 93.00 122,20 11364.60 2
18 MIN.FRANGO 251.39 69.909 17336.25 10
24 V10L.GENCIANA _1.52 -_\ 1650.00 2508.00 2

®u» VOLIINE TOTAL DE COHPRAS

3786454 .82

e



Kuu PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O LONGO PRAZO DE 28 DIAS waw

88

11/10/87
RACAO : 7 HMATRIZ.REPR.
CUSTO DA MP (POR KG ) ¢ 9.6575
MARGEH DE CONTRIBUICAO 1 37.54
QUANT. A FAHRICAR t 220000.00
HATERIA PRINA  Q.DIS.ESTOQUE GUANT.RESERVADA QUANT/KG OGUANT.UTIL  G.COMPRA
HILHO 274549500 12915067.91  0.444038  141688.33
FAR.50.1A 151186.00 151186.00 o 2631 . 4 9.00
FAR. TRIGO L Pohe . o0 186, .193779 42631.45  42631.45
FHA. 0850 w87, 195685.00 0.065778 14471.26 11364.70
11425.00 14425.00  0.020321 4470.59 4470.5
FNA.OSTRA 30544.00 30544.00  0.06863 5097, e
H1X_.REPR.M 102 - +068634 15097.49 6068.79
SHNT 102,00 402.00  0.003000
HETIONINA 57 . 660.00 660.00
1 1576.00 242.89  0.000150 3z2.89 0.00
Win HA1;?; 10518.00 5621.25  0.003000 660.00 0.00
fol - #£33.00 233.00  0.001000 220,00 189.50
VIOL.GENCIANA 9.70 9.70  ©.000008 1.76 1.76
VEICULO 1000.00 935.77  0.000292 64,24 0.00
wxx PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O LONGO PRAZO DE 28 DIAS wwx
i1/10/87 "
RACAO t & IN.CRESC.MAT
CUSTO DA MP (POR KG ) 3 9.0841
MARGEN DE CONTRIBUICAO t 37.32
QUANT. A FABRICAR 13 50000.00
MATERIA PRIMA G.DIS.ESTOQUE GUANT.RESERVADA QUANT/KG GUANT.UTIL  G.COMPRA
MILHO 2745495.00 1323313.07  0.628103 31405.16 0.00
AR .50JN 1511136.00 151186.00  0.179367 8768.35 89648.35
FaR.TRIGO 19585.00 19585.00  ©0.150000 7500.00 7500.00
FNA. 0SS0 11425.09 11425,00  0.018864 . 943.18 943.18
FNA.OSTRA 30544.00 30544.00 0.015333 766.66 764.66
MIX.1N.CRESC 210.00 210.00 0.002000 150.00 52.50
METIONINA 4576.00 284.55  0.000833 a1.66 6.00
SAL 10518.00 5771.25  ©.003000 150.00 0.00
MINHATRIZ 233.00 233.00 0.001000 50,00 50.00
VIOL.GENCIANA 7.70 9.70 ©.000008 0.40 0.40
VEICULO 1000.00 960.37  0.000492 24.40 0.00
»un PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O LONGO PRAZO DE 28 DIAS na»
11/10/87
RACAD * 5 ABATE &
CUSTO DA HP (POR KG ) % 10.0788 .
MARGEM DE CONTRIBUICAO : 37.12 ‘
QUANT. A FADRICAR :  330000.00
MATERTA PRINA Q.DIS.ESTOQUE GUANT.RESERVADA GQUANT/KG QUANT.UTIL  G.COMPRA
MILHO 2745455.00 1574492.45  0.76115 251179.39 @.00
TAR.BOJA 151186.00 151186.00 0.151798 50093.23  500%3.33
FHALCARNE 63477.00 43479.00  0.042669 14080.72 1357.97
FNA.PEN.FIS 11000.00 11000.00  0.029489 9731.52 9731.52
I'HALO3TRA 30544.00 30544,00  ©.008394 2770.05 2770.05
PRE.MTX.FINAL 1874.00 892.50  0.001000 330.00 9.00
BHT 460.00 178,12  0.000100 33.00 0.00
SAL 10518.00 6741.25  ©.803000 990.00 0.00
HIN.I'RANGO 200.00 1000.00  ©.001000 330.00 330.00
VIOL . ULNETANA v.70 9.70  ©.000008 2.64 2.64
CLOK . CALINA 1548.00 $593.25  0.000400 132.00 0.00
VEICULO 1000.00 1000.00  ©0.000992 327.36 287.73
x#¥ PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O LONGO PRAZO DE 28 DIAS www
11/10/87
RACAO * 4 FINAL
CUSTO DA MP (POR KG ) ¢ 10.4483
MARGEM DE CONTRIBUICAO : 36.75
QUANT. A FABRICAR ' 420000.00
MATERTA PRINA  Q.DIS.ESTOQUE  QUANT.RESERVADA  QUANT/KG  GQUANT.OTIL Q.LOMPRA
HILHO 2745455.00 1866778.84  0.743539  3122A6.30 0.00
FOR.S0JA 151106.00 151184.00  0.157481 66142.17 6614247
FNALCARNE 63479.00 63479.00  0.055482 23302.3%  23302.35
FUALPEN.FIS 11000.00 11000.00 ©0.030000 12600.00  17600.00
FNALOSTRA 30544.00 30544.00  0.005822 2445.16 2445.46
01.£0.50.JA 23430.00 1637.87  0.000365 153.25 0.00
FRE.HIX.FINAL 1974.00 . 1312.50  0.001000 420.00 @.00
HIETTONINA 4576, - 289.23 0.000011 4,69 0.00
BHT 460,07 ~ 220.12  0.000100 4,00 a.00
SAL 10518.00 8021.25  0.003000 1260.00 0.00
HIN.ERANGO 1200.00 1200.00 ©0.001000 420.00 420.00
COXTSTAL $600.90 1147.50  0.001000 420.00 0.00
VIOL . GENCIANA 2.70 9.70  ©.000008 3.36 3.36
CLOR . LALLHA 1548.00 741.25  0.000400 168.00 0.00
VETICULO 1000.00 1000.00 0.000792 332.64 332.41



»xx PLANE.JAMENTO DA PRODUCAOG PARA O LONGO PRAZO DE 28 DIAS ##nm

ii/40/87
RACAO : 3 ENGORDA
CUSTO DA MP (POR KG ) 10.8848
MARGEM DE CONTRIBUICAO ¢ 36.32
QUANT. A FABRICAR : 550000.00
MATERIA PRIMA Q.DIS.ESTOQUE OUANT.RESERVADA
HILHO a745495.00 2278399.44
I'AR .S0JA 151186.00 151186.00
FNA.CARNE 63479.00 43479.00
FHAPEN.FIS 11000.00 11900.00
FNA.QGTRA 30544.,00 30544.00
PRE.HMIX.ENG 892,00 892.090
METIONINA A576.00 490.00
HHT 460.00 . 75.12
aGal 10518.00 . 9671.25
MIN.FRANGO 1200.00 i 1700.00
COXISTAC 5600.00 N 1697.50
VIOL.GENLIANA 9.70 9.70
CLOR.CALINA 1548.00 926.25
VEICULO 1000.00 1000.,00

QUANT/KG
0.712037
0.196312
9.055076
0.022048
0.007161
0.001000
0.0003635
0.000100
9.003000
0.001000
0.001000
0.000008
0.000300
0.000592

wxs PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O LONGO PRAZO DE 28 DIAS www

RALAO =

11710787

1 PRE.INICIAL

CUSTO DA MPP (POR KG ) ¢
HARGEM DE CONTRIBUICAQ
QUANT. A FABRICAR :

MATERIA PRIMA Q.

MILHO
fAR.S50JA
FNALOGSO

FHALORTRA
OLEO.G0UA
PRE.HIX.INIC
BHT

Snl
MIN.FRANGO
FURAZOLINONA
LYGRO
VINL.GENCIANA
CLOR.CALINA
VEICULO

DIS.EGTOQUE
2745495.00
151186.90
11425.00
30544.09
23430.00
732.090
4460.00
10518.00
1200.00
1649.00
368.00
?.70
1548.00
1000.00

65000.00

14.7851
35.414

QUANT .RESERVADA

2332674.77
151186.00
11425.00
30544.00
1882.33
S61.29
283.62
9926.25
1200.00
31.00
155.00
9.70
F68.75
1000.00

QUANT /K
0.638498
0.3281%8
9.018157
0.005771
0.0028746
0.901000
0.000100
9.003000
9.001000

0.000100

0.000500
0.000008
9.000300
0.000292

waw PLANEJAHENTO DA PRODUCAO PARA O LONGO PRAZO DE 28 DIAS waw

1i/10/87

RACAO ¢ 2 INICIAL

LUSTO DA nk (POR KG ) ¢ 11.7B%Y
MARGEM DE CONTRIBUICAO 1 35.44

QUANT. A FAHBRICAR @ 550000.00
MATERIA PRIMA G.DIS.ESTOGUE GUANT.RESERVADA
MILHO 2745475.00 24683B45.4680
FAR.S0JA 151186.09 1511084.00
FNA.OSSO 11425.00 11425.00
FNA.OSTRA 30544.00 30544.00
OLEQ.S0JA 23430.00 3464.114
PRE.MIX.INIC 932.00 932.00
8HT 440,00 33B.62
SaL 10518.00 10518.00
MIN.FRANGO 1200.00 1200.00
FURAZOLIDONA 108,00 B84.00
CYGRO Js8.00 3468.00
VIOI..GENCIANA ?.70 9.70
CLOR.CALINA 1L,46.00 1243.75
VEICULO 1000.00 1000.090

QUANT/KL @
0.6313494
@.328198
0.018157
0.0057714
@.002874
0.001000
0.000100
e.e0d00e
0.001000
0.000100
9.000500
©.000000
©.000500
0.009292

QUANT.UTIL Q.COMPRAN
391420.61 0.09
107974 .60 107971.69

306291.94 30271 .54
12126.51 12124.51
3938.50 3938.06
§50.00 70.59
200.77 0.00
55.00 9.00
1650.00 0.00
S55e.00 559.00
550.00 ?.00
4.9 4.40
165.00 0.e0
25.60 325.49

GUANT.UTIL Q.CONPRA
54272.33 0.00
27896.8% 2787485

1543.34 1543.34
490.52 A90.52
244,46 0.00

85.00 0.00

8.% 0.00

255.00 0.00

85.00 85.00

3.59 0.00

42.59 0.00

0.68 0.6

42.50 d.00

24.82 24.82
UART  UTIL Q.COMPRA
351173.91 0.00
18050v.06 183%09.04

9986.30 9986.30

3173.95 3173.95

1561.78 0.00
L5000 179.2%
55.09 ©.00

1650.00 1058.235
540.00 55%0.60
SY.09 0.00
275.00 62.00

4.490 4.30

275.00 0.00

160.60 1460.60
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RESUMO DA PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O LONGO PRAZO DE 268 Dl1aAS

11/710/87
coo RACAO VENDA PREV. CAPAC.PROD. @.LIG.EST. G.A.FABRICAR G.TOT.VEN.
i PRE.INICIAL 85000.00 44B80000.00 0.00 au000.00 65600.00
2 INICIAL 550000.00 4400000.00 0.00 L50000.00 $50000.00
<] ENGORDA 550000.00 4480000.00 0.00 S50000.00 $50000.00
4 FINAL 420000.00 4480000.00 0.00 420000.00 420000,00
bl ABATE 330000.00 4400000.20 2.00 330000.00 33600v0.00
6 INJCRESC.MAT 50000.00 4400000.00 0.00 50000.00 Lovee.o00
7 MHATRIZ.REPR. 220000.00 4480000.00 é.00 220000.00 220000,.00

CAPACIDADE TOTAL DE PRODUCAO : 4480000.00
PRODUCAO TOTAL PLANEJADA t 2205000.00

RELATORIO DO CONSUMO PLANEJADO DE MP

Cob ESPECIFICACAO q.D15.ESTOQUE Q.RES.INICIAL Q.RES.LP #Q.RES.70T0L
1 HILHO 2745495.00 1150219.58 1533626.10 2683845,468
2 FAR.SOJA 1511086.00 151186.00 0.00 151186.00
a FNA.CARNE 6347%.00 50756.25 12722.75 63479.00
4 FAR.TRIGO 19585, 00 16478.44 3106.56 19585.00
5 FNA.PEN.FIS 11000.00 11000.00 0.09 11000.00
b FNA,0550 11425.00 . 11425.00 é.00 11425.00
7 FNA.OSTRA 30544.00 21%13.30 9030.70 30544.00
1} OLEOD.FRAKGO 2700.00 @.00 0.00 0.09
9 0LED.SOUA 23430.00 1484.62 1979.49 3464.11

10 PRE .HIX.INIC 932.00 476.235 455.75 932.00

11 PRE.MIX.FINAL 1874.00 562.50 750.00 13125
2 PRE.MIX.ENG 892.00 412.50 479.50 BY2.00

13 MIX.iIN.CRESC 210.00 112,59 97.50 210.00

14 MIX.REPR.HAT 402,00 402.00 0.00 402.00

15 METIONINA 4576.00 210.00 280.00 490.09

16 BHT 460,00 145,12 193.50 336.62

17 SAL 10518.00 4961.25 5556.75 1e5i8.00

18 HIN.RANGO 1200.00 1200.00 . 0.00 1200.00

19 MIN.MATRIZ 233.00 202.%0 30.50 233.00

20 | FURAZOLIDONA 108.00 22.5e 63.50 B6.00

& COXISTAT S600.00 727.59 ?70.00 14697.50

an CYGRO 368.00 112.50 255,50 368.00

23 VIOL.GENCIANA ?.70 9.70 0.00 9.70

a4 CLOR.CALINA 1548.00 461.25 782.50 1243.75

a5 VEICULO 1000.00 871.53 120.47 1000.¢0

xxxx PREVISA0 DE COMPRAS DE MP PARA O LONGO PRAZO Xax

oD ESPECIFICACAO  QUANT.A.COMPRAR PRECO UNIT PRECO TOTAL PROZLO ENT
2 A84212.04 16.80 B8134775.44
3 FNALCARNE - 54902.26 19.00 1044092.93% &
4 FAR.TRIGO 18864.790 6.50 122620.58 2
U FNA.PEN.FIS 344568.03 - 11.50 394647 .37 u
é& FNA.OBS0 16943.40 18.00 364981 .47
e FNALJOSTRA T 19653.70 1.60 31445.92
10 PRE.MIX.INIC 179.25 350.00 62737 .50
a PRE.MIX.ENG 70.50 298.00 21009.00 ?
K MIX.INJCRESC - 52,560 ’ 123.30 6473.29 o
MIX.REPR.MAT 660.00 122.20 BOA5. 00 &
Hal 1058.25 6.00 6£349.50 el
MIN.FRANGO 1935.00 69.00 133515.00 10
HIN.MATRIZ R 239.59 37.8¢ 9532.10 1o
LCYGRO 62.00 348.00 21576.00 i0
VIOL .GENCIANA 17.64 1650.00 29105.00 2
VEICULO 1131.39 16.80 19007.35 &
¥ax VOLUME TOTAL DE COMPRAS = 10424140.85  %nx



ANEXDO 3

PROGRAMA CONMPUTACIONAL DO MODELO PROPOSTO
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program PCPracoes; )

label
100,200; 92
const .
maxmp = 25;
maxpa = 73
mastingre =323
maxfor = 25;
maxcom = 303
iw = 40; (iw = maxingre + 1s)
ls = 83 Climites superiores?
iwa = 42; Ciw = .iw + 2)
iz = 74; Ciz = iy + 2#ia + ii + neq + 1s)
ia = 83 (restricoes maiores):
ii = 83 (restricoes menores)
neq = 14; (restricoes lguais)
iy = 26; Ciy = maxmp + 12
eps = 1QE-7;
btk = 140000.0; (capacidade de producao da fabrical
ir S maxmp:
ktr = maxpas
iww = maxingre;
type

-
registromp = record
especiflcacao

stringl301;

qest,qres,cnedio,catdal :-real;

pent 8
emb
ingrediente 1
limitemppa

fornecedor

A H
end;
registropa = record
especificacao
qest ,qres,cmod
emb 3
ingrediente 3
ends
registroingre = record
especificac
restricao 3
end;
registrofor = record
nome,rua

st

numero,cep,telefone,c9c

cidade stri
estado t stri
produtos 3 ar
endy
registrocom = record
pedido,codmp,

integery
stringl51y

array Ci{..maxingrel of real;

array [t..maxpal of reals;
array [1..101 of integer;

t stringf301;
,cif,pvenda,capro 3 realy;

stringCSl;

array Ci..maxingrel of reals

ao ¢ stringl301;
integer;

ringl301;
1 stringli3d;
ngCi15];
ngl21s
raylfi..10]

of integer;

codfor.,dia,mes,ano ! integer;

quant idade & real;
ends
alfanum = stringf201;
var
regmp ¢ file of registromg)
regpa ¢ file of registropa;
regingre ¢ file of registraingre;
regfor : file of registrofor;
regcom ¢ file of registrocom;
dadosmp ¢ registromp;
dadospa : registropa;
dadosingre .1 registroingres d '
dadosfor : registrofor;
dadoscom ! registrocom;
somaingre ¢ arrayli..maxingrel of real;
datadIa,datames,dataano,resp,num,numcopias,k,i,J,l ¢ integers;
codmp,codpa,codfor,codingre,prazo,ji,j2,kpf, kcp,1p ¢t integer;
qmov,ctmp,cttmp trealy
(mrm—mmrmmmm inclusao das sub-rotinas ~—-———=--==r—c-—--ooo———ossmosmToTET )
(%Ipcpi.pas)
($Ipcp.pas)
(9Ipcpl.pas)
(%Ipcpa.pas)
(%1pcpS.pPas)
(%Ipcpéb.pasd
(-m=mmmee- Programa Principal ~--——---m—-eem-meeo—sesweocoseoossoSoSooSTTT )
begin
clrscr;

gotoxy(12,3);write( "#xx SISTEMA DE

PCP PARA FABRICAS DE RACOES ww«');

gotoxy(21,5)twritel "#x» ATUALIZACAO DA DATA nwun')g
gotoxy(S,7Yiwrite( 'DIGITE O DIA (Ex 17) ---)");

read(datadia);

goto:y(S,9)swrite( ‘DIGITE O MES (Ex @B) ---)");

read(datames);

gotoxy(S,11);write( 'DIGITE 0 ANO (Ex 87) -—=>");

read(dataano);

100: clrscr;

gotony(40,3);writel "uxx MENU PRINCIPAL

gotoxg(SLS);urite('i - ATUALIZACAO
gotoxy (S« e ( "2 - ATUALIZACAOQ
gotoxy(S,?)swrite(’d ~ ATUALIZACAO

gotoxy(S5,1§);write(’4 - PROGRAMACAO DA
gotony (5,1 ;write( 'S - PLANEJAMENTO DA PRODUC
gotoxy(S,15);write(’s -~ PLANEJAMENTO DA PRODUCAO £ COMPRAS DO LON
gotoxy(S,17);write('7 - FIM DOS TRABALH
gotoxy(2,22)twrite( 'DIGITE O NUMERO DA

repeat read(resp);
until resp in [1..7];
case resp of
1:rotinai;
2:trotina2:;
3irotinad;
4:rotinad;
StrotinaS;
éirotinaéds
' 7igoto 200;
endsy
goto 100;
Qdootend.

wwx')s

MOVIMENTACOES DE ESTOGUES DE MP');
MOVIMENTACOES DE ESTOGUES DE RACOES ")
COMPRAS PENDENTES ");

PRODUCAO DO PERIODO'):

A0 E COMPRAS DO CURTO PRAZO');
60 PRAZO");

DAS
DAS
DAS

0S")y:
OPCAO DE TRABALHO ---)>");



program cadastros

label
-100,200; 93
const
maxmp = 253
maxpa = 73
maxingre = 323
maufor = 25;
maxcom = 303
type
registronp = record
especificacao : stringl303;
qest ,qres,cmedio,catual : reals \
pent : integer;
enmb : stringlGl;
ingrediente ¢ array Ci..mazingrel of real;
limitemppa * array [i..maxpal of reals
fornecedor ¢ array [1..10] of integers
end;
registropa = record
especificacao ¢ stringl301;
qest,qres,cmod,cif,pvenda,capro ? reals;
emb ¢ stringl33;
ingrediente & array Ci..maxingrel of real;
end; .
registroingre = record
especificacao ¢ stringl303;
restricao ¢ integer;
end: )
registrofor = record
nome,rua 3 stringl301;
numero,cep,telefone,cgc 3 stringl1S];
cidade ¢ stringl153;
estado : stringl21;
produtos t arrayli..10] of integer;
end; :
registrocom = record
pedido,codnp,codfor,dia,mes,ano = integer:
quant idade : reals
endg
alfanum = stringl20J;:
var "

reymp ¢ file of registromp;
regpa 3 file of registropa;
regingre 3 file of registroingre;
regfor i file of registrofors
regcom 2 file of registrocom;
dadosmp ¢ registromps
dadospa ¢ registroeas
dadosingre : registroingres
dadosfor & rcgistrofors
dadoscom § registrocon;
datadia.dntames,dataano,reﬁp,num.numcopias.k.i,j.l t integer;
codmp,codpa,codfor,codingre,prazo,ji,j2 & integer;
kel kcp,klp: integers
quov,ctmp,ctinp sreals;
(mwmmmmmm e inclusao das sub-rotipas =-—-—==------sssssooSSoooToTomoToTT )
(YIpcp7.pas)
(%lpcpB.pas)
{(%Ipcp9.rasd).
{$IpcpiQ.pas)
(%Ipcpii.pas)
(W1lpepil.pand
(WIpcpil3.pas)
($igerarqui.pas)
(—mmmemmm programa principal

clrscrs ,
qotony(S,3)surite( Tuxx CADASTRO DE PCP PARA FABRICAS DE RACOES ®#x");

gotoxg(ie,S);write('**ﬁ ATUALIZACAO DA DATA wwwn'd)g

gotoxy(S,7);write( 'DIGITE 0 DIA (Ex 17) —==)");

read(datadials

gotoxg(5,9):write('DIGITE 0 MES (Ex 08) ---)");

read(datames);

gotoxy(S,18);write( '"DIGITE O ANO (Exx 87) —=-=>")3

read(dataano);
100: clrscr;
gotony(1@,3)swrite( uns MENU PRINCIPAL wu#’)g
goto%g(ﬁ,ﬂ);urite('i - INCLUSAO DE NOVAS NP NO CADASTRO ") ;
gotoxy(S,7)jwritel "2 - INCLUSAO DE NOVAS RACOES NO CADASTRO ™). ,
90(0%9(5,9);write('3 ~ INCLUSAO DE NOVOS INGREDIENTES NA COMPOS1CNAO DAS RACOES ") ;
gotoxy(S,11)swrite(’4 - INCLUSAO DE NOVOS FORNECEDORES NO CADASTRO'{;
gotoxy(S,13);writeC’s - IMPRESGAO E/OU ALTERACOES NO CADASTRO DE MP )3 ,
gotony(S,15) ;writeC’'6 - IHPRESSAO E/0U ALTERACOES NO CADASTRO DE RACOES )3 o
gotoxy (5,47 surite(’7 - IMPRESSAO E/OU ALTERACOES NO CADASTRO DE FORNECEDORES');
gotoxy(5,49);write(’8 - GERACAO DE NOVOS ARGUIVOS ") ;
90(0Hg(5.21);ur(&e('9 — FIM DOS TRABALHOS'); s
gotony(2,24)jwr ite("DIGITE O NUMERO DA OPCAO DE TRABALHO —-—-—> ")}
repeat read(resp)s
unt il resp iGsEben %3
case resp of
{irotina7;
2:rotinaB;
3:rotina%s
4:rotinai@;
Ssrotinalils
43rotinaidy
7trotinai3s
B:irotinaids
Q:goto 200;
ends
goto 1007
200send.



DT

begin

procedure rotinai;
label 3ee;
begin
clrscr;
g90toxy(3,5) ;write( "sxx. MOVIMENTACAO DOS ESTOGUES DE MATERIAS PRIMAS #en');

gnt0:u(3,10) ;write( "COLOGUE 0 DISGUETE COM O ARGQUIVO DE MATERIAS PRIMAS E TECLE ENTER

reads
assign(regmp, 'regmp *);
300: clrscr; .
gotoxy(30,5);write( "*xx MENU DE ATUALIZACAO LIRS K]
gotoxy(20,8);write( 't - ENTRADA DE HATERIA PRIMA ');
90toxy(20,10);write(’'2 - SAIDA DE MATERIA PRIMA ") ;.
90t 03y (20,12)swrite(’3 - FINAL DE ATUALIZACAO');
g0t 01y (20,15) ;write( "DIGITE O NUMERO DA OPCAO -—=)");
repeat read(resp); .
until resp in [1..3];
€ase resp of
itbegin
reset (regmp);
clrscry
gotoxy(3,5);write( 'DIGITE O CODI1GO DA MP —=-=)"); -
read(codmp);
seek(regmp,codnp~1);
read(regmp,dadosmp);
goto:y(3,7);write( ‘DIGITE A GUANTIDADE DE MP QUE ENTROU (Kg) ---)");
read(qmov);
gotoxy(3,9);write('DIGITE O CUSTO UNITARIO POR Kg ATUALIZADO ---)');
read(dadosmp.catual);
with dadosmp do
begin
cmedio := ((cmedio % qest) + (catual ¥ gmov)) / (qest + gqmov);
qest := qest + qnovs
end;
seeck (regmp,codmp=~1);
write(regnp,dadosmp);
close(regmp);

goto 300;
end;
eibegin
reset(regmp);
clrscr;
gotoxy(3,5)swrite( 'DIGITE O CODIGO DA MP ~==)");
read(codmp); N
e€ck (regnp,codmp-1)3;
read(reymp,dadosmp)
gotony(3,7);write( 'DIGITE A GUANTIDADE DE MP GUE SAIU (Kg) -==)");
read(qmov);
dadosmp.qest = dadosmp.qest - qmov;
seek (regmp,codmp-1);
write(regmp,dadosnp);
closelregmp)y -
goto 300;
ends;
3:tbegin
clrscry

gotony(30,3)swrite(" HE NU DE SAIDA";
gotony(20,6);write( 't ~ SAIDA NA IMPRESSORA'):;
goloxy(2¢,8);write(’2 ~ SAIDA NO VIDEO');

- 90to:ny(20,10)3write( '3 - SAIDA EM AMBOS');
aotoxy(20,12);write(’4 - SAIDA SEM IMPRESSAO ") ;
GOLOSY (MO, 14) 5w ite C'DIGITE O NUHMIRO DA OPCAO -—=>")s
tepend pesdammy g

ram=T gl ui TUHGE TR e T

reset(regnp);
cttmp t= 03

1 = maump div 15;

if (10 % 1) (= maump then 1 3= 1 + {;

Ji = =14
for k 3= 1 to 1 do
begin
Ji 1= ji + 15;
J2 = i + ia;
if k = 1 then Jj2 3= maxmp;
clrscr;
gotoxy(10,2)5write’ RELATORIO DE ESTOGQUES DE MATER1AS PRIMAS ");
gotony (15,3 write’ ATUALIZADO EM '.datadia:Q,'/',datameszz,'/',nataanogz):
goto:u(i,S);write( 'CODIGO ESPECIFICACAOQ QUANTIDADE CT. MEDIO. CT. ATU

writeln(’");
for codmp t= ji to j2 do 4
begin LT e
seek (regmp,codmp-1)3
read{regmp,dadosmp);
ctmp t= dadosmp.qest ¥ dadosmp.cmédio;
cttmp = cttmp + ctmpy
with dadosmp do
writeln(codnp:3,especificacansii?,’ ', qest
cmedio:®:2,” ',catual:9:2,”’ ',etmp2i2
ends
writeln(’");
writeln('wsx TECLE ENTER PARA CONTINUAR #xx ’");

read;
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~

ends
if (n
begin

end;

ends

writeln(’");

writeln( ’CUSTO TOTAL INVESTIDO EM ESTOGUE CZ% ’,cttmp:i2:2);
writeln¢('"); .
writeln('=x* TECLE ENTER PARA CONTINUAR #%%7)3 R

reads; . :
close(regmp) . N
um = 4) or (num = 3) then

clrscr; ’
gotoug(ie.ﬁ);write('GUANTGS COPIAS IMPRIMIR --->7");

read(huncopias);

for k
begin

ends;

4 to numcopias do

resect (regmp);
writeln(lst,Hi2)s
writeln(lst, "");
writeln(lst, "");
writeln(lst, '
writeln(ist, '’
datumes:2, /", dataanos2);
writeln(lst, '™
writeln(lst, 'CODIGO

ESPECIFICACAO QUANTIDADE 7,

MEDIO... C. ATUAL C. TOTAL. ");

writeln(lst, " ");
writeln(lst, "")¢

1= Q3

for codmp 3= i to maump do

seek (regmp,codmp—1)3;

read(regmp,dadosmp)

cimp := dadosmp.qest ¥ dadosmp.cmediot

cttup == cttmp + ctopy

with dadosmp do

writeIntlet cendne i3, ecpecificnt natno, "’ fLaeut 280,
’ ‘,catuali®z2, " T,ctmpiil2:2);

*,cmedio:9:2,
writelnClst,’");

ends
writeln(lst,”");
writeln(lst,”’
close(regmp);
clrscrs

gotoxy (10,5 swrite( "wx% TECLE ENTER PARA CONTINUAR =%« ’);

reads

CUSTO TOTAL INVESTIDO EM ESTOQUE CZ%

f,cttmpsd

a

RELATORIO DE ESTOQUES DE MATERIAS PRIMAS ")
ATUALIZADO EM ',datadiaz2,'/’,

a)

v
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(wmemmm Rotina de atualizacao das movimentacoes de PA-——c=wommomemmacco b}
procedure rotina2;
label 300;
begin
clrscr;
gotoxy(3,5);write( "wxx MOVIMENTACAO DOS ESTOGUES DE PRODUTOS ACABADOS *ux"):

goto::y(3,10);write( 'COLOGUE O DISGUETE DO ARGUIVO DE RACOES E TECLE ENTER ™)
reads;

assign(regpa, 'regpa’);
300: clrscrs
gotoxy(30,5);write( "¥xxMENU DE ATUALIZACAO®%%");
goto:u(20,8);write( 't- ENTRADA DE PRODUTOS ACABADOS’);
g0t0:xy(20,10);write(’2~ SAIDA DE PRODUTOS ACABADOS ');
gotoxy (20, 12),wrile('3- FINAL DAS ATUALIZACOES ")
gotoxy(20,14);write('"DIGITE O NUMERO DA OPCAO ---)");
repeat read (resp):
until resp in (1..33;
case resp of
i:begin .
reset(regpa); 0
clrscrs
gotoxy(3,5);write( 'DIGITE @ CODIGO DO PA ---)")
read (codpa);
seek{regpa,codpa-1);
read(regpa,dadospa);
gotony(3,7);write( 'DIGITE A GUANTIDADE DE PA GUE ENTROU (KG) =---)>");
read(qmov);
dadospa.qest 3= dadospa.oest + qmov;
seek (regpa,codpa-1);
write(regpa,dadospal;
closel(regpa)l;

goto 300;
ends
2tbegin
reset(regpal;
clrscrs
gotoxy(3,5);write('DIGITE O CODIGO DO PA ---)");
read(codpa)l;
seck (regpa,codpa-1);
read(regpa,dadospals;
gotoxy(3,7)iwrite('DIGITE A QUANTIDADE DE PA QUE SAlU ---)")
read(qmov);
dadospa.qest = dadospa.qest - qmov;
scck(regpa,codpa-1);
wr itel{regpa,dadospals
closel(regpa)ls
goto 300;
endy
3tbegin
clrscr;

gotoxy(30,3);write('™ E N U D E SAIDAYD;
qotoxy(20,6);write( 'S - SAIDA NA IMPRESSORA');
gotoxy(20,8);write('2 - SAIDA NO VIDEO");
gotoxy(20,10)jwrite( '3 - SAIDA EM AMBOS");
gotoxy(20,12)3write('4 - SAIDA SEM IMPRESSAO")
goto;:y(20,14)twrite( 'DIGITE O NUMERO DA OPCAO ---)");
repeat read (num)ds;
until num in [§..4];
if{num- = 2) or {(num = 3) then
begin
reset(regpal;
1 = maxpa div 15;
if (45 % 1) (= muxpa then 1 t= 1 + 4
i1 1w ~fa:
for k z= & to 1 do
begin
clrscr;
Ji = Ji + 15;
J2 = ji + 14;
if k = 1 then Jj2 = mapas
gotoxy(10,2);write( '"RELATORIO DE ESTOGUES DE PRODUTOS ACABADOS "):
gotoxy(15,3);write( "TATUALZADO EM ', datadiaz2, "/’ ,datames:2, '/ ', dataa
gotoxy(i,S);write(’ CODIGO ESPECIFICACAO QUANTIDADE
gotoxy(i,8);write(’
writeln(’");
for codpa = ji to ja do
begin
seek(reqpa codpa - 1);
read(regpa.dadospa).
with dadospa do
writeln(codpats, ’ ', especificacan:20, ’ '.qest:9:2,
end;
writeln(’");
writeln( "#x® TECLE ENTER PARA CONTINUAR w#x’");
reads -~ lf\
ends
close(regpa)l;
end;
if (hum = 1 ) or ¢ num = 3 ) then
begin
clrscrs
write( "GUANTAS COPIAS DESEA IMPRIMIR ---)");
read (numcopias); ,
for k 3= 41 to numcopias do :
begin



reset (regpal;

writeln(lst,H12);
writeln (1st,'");
writeln (lst, "'y

::::z:: ::s:,: RELATORIO DE ESTOGUES DE PRODUTOS ACABADOS

st, ATUALIZA ' ia 2,/° :
ritein (ol eey DO EM ',datadia ,2' / ,datanes:2,
writeln(lst,’ CODIGO ESPECIFICACAO ] '
eSO QUANTIDADE EMB ");
for codpa = 4 to manpa do
begin

seek (regpa,codpa - 1)

read (regpa,dadospa);
with dadospa do
writeln (lst,codpass,”’ ‘,especificacaon:20, '
writeln(lst, ' );
end;
close(regpa);
clrscr;
gotoxy(S,5);write("wun TECLE ENTER PARA CONTINUAR wwi"):
reads ’
end;
cend;

’

end;

{~—=-~funcao 4que calcula o numero de dias para entrega do ped. compra------ b]

function numdias:integer;
label 5007
var diames ¢ array [§..12] of integer;
nd ¢ integer;
begin
diamesC4]
diames[21]
diamesf3]
diames({4]
diamesCS]
diameslé61]
diames[71
diames(B]
diames[9]
diamesC10] 5=
diames[11] =
diames{12] 3=
nd := 0;
if dadoscom.ano )= dataano then
begin
nd = 360 * (dadoscom.ano - dataano)l;
if dadoscom.mes ( datames then
begin
if nd = @ then goto 500
else begin
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for i := datames to 12 do nd := nd + diameslil;

if dadoscom.mes > 4 then

for jJ t= {1 to (dado:com.mes -4) ¢, nd t= nd + diames[jI;

end;
end;
if dadoscom.mes ) datames then

for i := datames to (dadoscom.mes - §) do nd = nd + diameslCi];

if (nd = @) and (dadoscom.dia (= datadia) then goto 500;
nd = nd + (dadoscom.diaﬂ— datadia);

end;
500 tnumdias $= nd;
ends
{mmmmmmmm e rotina de atualizacao das compras pendentes ---------------moooeo

procedure rotina3d;
label 300;
begin

clrscr;

gotoxy(3,5)swrite( "wunx ATUALIZACAO DAS COMPRAS PENDENTES wuwx');
goto:y(3,10);write( 'COLOGUE O DISQUETE COM ARQUIVO DE COMPRAS PENDENTES E’);

gotoxy(iB8,14)swrite( "TECLE ENTER PARA CONTINUAR");
read;
assign{regcom, 'regcom’);

30Q: clrscry
gotoxy(30,%);write( "MENU DE ATUALIZACAO');
gotoxy(20,8);write( s - BAIXA DO PEDIDO DE COMPRA’);
gotomg(EO.ie);write(la:;JBEGISTRO DO PEDIDO DE COMPRA');

got 01y (20,12) swrite(™3= FINAL DAS ATUALIZACOES E IMPRES5A0');

gotony(20,14);write( "DIGITE O NUMERO DA OPCAO ---)");
repeat read(resp);

until resp in [1..37;

case resp of

{tbegin
reset (regcomd;
clrscr;
gotouy(3,5)swrite( "DIGITE O NUMERO DO PEDIDO DE COMPRA ---)'");
read(k)s
for i = 4 to mamcom do

heagin



seek (regcom, i~-1);

read(regcom,dadoscom)

if dadoscom.pedido = k then

begin N
gotoxy(3,8);write( 'DIGITE A QUANTIDADE GUE ENTROU --->");
read{(qmov);

dadoscom.quant idade := dadoscom.quantidade - amov;
if dadoscom.quantidade > 0 then
begin

gotoxy(3,10);write( "PEDIDO PENDENTE EM ’,dadoscom.

’Kg INFORME DATA DE ENTREGA ')

gotony(3,12)swrite( "DIGITE 0 DIA (Ex 17) ---)");

read(dadoscom.dia);

gotoxy(3,14)swrite¢ 'DIGITE O MES (E:x 07) ~—--)>"):

read(dadoscom.mes) ;

gotony(3,16)swritel 'DIGITE O ANO (EX B87) ---)");

read(dadoscom.ano)l;

end
else begin

with dadoscom do ]

begin
pedido
codmp
quant i
dia ==
mes 2=
ano t=
codfor

end;
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ends;
seek (regcom,i-1);
write(regcom,dadoscom);
close(regcom);
goto 300;
end;
ends
gotoxy(3,10);write( "#%% NUMERO DO PEDIDO NAO FOI ENCONTRADO wun')y
gotonyg(S,12)jwrite(’ REVISE A INFORMACAO E TECLE ENTER ') '
reads;
close(regcom);
ends;
2:begin
reset (regcom};
clrscrs;
gotoxy(3,3);write( 'DIGITE O NUMERO DO PEDIDO DE COMPRA ---)");
read(k); ’
for i t= 4 to maxcom do
begin
seck (regcom, i-1); |
read(regcomn,dadoscom);
if dadoscom.pedido = k then
begin
qotoxy(3,10);writeln( “=wxn NUMERO DO PEDIDO JA SE ENCONTRA
gotoxy({3,12);writeln( '"REVISE A INFORMACAO E TECLE ENTER ") 5
read;
close(reycom);
goto 300;
ends
ends ,
for it= {4 to maicom do i
begin
seek (regcom, i-4);
read(regcom,dadoscon) g
if dadoscom.pecdido = @ then
bLegin
viilh dadoscon do
begin
pedido == k3
gotoxy(3,5)swrite('DIGITE © CODIGO DA MATERIA PRIHA —-~-) ")}
read(codmp);
gotoxy(3,7)swrite( 'DIGITE A QUANTIDADE DO PEDIDO ---)>");
read(quant idade);
gotoxy(3,9)iwrite( 'DIGITE 0 CODIGO DO FORNECEDOR ---)")}
read(caodfor)s
gotoxy(3,11);write( 'DIGITE A DATA DA ENTREGA ")
gotoxy(3,13)jwrite( 'DIGITE O DIA (Ex 24) —-=3")3
read{(dial;
goto:y(3,45)swrite( 'DIGITE O HES (Ex ©3) -——=>");
read(mes) s
gotoxy(3,17);write( "DIGITE O ANO (Ex 87) -—=)");
read(ano);
ends
seek (regcom, i-1);
write(regcom,dadoscom);

closedregeom)s
gotd‘ﬁﬁﬁepqq
ends;

end; _
qotony(3,10);write(’0 ARGUIVO DE COMPRAS PENDENTES ESTA CHEIO, REGISTRE
gotoxy(S,82)swrite( 'OU ALTERE A CONSTANTE MAXCOM NO INIC10 DO PROGRAMA').
gotony(B,14)twrite( "wux TECLE ENTER PARA CONTINUAR #xwn ')y
read:
close(regcom);
goto 300;
end;



399
3:ibegin
clrscr;
assign(regmp, 'regmp ") ;
assign(regfor, 'regfor ');
gotoxy(3@,3);write( "MENU DE SAIDA');
gotoxy(20,6);write(’s - SAIDA NA IMPRESSORA');
gotox»y(20,8);write(’2 ~ SAIDA NO VIDEO ')
gotoxy(20,10)jwrite( '3 - SAIDA EM AMBOS ")
gotoxy(20,12);write( 4 — SAIDA SEM IMPRESSAO0');
gotoxy(20,14);wr ite( 'DIGITE O NUMERO DA OPCAO ---)>");
repeat read(num)y
until num in [4..43;
if (num = 2) or (num = 3) then
begin
reset (regcom);
for k t= 1 to maxcom do
begin
clrscrg
seek (regcom,k~4)¢
read(regcom,dadoscom);
if dadoscom.pedido (> © then
begin
prazo = numdias; ‘
gotoxy(10,5)swrite( 'COMPRAS PENDENTES',
' ATUALIZADO EM ',datadiaz2,’/’,
datames:2, '/ ",dataano:2);
with dadoscom do
begin
gotouy(S,8)swrite(’ PEDIDO DE COHPRA N '
reset (regup)s
- eck (regmp,codmp=~1)¢
read(regmp,dadosmp);
gotoxy(5,10);write( "MATERTA PRIMA t ',dadosnp.espe
gotovu(S,44)jwrite('CODIGO ¢t ',codmptid)y
closelregmpl; :
gotony(5,12) ;wr itel "QUANTIDADE ENCOMENDADA t ',
auant idade:9:2, " Ka ')
reset (regfor);
seek (regfor ,codfor-41);
read(regfor,dadosfor);
gotoxy(S,13);write( "FORNECEDOR : ', dadosfor .nomes30);
gotoxy(S,14);write( "CODIGO :’,codfor:3);
close(regfor); -
goto:y(S,46);wr ite( 'DATA DA ENTREGA r.diazd,/’,

mes:2, '/ ",an032, " FALTANDO ’,prazo:4,’ DIAS™);
if prazo = © then
begin
gotoxy(5,1B8)swrite( 'uxx PEDIDO DE COMPRA ATRASADO
ends
end;
gotomy(3,23)swrite( "##¥x TECLE ENTER PARA CONTINUAR xxx");
read;
end;
end;
close(regcom); .
end; A
if (num = 1) or (num = 3) then
begin
clrscrs
goto:y(3,10);write( "QUANTAS COPIAS IMPRIMIR -—=>")

read (numcopias)s
for k := 1 to numcopias do
begin
reset (regcom)
k 3= 03
writeln(lst ,H12);
writellst,’ RELATORIO DE COMPRAS PENDENTES');
writeln(lst,’ ATUALIZADO EM ’,datadiaz2,’/’.datames:2,
'/',dataano:2)
writeln(ist, "");
writeln(ist,'')s
for 1 = { to maxcom do
begin
seek (regcom,1-41);
read(regcom,dadoscom);
if dadoscom.pedido () © then
begin
prazo t= numdiass
with dadoscom do
begin
writeln(lst, ' PEDIDO DE COMPRA N °,
writeln(lst, ")
reset (regmp);
seek (regmp,codmp~1);
read(regmp,dadosnp)
writeln(lst, '"MATERIA PRIMA :’,dadosmp.€sSpe
. writeln(lst, 'CODIGO :',codmp:d)s
— “Rloce(regmp )t ]
writeln(lst, "QUANTIDADE ENCOMENDADA £, qual
resct(regfor)s
seek (regfor,codfor-—-1)g
read(regfor,dadosfor)s :
writelntlst, "FORNECEDOR ¢ ',dadosfor.nomc:30);
writeln(lst, "CODIGO :',codfor:d);
clocel{regfor);
writelntlst, 'DATA DE ENTREGA ',dia
anp:d, ' FALTANDO ’,prazo:4,’ DIAS
if prato = @ then
writeln(lst, "sxu PEDIDO DE COMPRA ATRAGADO wwx

/T mest
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end:

end;
end;

end:

end;

ends
if k = 3 then
begin
writeln{lst, Hi2)}

write(lst,’ RELATORIO DE COMPRAS PENDENTES ") ;

writeln{ist, ' ATUALIZADO EHM " datadiaz2,’'/’',datawes:2, '/’

writeln(lst, ");

writeln(ist, ") R

k i= @3

end;

end;
closel(regcom);
clrscrs
90tomg(3.10):write('un* TECLE ENTER PARA CONTINUAR wwn’);
read;

¢

100



procedure

rotinad;

prougramacao da

prouducan do periodo

label
79.1900,104,110,129,200,300;
type .
vetor = array [1..manpald of real:
var ’
d ¢ arrayli..iw2,1..iz] of realy
s ¢ arrayli..izd of reals;
b arrayli..iwl of real;
ibase ¢ arrayli..iwl of inteygers;
ik arrayli..maump, i, .m3:pald of real:
sp § arrayli..maxmpl of real;
qp arrayli..maxmpl of real:

prevenda,cupk ,rmck ,bkk ,vflk ,blk,qpkt * vetor:;

itr,kk,iM,ib,ixt,ix2,icpiv,lpiv,icont ,ma:x

tinteger:

dmenor ,bmin,rmemax,qpk,amin,qep,btlk,btkk,ttt,bbb,vvv,pivo,dib treal;

begin
assign{regmnp, ‘'regmp ’);
assign(regpa, 'regpa’);
assign({regingre, ‘regingre’);
clrscr: *

goto:y(42,3);write( "x¥% PROGRAMACAO DA PRODUCAO DO PERIODO #ux' |,
gotouy(it,?);write( "*»® DIGITE 0S SEGUINTES DADOS ADICIONAIS www');

gotoxy(S,1)swrite(’
read (kpf);
reset (regpa);

goto:y(S,19) ;writeln(’ VENDAS PROGRAMADAS (EHM KG) PARA 0 PERICDO POR RACAO’);

writeln(’");

for i := § to ktr do

begin
vflkLil @
blkLil s=
rmckCil z=
seek (regpa, i—-1): .
read(regpa,dadospa); A
write(’RACAO’,i:3,
read(prevenda Cil);
writeln('");

2;
0;
0;

end;
close (regpad;
reset(regmp);
for i =t to ir do
begin
seek (regmp,i=-1);
read(reqmp,dadosap)
dadosmp.qres = 0.90;
seek(regmp,i~1);
write(regmp,dadosmp);
end;
closelregmp);
kk = iw + t;
( reserva das racoes)
btlk := btk * kpf;
reset(regpa);
for i = { to ktr do
begin
seck (regpa,i-1);
read(regpa,dadospal;
with dadospa do
begin :
qpktiil 3= 0.9
if prevenda Lil )
begin

qest then

NUMERO DE DIAS PARA PROGRAMACAQ ~-~) ");

‘,dadospa.especificacaosi§,’ ~--) ");

vflk L[il = prevenda [il -qest;

qres = qgests

blk Cid = capro % kpf;
end
elae
begin

r
il 3= 0.0;

end;
end;
ends;
close(regpal;
{montagem da matriz D)
Gozitr i= O3

{00:for i 1 to iw2 do
for J = 4 to i= do dCi,Jd = @.0;
= iz -1i;
k oi= iwws [
itr s= itr +1; I e
101:if rmckCitrd ¢ ©.0 then
begin
itr 2= itr + 43
if itr (= ktr then goto 101 else goto 120;
end;

reset(regmp);
for i:= 41 to ir do
begin

101



102

seek (regmp,i-1);
read (regmp,dadosmp);
with dadosmp do
begin
dlkk,iJ = catual;
if (qest -qres) (= 0.04 then dfkk,il == 10EB
for J 3= 1 to iww do
dlj,id == ingrediente [jJ;
if limitemppa Citrd <) 1 then

H

begin
= k +4;
dlk,iz] t= limitemppalitrl;
dlk, il = §;
ends;

ends
end;
closelreamp);
resct (reypal;
scek (regpa, itr -1);
read(regpa,dadospal;
for i:= 1 to iww do
dli,iz] *= dadospa.ingredientelil;
closec (regpa)l;
( completando a matriz D € montando a funcao W 3 °
for it= 4 to iw do

begin
Jt= i 4+ iy 1 ia -1;
dri,Jd == 1.0;
ibaselil = j;
ends;
ib t= ia + necqs
if ib 2 0 then
begin
for i := 4§ to ia do
beain
J = i + iy =4;
dli, 4l 3= -1.0;
end:

kk 8= kk +i;
for Jj:= 4 to iz do
begin

for i :=1 to ib do
2= sum [j) + dCi,Jd;
t= ~sum [jl;
ends;
ixng ir +ia +4;
i &= ixi +ia —1 +neq;
far J 3= ixt to ix2 do
dikk,Jjl = 0.03
end; i
{ Tentando se otimizar W e zerando as variaveis artificiais 2
1102 if ((kk-iw-2) =0) and (abs(dlkk,izl) ¢(= eps) then
begin
kk 2=
for i
for |

kk ~1i3
= { to kk do
= ixd to in2 do dLi,Jjl := 0.0;
ends;
{ Procurando a coluna pivotal 2
dmenor := dCkk,1];
= 4;
for J := 2 to ix do
if dCkk,Jj3 ¢ dmenor then
begin
dmenor := dlkk,jl;
icpiv 3= j3
ends;
end;
{ Verificando se a solucao € otima J
( Procurando a linha pivotal € testando solucao ilimitada J
if (dmenor + eps) (O then

begin
icont = ©;
for i 3= 1 to iw do
begin
if dli,icpivl ¢ eps then
begin .
bLid t= 40EB;
icont &= icont + 1;
end
else bLiJ t= dCi,izd / dli,icpivl;
ends .
if icont = iw then
begin
clrscrs .
gotony(S,S) jwrite( "nxe SOLUCAO ILIMITADA wxx ')
gotoxu(H,10);write( "aun TECLE ENTER wxw’');
readim.e ~
gotu 300;
ends

bmin = blil;
Tpiv = &3

for | t= 2 to iw da
if bmin ? bLiJ then
begin

bmin t= blJ;
lpiv t= i3
endy
ibase Llpivd 5= icpivse
el Temnefou mandn aclinhba wivolal b Luliulendo o toblo )



if dflpiv,icPivl ¢/ 1 Lnen

begin
pivo = dllpiv,icpiv];
for j t= 4 to iz do dllpiv,jd == dllpiv,Jjl / pPivos
end;
for i := §{ to kk do
begin

if i () lpiv then
begin
dib t= dli,icpivl;
for j:= 1 to iz do
dCi,jd 3= dCi,jl -dllpiv,jixdib;

ends
ends;
goto 110;
end
( Det. das quantidades das mp, custos das racoes e margens de contribuicao )
else
begin
if (kk-iw ~2) )= © then goto 110
else
begin
for i 3= 1 to ir do =jkLi,itrl 3= 0.0; ’
for i 3= 41 to iw do
begin
if ibaselil (= ir then
begin
Ji= ibaselils
wjkCd,itrd 3= dli,izls
ends;
ends
copkLitrl 3= abs(dlkk,izl);
reset (regpads
seck (regpa, itr-1);
read(regpa,dadosp )¢
with dadospa do
rmckCitrd := pvenda - (cmpkCitrd + cmod + cif);

close(regpa);
( Verificando se completou as otimizacoes das racoes )J
if (ktr —itr))> @ then goto 100
else
( Determinacao da maior margem de contribuicao J
begin
120:rmemax = rmckl[13;
max = igp
for i = 2 to ktr do
if rockCid) rmcmax then
begin
max 5# i
rmcmust $

"

= rack [ils

endy

it rmckImaxd] (= 0.0 then goto 200 3
{ Determinacao da quantidade liquida de racao J

apk 2= vlflkCmarls

if qpk ) blkIman] then aqpk = blkImad;

if qpk ) btlk then qpk 3= btlks

€ Determinacac da quant idade maxima de producao limitada com estogues de mp

resct (regmp)e

qmin t= §OEB; S~

for i t= § to ir do

begin
seek (regmp,i-1)3
read(regmp ,dadosmp)
with dadosmp do
begin

qplil := (gqest -qres) 7/ sjkCi.masxd;

if qmin ) qplil then amin
end;
end;
ends; .
close(regmp);
if qpk ) qmin then qpk 2= amin;
( Reserva de estoques )
apktfmaxd == gqpktLmaxl + qpk;
vflkLmaxl ¢= vflkImaxd - qpks
blikCmaxd = blkCmaxl —apk;
btlk t= btlk - qpks
reset (regmp);
for i =1 to ir do
begin
seek (regmp, i~1)}
read(regmp,dadosnp);
spJLid 2= qpk * ujkli,maxd;

dadosmp.qres s= dadosmp.qres + xpjLils

seek (regmp, i—1)3
write(regmp,dadosmp);
ends; [
closelregmp LI ~a
{ Inpressao resultado parcial )
clrscrs

goto:xu(5,2);urited "»x% PROGRAMACAO DA PRODUCAO PARA O PERIODO DI

gotoxy(26,3);write(datadia 2, /', datames
reset (regpa)l; -
seek(regpa,max —-4§);

read(regpa,dadospa);

12,

t= qplils

'/',dataano

F3al
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gotoxy(15,5)swrite( 'RACAO ", man:2,’ ',dadospa.esPecificacao)' 104
gotoxy(15,&);write( "CUSTO DA MP (POR KG) = ",cmpkLmaxl:{i2
gotoxy(15,7);write ( "MARGEM DE CONTRIBUICAO =",rmckLmaxls 1“'
gotoxy(15,B);write( "QUANTIDADE A FABRICAR =',qpk:i2:2);
gotoxy(1,4@);writeln(’ MATERIA PRIMA GUANT.ESTOGUE GUANT.RESERVADA QUANT/KG RACAO
close(regpa);

resct (regnp);

4);
2);

J =03
for i = 4 to ir do
begin -
if stjkLi,maxl > @ then
begin
seek (regmp, |-1);
read(regmp,dadosnp);
Jot=J + 13
with dadosmp do
writeln(especificacao $45, " “,eest:idsld,’ ,ares:12:2, 7 "
ki, maxlsin:s, TeupjLidzi2:2)s
if J = 13 then
begin
writeln( ")
goloxy(5,27);write( "xxx TECLE. ENTER PARA CONTINUAR wnn');
ready
J = 03 .
clrscr; ¢
. end;
ends
end;
writeln( "uxx TECLE ENTER PARA CONTINUAR #x» ");
reads;
for k == § to maxingre do somaingrelkl 3= 0;
for i 3= 4 to maimp do
begin
veck (regmp, i-1);
ccad(rocamp,dadoame ) ; . -
for k:=g Lo masinars do somainore kT 23 comainee oL 4 Coiblimawd & derdanas PR R A
end
reset (reginare);
clrscrs
J o= 0
writeln(’ INGREDIENTE PORCENTAGEN ") 3
for k 3= {1 to maxingre do
begin
Jos= o4 1
seck (regingre, k—1);
read(ragingre,dadosingre),
writeln(”’ ',dadosingre.especificacaon:20,’ 'ysomaingrelkl:=12:8);
if j = 20 then
begin
writeln(’");
goto0:y(S5,25);write( "axx TECLE ENTER PARA CONTINUAR ®xx")j
reads
J = @3
clrscrj;
end;
end;

closel{regingre);

close(regmp);

writeln(’");

writeln( "sx% TECLE 1 PARA IMPRIMIR OU nuw )
write('s®s# TECLE 2 PARA PROSSEGUIR A PROGRAMACAO xx# ~--)");
read{num);

if num = 4 then

begin

: writeln(lst, ""); v
writeln(lst, '#x%x PROGRAMACAO DA PRODUCAO PARA O PERIODO DE "Lkpfi2, " DIAS uxw');
writeln(list,’ ',datadiaz2, '/ ’',datanes:2, '/ ", dataanot2);

writeln(lst,'");
reset{regpal;

seek {regpa,max—-1);
read(regpa,dadospa)l;

writeln(lst, "’ RACAO :",max:2,’ ',dadospa.especificacao);
writeln(list,’ CUSTO DA MP (POR KB) : ’,cmpkLmaxl:i2:4);

writeln(lst, "’ MARGEM DE CONTRIBUICAO : '",rmcklfmaxlzi2:2);
writeln(ist, "’ GUANT. A FABRICAR :',qpk:12:2);

writeln(lst, ')
writeln(lst,’™ MATERIA PRIMA GQGUANT.ESTOQUE OGUANT.RESERVADA GUANT/KG RACAO
closel{regpal;
reset{regnp);
for it= 41 to ir do
begin
if wjkCi,maxd > 0.0 then
begin i
seek{regmp,i-1); :
read(regmp ,dadosmp )
with dadosmp do
wrlteln(l%t,espec|f|cacao-1u,' ',qest:12:2, " ‘,aressi2:2,
.“PJEIJ 10:2) 5
©ooends: -
end; _b‘- Y
writeln(lat, "");
writeln(lst, "");
close(regmp);

resct (regingre)s;

writeln(lst,” INGREDIENTE PORCENTAGEM ") 3
for t= § to maxingre do

begin

seek (reginare,k=1)¢’
read(rcgingre,dadosingre); :
writeln(lst,’ *,dadosingre.especificacan:zo, ” "ysomaingrelkls12:8);

cndy



close(regingre);
writeln(lst,’’);
writeln(lst, "");
writelntlst, ")
ends;
clrscr;
gotoxy(20,B)swrite( "*xx PROGRAMANDO A PRODUCAO xun');
{ Testandao s€ completo os limites de producao )

if (vFlkCmaxd (= 0.9) or (blkLmaxl (= 0.0) then rmcklmax] = -1.0;

bbb = 0.0;

vvy 3= 0.0
for i 3= 4 to ktr do
begin
bbb = bbb + blkCil;
vwv = vwv + vflkLil;
ends

if (bbb ) ©.0) and (btlk > ©.9) and (vwv ?} 0.0) then
( Imprimindo resultado total da producao 2
200:clrscr;
btkk := btk ¥ kpf:
ttt = 0.0;

goto 90;

gotoxy(S,2); write( "wux RESUMO DA PROGRAﬁACAO DA PRODUCAO PARA O
gotoxy(30,3);writetdatadias2, '/ ', datames? , '/ ,dataanot2);

gotoxy(i,8)swriteln( ‘CoD RACAOQ
reset (regpals
for i t= 41 to ktr do
begin
seek (regpa,i~-1);
read{(regpa,dadospals
with dadospa do
begin .
qep 3= qest + qpktl[ils:

&

UENDA PROG CAPAC.PROD.

if qaep ) prevendalil then qep t= prevendalil;

bkkC[il 3= capro ®* kpfs

ttt 3= ttt + qpktCil;

writeln(iz2,especificacad:ib,prevendalil
qest:12:22,qpkt[i0:1212,qep:i2:2)

112
end;

ends

close(regpal;

writeln¢"");

writeln( "CAPACIDADE TOTAL DE PRODUCAO : ’,btkk:i

writeln{ "PRODUCAO TOTAL PROGRAMADA ¢ ',tttzi2

writeln('")3

s
a8

Yal
cc

2,bkkCi3J:

2):
PN

writeln( ‘«x* TECLE ENTER PARA APRESENTAR RESUMO DE HP wuw");

read;

¢lrecrs

gotony (5,2 swrite( '#«xx RELATORIO DO CONSUMO FROGRAMADO DE MP asx
gotoxy(5,4);writeln( 'COD ESFECIFICACAO QUANT .ESTOGUE

reset {regmp);

J = 05

for i t= 1 to ir do

begin

seck(regmp, i-1)3
read(r egup ,dadosmp) ;
Joas v 4

with dedosmp do

,qaestei2:2, "’

1a:2

-

‘.aqres

"y
GUANT .RESE

writeln(’ *,i22,’ ',especificacaontis,’ '
if Jj = 19 then
begin ‘
gol oy (5, 08) jwr itel "wix TECLE ENTER PARA CONTINUAR x&#w ')
reads;
J o= 0
clrecrs

. endj;

close(regmp); . . —
wrtte]n(")'
wrlteln( 'sux TECLE 1 PARA IMPRIMIR OU wu« K]
write( "s«xx TECLE 2 PARA ENCERRAR wxx --=)");
read(num);
if num = 1 then
begin

writeln(lst,#1a);

writeln(lst,'');

writeln(lst,’ RESUMO DA PROGRAMACAO DA PRODUCAO PARA O PERIODO DE
writeln(lst, ' ', datadia:2, '/ ',datanes:2,

writeln(lst, "");
writeln(lst, ' ") .
writeln(lst, 'COD RACAO
reset (regpal;

for i 3= % to ktr do

begin
seek{regpa,i-1):
read(rcgpa,dadospal;
with dadospa do
writeln(lst,is2, "",especificacao: iu.".Prevenda[i]:i2=2,
qest:12:2, " ',qpktLidzi2:2, " ", qep:12:2);
endy

close(regpa);
write]n(lst. "y

writeln(lst,”"); RSO .
writeln(lst,' CAPACIDADE TOTAL DE PRODUCAO : ",btkk:12:2);
writeln(lst,’ PRODUCAO TOTAL PROGRAMADA T ',etti2i);

writeln(lst,”");

writeln(lst,’”)§ .
writelnClst,’ RELATORIO DO CONSUMO PROGRAMADO DE MP ')
writelnCist, "');

writelntlst, "COD ESPECIFICACAO GUANT.ESTOGUE GUANT.RESERVADA

VENDAS PROG. CAPAC.PROD. QUANT.EST.

JhkkLiJsgad:

Y

"
e

’

’
’

‘,kpf:2," DIAS");
'/',dataano:2);

QUANT.FABR.
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. reset (regnplg
for I = {4 to ir do
begin

ceek (regmp, i-1)3
read(regmp,dadosmp)}
with dadosmp do

writeln(lst,iz2, ', especificacaosis,’

. eqestsi2:2,’  ',qres:i2:2);
end; .
close({regmp);
writeln(lst,#12);
ends
end}
ends
end;
300 :end;

e it planejamento da producao € compras a curto Prato ~—-—-—m——-—w=a——- b}
procedure rotinal;
label .
90,100,101,140,120,130,2¢0,300;
type
vetori = arrayli..maxmpl of reals;
vetor = arrayli..manpal of real;

d ¢ arraylfi..iw2,8..i2] of real;

sum : arrayli..izl of reals

b 3 arrayli..iwl of real:

ibase : arrayli..iw] of integer;

jk 2 arrayli..maxmp,i..manxpal of real;

wpjeap,urdi.wrjt,xc,conp,compt,nlj & vetori;
qlk,prevenda,cmpk ,rauck ,bkk ,vflk ,blk,qpkt ¢ vetor;

itr kk,ix,ib,ixi,ix2,icpiv,lpiv,icont,mai,lcomp tintegers

»cc,dmenor bmin,rmcma,q9pk ,amin,qep,btlk,btkk,ttt ,bbb,pivo,dib,vvv,ccc,cjt treal;

clrscr;
assign(regmnp, 'regmp ");
assign(regpa, 'regpa’);
assign(regingre, ‘regingre’);
assign(regcom, 'regcom’);
gotoxy(12,3)swrite( "nux PLANEJAMENTO DA PRODUCAO NO CURTO PRAZO wnux');
gotoxy(14,7)swrite( "wxu DIGITE OS SEGUINTES DADOS ADICIONAIS w#xx');
gotoxy(S,11)swrite(”’ NUMERO DE DIAS PARA PLANEJAMENTO DO CUR™0 PRAZO ---) ")
read (kcp)s I
reset (regpa)d; o
gotoxy(S,15);writeln(’ PREVISAO DE VENDAS (EM KG) PARA O CURTO PRAZO POR RACAO");
writeln(’'7);
for | 3= 4 to ktr do
begin
vflkLil == 2.0;
blkl[il 2= ©.0;
rmck[il t= 0.0
scek{regpa, i-1);
read(regpa,dadaospa);
write('RACAO0',i33," ',dadospa.espécificacaon:is,’ —---) ')
read(prevenda L[il);
writeln(’");

end;

close (regpalds;

(rescrva de mp & compras )

reset (regmp)d;

for k 3= 4 to ir do

begin
seck (regmp,k-4)3
read(regmnp,dadosmp) s
rjtlkd 2= 0.0;
wrjilkld 3= dadosmp.qres;
welkd 1= 0.0
comptlk] := @.0;
revet (regeoom) s
for 1 = { to maxcom do

begin ..
seck (regecOnreloed
read(regecom,dadoscom);
if dadoscom.codmp = k then
if numdias (= kpf then xcfk] = xci{kl + dndoscom.quant idadey

(4

endy
closel{regcomd;
end g

vobar e Yoy



107

kk = jw + {3 -
( reserva das racoes)
btlk = btk % kcp;
btkk == btk % kcpj
lcomp :=03;
reset (regpal;
for i = { to ktr do
begin
" seek(regpa,i-i);
read(regpa,dadospa)l;
with dadospa do
begin
apktLil 3= ©.0;
qlkliJ $= qest - qress
if prevenda [iJ ) qlklil then
begin
vflk [il := prevenda [il -qlkCil;
qres I= qest;
blk Cid = capro ¥ kcp;
end
else
begin
qres t= prevenda [iJ + qres;
vflk Lid = @©.0;
blk [il == capro * kcp;
rockCil 1= ~1.03
end;
ends
end; 4
close(regpal;
{montagem da matriz D)
Q@:itr 5= 03
100:for i = 4 to iw2 do
for j t= 4 to iz do dli,Jjl t= @.0;
i 2= iz -1
k 2= jww;
itr t= itr +4;
101:if rmckCitrd ¢ 0.0 then
begin
itr s= itr + i3
if itr (= ktr then goto 101
clse if lcomp = © then goto 120 else soto 130
ends :
reset (regmp);
for it= 1 to ir do
begin
seek (regmp,i-1);
read (regmp,dadosmp);
with dadosmp do
beygin
dlkk,id s= catual;
compLil &= 0.0;
wpdLid = 0.03
qplil == 0.0;
if lcomp = @ then
begin .
if (qest + xclil - qres) (= ©.0f then dCkk,id = 10EB;
end
else
begin
®1§Lid 3= 0.0; .
if ((qest + ncCil - qres) <= ©.01) and (pent ) kpf) then dlkk,il t= 10EB;
- ends
for J = 1 to iww do
dLj,il = ingredicnte [Jls
if limitewppa Litrd () § then
begin
t= k +1; ’
dlfk, izl 3= limitemppalitrd;
dlk,id 2= 4;
ends;
ends;
ends
closelregnp);
reset (regpa)l;
seek(regpa,itr ~-1);
read(regpa.dadospa)l;
for it= 1 to iww do
dCi,iz] := dadospa.ingredientelil;
close (regpal;
{ completando a matriz D e montando a funcao W
for i:= 1 to iw do
begin
je= @ + iw + ia -4
dli,Jd = 1.0f -

ibaselid ‘5:37"?5
end;

ib := ia + neq;
if ib > @ then
begin
for i = {1 to ia do
begin
J s= i + iy =41
dli,d) = —1.0;



ends; ' 108

kk $= kk +4;
for jt= 4 te iz do
begin
sumCjl := 0.03
for i ¢= 1 to ib do
cumlJd 2= sum C[j) + dLi,jd;
dlkk,jl] 3= -sum [jl¢
€nd; X
int = ir sla +4;
i»2 t= ixi +ia -4 +neqs
for J = ixf to in2 do
dCkk,Jd = 0.90;
end;
( Tentando se otimizar W € zerando as variaveis artificiais J
£10:if ((kk-iw-2) =0) and (abs(dlLkk,izl) (= eps) then

begin

kk 2= kk -4;

for i t= 4 to kk do

for J t= inl to ix2 do dli,jl) := ©.0;
endg ’

{ Procurando a coluna pivotal )
dmenor = dCkk,1];
icpiv -
for |
begin )
if dlkk,J] ¢ dmenor then
begin i
dmenor t= dlkk,jl;
icpiv = j;

1 .
2 to i do ]

ends;
end;
( Verificando se a solucao € otima )
( Procurando a linha pivotal ¢ testande solucao ilimitada )
if (dmenor + eps) ( 0.0 then

begin
icont := @3

e for i 3= § to iw do

begin
it dCi,icpivl ¢ eps then
begin '

LLCil s= 10EQ;
icont = jcont + {:

end
else bLid 3= dli,izd 7 dli,icpivd;

end;

if icont = iw then

. begin

clrscr;
gotony(S,5) jwrite( "x¥x SOLUCAO ILIMITADA x%»");
gotoxy(5,10);writel "sxx TECLE ENTER w»ux');
read;
goto 300;

end;

bmin = bC4i];

lpiv t= {3

for i = 2 to iw do

if bmin > LLiIJ then

begin
bmin == blLil;
lpiv = i;

end;

ibase CLlpivl 3= icpivs
{ Transformande a linha pivotal e calculando o tablo 2
if dllpiv,icpivl) () 1 then
begin
pivo ¢

= dllpiv,icpivl;
for j 3= 1

to iz do dllpiv,Jj3 2= dflpiv,jd 7/ pivo;
ends;
for i := § to kk do
begin
if i <) lpiv then
bec.n
dib t= dli,icpivl;
for j:= 1 to iz do
dli,Jd t= dli,J) ~dllpiv,jixdib;
ends;
end;
goto 1103
end R
( Det. das quantidades das mp, custos das racoes € margens de contribuicao )
else -
begin . .
if (kk-iw -2) >= @ then goto 110
€else
hegin
for i =1 to Ir do xjhCi,itrd 3= 0.0;
i t= 1 to iw do

_if ‘ibaselid (= ir then
Y

Jt= ibaselils
wjkCJ,itrd = dli,izds
end;
ends
cmprklitr) = abs(dlkk,izd);
regvt (reapads
week (regpa,itr—-1);
rend(regea,dadoepPn) g
N with dadospa do
rackCitrd) == pvenda - (cmpklitrd + cmod + cif);
) closel{regpaly
¢ verificando £e completou as otimizicoes dau racoes )

if (ktr —itr)) 0 then gotn 100



else
begin
if lcomp = @ then
¢ Determinacao da maior margem de contribuicac 2
begin

120:rmemax = rmck[i33

max = 4§} -

for i $= 2 to ktr do

if rmckli3)> rmcmax then

begin
max 2= 13
rocmax t= rmck Lils

ends

if romckImaxd (= 0.0 then

begin
for i t= 4 to ktr do if (vflk[il <= 0.0) or (blklil (= 0.0)
rmckCil t= -1.0 else rmck(id 3= @.03
lcomp = 4
goto 90;

ends - i

( Determinacao da quantidade liquida de racao )
qpk = vflkCmaxJl; -
if apk > blkIma:xd then aqpk := blRLmax3l; ’
if apk ) btlk then qpk 3= btlks
¢ Determinacao da quantidade maxima de producao limitada com estoques de mp )
reset (regmp)s
qmin $= {0EB;
for i t= 4 to ir do
begin
seek (regmp,i-1);
read(regmp,dadosmp) s
with dadosmp do

begin
if wjkCi,maxl ) 0.0 then
begin
qplil := (qest #+xclil ~qres) / wikCi,maxly
if qmin > qpLil then amin := qplils
ends
end;

ends
closel(regmp)}
if qpk ) qmin then qpk = qming
{ Reserva de estoques )
qpktCmaxd t= qpktCmanl + apk;
vflkCnaxd 3= vflkEmaxl - apk;
blkImaxl = blkLmaxl -apk;
bt1lk = btlk = qrks
reset (regmp)y
for | := 1 to ir do
begin
scek (regmp, i-1);
readtregmp,dadosmp) s
wpJLid t= qpk ¥ njkCi,maxd;
dadosnp.qres 2= dadosmp.qres + wpdCils
seck (regup, i-$)1
write{regamp,dadosnp) s
end;
closel{regmp)s
end
Cdeterminacao da maior margem de contribuicao 2
else .
begin
130irmecmax ¢= rmck[3];
max = L}
for i t= 2 to kir do
- o IR if rmcklil ) rmcmax then,
B begin
max = |
racmax :

= rmckC13;
end;
if rmckCmaxl] <= .0 then golo 200;

racao a fabricar 2

qpk == vflkCmaxd;
if apk ) blkCmaxl then apk 2= blkLmaxl;
if apk ) btlk then qpk := btlk:
reset (regnp);
for i 5= 1 to ir do
begin
seek (regmp,i=1);
read(regmp,dadosnp);
with dadosmp do

begin
if wjkli,maxd > 0.0 then
begin
spdLid 2= qpk % »jkLi,maxds
#1JCid 5= (qest + xcCid ~ qres);
T qplid = x1JCid 7/ »jkli,maxd;
o wpd ¢
end;

if (epdfid » %1JjLi3) and (dadosmp.pent ) kpf) then gqpk
ends
close(regmp)s

¢{ reserva de estoques)

reset (regmp)s
for it= 1 to ir do
begin
seek {regmp,i-1)g
read{regnp,dadosmnp);
if wjkLi,maxl ) 0.0 then
if xpJLid ¥» x1jLiJ then
begin
complild s= »pjlid ~ x1jCids
comptfil s= comptlil + complils
dadosmp.qres := dadosmp.qres + x1JjCil;

qaplil;
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end
€lse dadosmp.qres == dadosmp.qres + »pJjLils
seck (regmp, i)}
write(regmp,dadosmp);
ends
close(regmp);
qpktimasxl $= qpktCmaxd + qpk;
vflkCmaxd = vflkImaxl - apk;
bikEmaxd = blkCmaxl - apk;
btlk := btlk - QpPk;
end;
( Impressao resultado parcial J
clrscr;

gotoxy(s,2);writel £ 11 PLANEJAHENTO DA PRODUCAO PARA O CURTO PRAZO DE

gotoxy (30, 3);wrtte(datad|a :2,'/ ', datames :2, '/ ",dataano 2)s
reset (regpa)l;

seek (regpa,mait =1)¢

read(regpa.dadospa).

gotoxy(15,5);writel "RACAO ',maq:?,",dadospa.especificacaa);
got o s(iu.é);write('CUSTO DA MP = ‘,cmpkimaxlsidtad;
gotoxy(15,7)3 write( "MARGEM DE CONTRIBUICAO ='.rmck[ma~] 12
gotong(iu.B);wrlte( *QUANTIDADE A FABRICAR = ',apk:12:2);

gotoxy(i, 10);writeln(’ MATERIA PRIMA Q.DIS.ESTOQUE GUANT.RESERUADA

close(regpal;

’
reset (reamp)s

J t=03
for i t= { to Ir do 3

_ begin -
if #jkCi,maxd > 0.0 then
begin

seek(regmp, i-1)s

read(regmp,dadosnp);

J o= + 43

wce = xclil + dadosmp.qgest;

with dadosmp do

write(especificacao 214, " T.xccii:e2, ’ ',qressi12:2, "

) »ikCi,maxl:Bsé,’ ",xpjLils 103 , 7 ",complil:ie:2);
if J = 43 then ’ :
begin

writeln(' )

gotoxy(5,25)swrite( "sx® TEC E ENTER PARA CONTINUAR wan');

read;
J = 03
clrscrg
ends
ends
end;
close(regmp);
wrlteln("),
rnteln( "xx% TECLE i PARA IMPRIMIR OU TLEAY
write( '®s% TECLE 2 PARA PROSSEGUIR A PROGRAMACAO %#x -—=-3")3
. read (num);
if num = § then
begin
writeln(lst, " ");
writeln{lst, "sxx PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA © CURTO PRAZO DE '

writeln(lst, *,datadiaz2, '/ ',datanes:2, '/’

writeln(lst, ") .
reset(regpr)y :

seek (regpa,max—41)s

read(regpa,dadospals

writeln(lst,’ RACAO :',max:2, ' ',dadospa.especificacao);
writelntlst,’ CUSTO DA MP (POR KG) ¢ ’,cmpklmax13i4:4);
writeln(lst,' MARGEM DE CONTRIBUICAO = ',rmcklmaxl:12:2)
writeln(lst, "’ QUANT. A FABRICAR t',qpksi2:2);

writeln(lst, "")s

writeln(lst,’” MATERIA PRIMA @Q.DIS.ESTOGUE QUANT .RESERVADA GQUANT/KG

close(regpal;
reset (regmp)y
for it= 4 to ir do
begin
if wjkli,mand > 0.0 then
begin
seek (regmp,i—-1)3
read(regmnp,dadosmp ) §
wce == welil + dadusmp.qesty
with dadosmp do
write]n(lst.especificacao‘i4,' T.ncesi2:2, "
* T,wpilidzie:2,”  T,complilsie:dys
ends
end;
writeln(lst,’
writeln(list,”’
writelntlst, '’
close(regmp);

-~
~
s v we

ends
clrscr;
gotony (20,8) ;write(- ®ux PLANEJANDO A PRODUCAO wx%x ')}
C Testando se completo os lamltgxzdx-qyoducao J
bbb 3=0.0%
vvy = 0.0}
if (vf]kfma'] (= 0.0) or (blk[ma»] (= 0.0) then rinckmax) = -1.0;
for i =1 to ktr do
begin

‘,aressi2:2,



bbb 2= bbb + blk{i3; =~ T
vy 2= yyv + vflkLil;
end;

if (bbb ) ©.0) and (vvv ) 0.0) and (btlk ) ©.0) then goto 90;

€ Imprimindo resultado total da producao )

200

fan
DEgIN

end;

clrscr;
ttt = Q.93
gotoxy(S,2);write( "sxx RESUMO DO PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA © CURTO.PRA
9ot 0:y(30,3)swrite(datadiat2, /', datanes:2, /', dataano:2);
gotoxy(i,6)swriteln(’COD RACAO VENDA PREV. CAPAC.PROD. Q.LIQ.EST,
reset{regpa)s; -
for i t= 4 to ktr do i
begin
seek (regpa,i~i);
read(regpa,dadospa)ls;
with dadospa do
begin .
qep t= qlk[iJ + qpktLil; ’
if qep ) prevendalil then qep t= prevendalil:;
bkkLil 2= capro # kcp;
ttt = ttt + qpktlil;
writeln(l-g.especlflcacao-14.prevenda[|] 12:2,bkkCilst12:2,
qlklil:42:2,° ',qpktlil:42:2,qep:12:82);
ends
ends

close(regpaly

writeln("):

writeln( 'CAPACIDADE TOTAL DE PRODUCAO : ’,btkk:i2:2);

writeln( "PRODUCAO TOTAL PLANEJADA T T,tttsi2:2) ‘
wrateln(")-

writeln(’w%x TECLE ENTER PARA APRESENTAR RESUMO DE MP wxx’);

reads;

elrscrg

gotoxy(10,2);write( "®xx RELATORIO DO CONSUMO PLANEJADO DE MP xwx’);

gotoxy(S,4)swriteln('COD ESPECIFICACAO G.DIS.ESTOGUE Q@.RES.INICIAL
re:et(regmp),

J &= or .
for i = 41 to ir do
begin

seek (regmp, i-1)3
read(regnp,dadosmp) ;

Jo= J + 13 .

ice = xcCil + dadosmp.qest;
wxrjtLil 2= dadosmp.qres ~ xurjilils
with dadosmp do

wrlttln(' ,i82,' ",especificacaonsis,’ *.ucc:d2:2,"  ",xrjiCilzi2:2,
' .rrJ\[|J=i"=2,' ',qressi2:2);
if J = 15 then
begin
gotory(S,25);wr ite( "¥un TECLE ENTER PARA CONTINUAR w#xx');
reads;
J o= @3
clrscrg
end;

end;
close(regmp);
writeln(’');
writeln( #«x® TECLE ENTER PARA APRESENTAR 0 RESUNMO DAS COMPRAS wxw');
reads;
clrscrg
cce t= 0.03
gotoxy(S,2)swriteln( "sun PREVISAO DE COMPRAS DE MP PARA O CURTO PRAZO wuwwn
gotory(4,4)swriteln( 'COD ESPECIFICACAO GUANT.A.LCOMPRAR PRECO UNIT
reset(regmpds .
Ji= o@;
[ T PR R D)
seek (regmp, 1-1);
read(regmp,dadosmp) ;
if comptLil > @.9 then
begin
Jos=j + 13
cjt = dadosmp.catual % comptCil;
ccc = cce + cjt;
with dadosmp do

writeln(i:Q.' ',especificacaotis, ’ ',compt[il212:2,7 ',eatua
', PENt:3);

if J = 15 then

begin
gotoxy(S,259);write( "®xn TECLE ENTER PARA CONTINUAR wun'y;
reads
J = 03
cirscrs__. " -
end; —A e,

end;
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close(regmp);

writeln(""g

writeln('sxx VOLUME TOTAL DE COMPRAS =’,ccc:i6:2,’ wuwu');
writeln('");

writeln('"); '

writeln{ "uax TECLE 1 PARA IMPRIMIR OU wxx');

write("sxx TECLE 2 PARA ENCERRAR nux  —==)");
read(num);

if rum = { then

begin

ends

writeln(lst,Hi2);
writeln(lst, "")g ’
writeln(lst, ’ RESUMO DA PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O CURTO PRAZO DE ',kcp:2," DIAS™);
writeln(lst,’ '.datadiaz2, '/ ',datames:2, '/ ", dataanosd);
writeln(lst, ")
writeln(lst, ' ); : ,
writeln(lst, 'COD RACAO VENDA ‘PREV. CAPAC.PROD. @.LIG.EST. G.A.FABRICAR Q.TOT.VEN");
reset (regpa);
for i t= § to ktr do
begin

seek({regpa,i-1);

- read(regpa,dadospa)ls

qep 3= qlkCil + qpktLil; i

if qep ) prevendalil then qep i= prevendalils

with dadospa do :

writeln(lst,i:2,especificacaosid,prevendalilsid

qlkCilei2:2, " ',qpkt[il:42:2,qep:i2:2)

2,bkklilsiaza,

ry

ends
closelregpals
writelnClist,’'");
writeln(lst, "")¢
writeln(list, " CAPACIDADE TOTAL DE PRODUCAO : ’,btkk:i2:2);
writeln(lst,’ PRODUCAO TOTAL PLANEJADA t f,ttti12:2);
writeln(lst, "'
writeln(list,'’);
writeln(lst, ’ RELATORIO DO CONSUMO PLANEJADO DE MP ")
writelntlst, ") )
writeln(lst,’ COD ESPECIFICACAO Q.DIS.ESTOQUE Q@.RES.INICIAL @.RES.CP Q.RES.TOTAL "3
reset(regnp); '
for | t= 4 to ir do
begin
seek(regmp,i-1);
read(regmp ,dadosmp)
dee 8@ e Lid 4 dudosnp.qest;

se bt s dadotwp.qres - uwrdifil;
writeln(lst,' . °',it2," ’",especificacantiS,’  *,ucciiz:a,’ TenrJ L1342, rJt il
T ',qresii2:2);
end;
close(regmnp);
writeln(lst,Hi2);
writeln(lst, "");
writeln(lst, "");
vwriteln(lst,’ #uxx PREVISAO DE COMPRAS DE MP PARA O CURTO PRAZO x%x");
writeln(lst, "");
writeln(lst, "COD ESPECIFICACAO QUANT.A.COMPRAR PRECO UNIY PRECO TOTAL PRAZO ENT ")
reset (regmp);
for i = § to ir do
begin
seek(regmp, i-1);
read(regmp,dadosnp) §
if comptlil » .0 then
begin
cit t= dadosmp.catual % comptlil;
with dadosmp do
writeln(lst,iz2,”  ‘,especificacao:i5,’ ',comptlid:12:2,’ ‘,catual:i2:2,

‘.citei2:2,’ '.penti3);
-end;
end;
elose(regmp) s
writeln(lst,""); :
writeln(lst, "sex UOLUME TOTAL DE COMPRAS =",cces46:2," #xn');
writeln(lst,Hi2); ’
end;
end;
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[ et p}anejamcnlo da’ producao € CONPras a longo pranp ~——=v—=———==-— bJ

procedure rotinads;

Tabel
90,100,101,110,120,130,200,300;

Lure ... o
vetord
vetor

= arrayli..maxmpl of reals

= arrayli..maxpal of real;

var
d ¢ arrayli..iw2,1..iz) of real;
sum ¢ arrayli..iz) of reals
b : arrayli..iwd of real;
ibase ¢ arrayli..iwd) of lintegers
sk 3 arrayli..masxmp,i..maxpal of real;
wpj,ap,%rji,xrit,xc,comp,compt,»x1j 3 vetori; .
qlk,prevenda,cmpk,rmck,bkk,vflk,blk,qpkt : wvetor;
itr,kk,is,ib,ixt,ix2,icpiv,1piv,icont,nax,lcomp 2integers;
“cc,dmenor ,bmin,rmcmax,qpk ,amin,qep,btl1k ,btkk,ttt,bbb,pivo,dib,vvv,ccc,cijt :reals;
4

begin
assign(regmp, 'regnp ') ;
assign(regpa, 'regpa’);
assign(regingre, 'regingre’);
assign(regcom, ‘regcom’);
clrscr;
gotoxy(12,3)swritel "uxx PLANEJAMENTO DA PRODUCAO NO LONGO PRAZO x=w');
gotoxy(11,7);write( "#x%x DIGITE ©S SEGUINTES DADOS ADICIONAIS #xx');
gotoxy(S,18)swrite(’ NUMERO DE DIAS PARA PLANEJAMENTO DO LORGO PRAZO ---) ");
read (1p);
reset(regpa);
gotoxy(4,1S);writeln(” PREVISAO DE VENDAS (EH KG) PARA © LONGO PRAZO POR RACAO’)}
writeln('"); . .
for i 3= 41 to ktr do
begin
vflklil = 0.0;
blkLil := 0.0;
rocklid 3= ©.0;
seek (regpa, i-1)g¢
read(regpa,dadospal;
write(’RACAO',i:3, " ',dadospa.especificacaon:is, ' --=) ");
read(prevenda [il)s
writeln('");
ends;
close (regpal;
(reserva de mp € compras )
reset (regmp)
for k = { to ir do
begin
seek (regmp,k-4);
read(regmp,dadosmp) ;
wrjtlkl 3= 0.0;
#rjilk] := dadosnp.qres;
welkd 5= 0,03
comptCkl = @,
reset (regeom);
for 1 3= § to
begin
seek (regcom, 1-1);
read(regcom,dadoccom)
if dadoscomn.codmp = k then
if numdias (= (kpf+kcp) then xclk]d = xuclk] + dadoscom.quant idade;

(4]

maxcom do

end;
tclose(regcom);
endg
closel(regmp);
kK 8= iw + &3
( reserva das racoes)
btlk t= btk « 1pg
btkk 2= btk » 1pg
lcomp $=0%
recvet (regpads
for 4 2 4t kiy o
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begin
seek (regpa, i-1);
read(regpa,dadospa)l;
with dadospa do
begin
qpktlil 2= 0.0;
qlkLil 3= qest - qres;
if prevenda [il > qlkLil then
begin
vflk [il = prevenda [il ~qlk(il;
qres := qest;
blk [il 2= capro % 1lp;

end

else

begin
qres 3= prevenda L[il + qres;
vflk [il 2= 0.0;
blk [il t= capro % 1lp;
rmckCi) = ~1.03

end;

ends
ends;
closelregpal;
(montagem da matriz D)
90titr = @3
= 41 to iw2 do
= 1 to iz do dli,j] = ©.03

= itr +4;
10142if rmckCitrl ¢ 0.0 then
begin :
itr 2= itr + §; .
if itr (= ktr then goto 101
else if lcomp = @ then goto 120 else goto 1303
end;
reset(regmp)s
for it= 1 to ir do

begin
seek (regmp,i-1)3 .
read (regmp,dadosmp); ' ~
with dadosmp do
begin : o~
dCkk,iJ t= catual; - .
compLil t= ©.0; !
wpJjLid = 0.0;
qplil t= ©.0;
if lcomp = @ then
begin
if (gqest + uclil - qres) (= .04 then dlkk,i] = 10EB;
end
else
begin
1JLid = 0.03
if ((qest + xclil - qres) (= 0.01) and (pent ) (kpf+kcptlip))
ends
for §J i 1 to iww do
dlj,il = ingrediente C}l;
if limitemppa Litrl (> & then
begin
ke k +13
dlk, izl 3= limitemppalitrJ;
dCk,il == {3
ends;
€nd;
endy |

closel{regmp);
reset(regpal;
seek (regpa,itr-1);
read(regpa,dadospa)l;s
for it= { to iww do
dli, izl := dadospa.ingredientelil;
close (regpa)d;
¢ completando a matriz D e montando a funcao W )
for it= 4 to iw do

begin
Jr= 0 o+ iy + ia -1;
dli, il = 1.0;
ibaselil 1= j3

ends

ib 3= ia + neq;

if ib ) @ then

begin
for i 3= 1 to ia do
begin .

J bty -1

dCi,Jjl 5= -4.0;
end;
kk = kk +1;
for j:= 1 to iz do

begin
suml jJ 5= 0.0;
for i := 4 to ib do
sumljl 2= sum [j3 + dLi,J3l;
dCkk,jl := =sum [j1:

ends;

ind 3= ir +ia +4;

ind t= ini +ia ~1, +neqs
for J &= ix4 to ix2 do
dlkk,d] = @.03



ends

{ Tentando se otimizar W € zerando as variaveis artificiais 2

11021 F ((kk-iw-2) =0) and (abs(dlkk,izl) (= eps) then
begin
.. kk 3= kk -4
for i t= { to kk do
for j = ini to ind2 do dLi,Jj3 == 0.0¢
end:
¢ Procurando a coluna pivotal 3
dmenor $= dLkk,133

1
2 to ix do

if dCkk,Jj1 ¢ dmwenor then
begin
dmenor t= dlkk,JJ;
fcpiv 3= J3
ends;
end; .
( Verificando se a solucao € otima b]
[ Procurando a linha pivotal e testando solucao ilimitada )
if (dmenor + eps) ¢ 0.0 then

begin
icont t= ©;
for i t= 1 to iw do
begin
if dli,icpivl ¢ eps then
begin
bLil := 31CES8;
icont 3= lcont + i
end
clse bCid 8= dli,izd / dli,lepivle
end;
if icont = iw then
begin
clrscr;

gotoxy(S,5)jwritel "wxx SOLUCAO ILIMITADA »xx');
gotoxy(5,10)swrite( "wxx TECLE ENTER %%#");
read;

goto 300:;

t= 2 to iw do :
if bmin ) bLil then

bLil;
i

-~

lpiv &=
end; .
ibase [lpivy 2= icpivs
{ Transformando a linha pivotal € calculando o tablo )
if dllpiv,icpivl () § then

begin
pivo = dllpiv,icpivls .
for j = § to iz do dllpiv,Jl t= dllpiv,jl / pivo;
ends
for i = 1 to kk do
begin )
if i ¢) lpiv then
begin
dib = dli,icpivl;
for j:= 1 to iz do
dCi,J] := dli,jd -dClpiv,jludib;
ends
end;
goto 110;
end
( Det. das quantidades das mp, custos das racoes € margens de contribuicao 2
else -
begin
if (kk-iw -2) )= @ then goto 110
else
begin .
for i ¢= 1 to ir do xjkLi,itrl == 0.0;
for § t= 1 to iw do
begin
if ibaselil (= ir then
begin
je= ibaselils;
ujkLJ,itrd == dli,izd;
ends;
ends;

e .- _ chpklitrd t= abstdlkk,izd);
eWregpa);
seck (regpa,itr-1);
. read(regpa,dadospal;
with dadospa do
rockCitrd t= pvenda - (cmpk[itr3 + cmod + cif);
closelregpa);
( Verificando se completouw as otimisacocs das racoes )
If (ktr =itr)> @ then goto 160
else
begin
if lconp = ¢ then
{ Determinacao da maior margem de contribuicao )
hegin
120srmemax == rmckCi]g
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for i 2= ! to ktr do
if rmcklild) racmax then
begin
mas i= i
racma:: 2

[T

rmck Lil;

end; ’

if rmcklmax] (= 0.0 then

begin
for it= {1 to ktr do if (vFlk[i] (=
then rmckCil = -1.0 else rmck(id :
lcomp 2= §3;
goto 90;

or (blklCil (= 0.0)

9.0)
= 0.0;

ends;
{ Determinacao da quantidade liquida de racao 2
qpk = vflklmaxl; 5
if apk ) blkLmaxl then qpk := blkCmaxnd;
if qpk ) btlk then qpk = btlk; *
( Determinacao da quantidade masxima de producao limitada com estoques de mp )
. reset (regnp); ’
qmin t= 10EB;
for i t= 1 to ir do
begin
seek (regmp,i-1);
read(regmp,dadosmp) ; B
with dadosmp do “
begin
, if xjkLi,max] > @.0 then
S begin
i aprlid = (qest +xclil -qres) 7/ xjkCi,mand;
if qmin > qplil then qmin = aplil;
ends
end;
end; .
closelregmp);
if qpk ) qmin then qpk $= qming
( Reserva de estoques ) .
qpktLmaxd = qpktCmaxd + qpks.
vflkCmaxd 2= vflkCmaxl - qpk;
blkLmaxd = blkLmaxl -qpky
btlk t= btlk - qpk}
resel (regmp)ds
for i 8= 1 to ir do
begin
seek (regmp, i-1);
read(regmp,dadosmp); °*
#pJLid &= qpk % xjkCi,mand;
dadosmp.qres = dadosmp.qres + xpJlids
seek (regmp, i~1);
write({regmp,dadaosnp);
end;
close(regmp);
end :
(determinacao da maior margem de contribuicao )
else
begin
130:rmcmax t= rmckl4d;
max &= 4;
for i 2= 2 to ktr do
if rmckCild ) rmcanax then
begin
max = ij;
rmemax 3= rmckCils
end;
if rmckCmaxd (= 0.0 then goto 2200;
L racav a fabricar 2
qpk = vflkImand;
if apk ) LIKkImixd then qpk
if apk ) blkCmaxd then aqpk :
if qpk ) btlk then qpk 3= bt
reset (regmp) s
for i 3= 41 to ir do
begin
seek(regnp, |i—1);
read(regmp,dadosnp);
with dadosmp do

:= blk[mau]:
= blkCmaxl;
1k

begin .
if xJkCi,maxd > ©.0 then
begin
wpjLil 3= qpk % xjkCi,maxd;
#1JLi) t= (qest + ucLil - qres)y
qplil 2= %1jLid / xjkCi,mand;
end;
end;

_ T if (xpJdLid ) x1JCi1) and (dadosmp.pent > (kpf+kcp+lp))
- e

close(regmp);
{ reserva de estoques)

reset (regnpls

for it= 1 to ir do

begin

- seek (regmp, i~-1);

read(regmp,dadosmp);

¢ if »jkli,maxd) > ©.0 then
if xpdLid » x1JCid then
begin

wpJLid - %1JCid;
= comptCil) + complCil;
es := dadosmp.qres + x1jLil;

compCil =
comptfil 3
dadosmp.qr



End
else dadosmp.qres = dadosmp.qres + xpjlLil;
seek(regmp, i~-1);
write(regnp,dadosmp)
end;
. close(regmp)}
. qpktImaxd t= qpktImaxd + qpks
: vflkImaxd = vflkImaxd - qpk;
blkLfmaxl &= blklmaxd - qpks
btlk = btlk - qpk;
. ends; .
‘¢ Impressao resultado parcial 2 .
‘clrscrs

g

i )
gotoxy(S,2)iwrite( "xxn PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O LONGO ’
gotoxy(30,3);write(datadia 32, '/ ",datames :2,'/',dataano FRAZO DL

reset (regpa)l;
seck (regpa,max —41);
read{regpa,dadospal:

gotoxy(15,5)swrite( 'RACAO ',max:2, '',dadospa.especificac

gotoxy(15,4);write( '"CUSTO DA MP (POR KG) = ",cnpHLmax]:
gotoxy(i5,7)swrite( '"MARGEM DE CONTRIBUICAO =',rmckimax]
gotoxy(15,B8)jwrite( "QUANTIDADE A FABRICAR =',qpk:42:2);

t2);

gotoxy(i,10)swriteln(’ MATERIA PRIMA G.DIS.ESTOQUE QUANT.RESERVADA

close(regpals;
rescet(regmp)y;

J o=e;
for i t= 4 to ir do
beygin
if wjkCi.maxl > ©.0 then
begin
seek(regmp, i-1)3
read(regnp,dadosmp) }
J o= J + &3
wece := #cll) + dadosmp.qests
e ammm —m-With _dadosne.do. . —— e
: write(especificacao =14, ' *,mce:12:a, " *,qresti2:2,

wikCi,maxd:B:é6,” ',xpjlLildsie:2,” ’,complil:ie:2

if J = 43 then
begin
writeln('");

L]

gotonylS,25) swrite( "sux TECLE ENTER PARA CONTINUAR wxw');

read:
J o= 03
clrscr;
ends
end;
ends
close(regmp);
writeln('");
writeln( "x%x TECLE { PARA IMPRIMIR OU xnn');
write( '=xnx TECLE 2 PARA PROSSEGUIR A PROGRAMACAO #xx —-~—=)");
read(num);
if num = 4 then
begin
writeln(lst, "3

writelntlst, "#xx PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O LONGO PRAZO DE ',1p:2,
writeln(lst,’ *,datadiat2,’/ ,datames:2, '/ ", dat:

writeln(lst, "’);
reset{regpals
séek(regpa,max~1);
read(regpa,dadospals
writeln(lst,
writeln(lst,

writeln(lst,

QUANT. A FABRICAR ¢t ',qpk:12:2);
writeln(lst,

. RACAO s ’,mant2,’ ',dadospa.especificacao)s
CUSTO DA MP (POR KG ) = ’“,cmpklmaxlsi2:d)dg

’
writelntlist,’ . MARGEM DE CONTRIBUICAO t',rmcklmanl:i2:2)s

writeln(lst,
close(regpadt
reset (reamp)g
for it= § to ir do .
begin

if wikCi,maxl > 0.0 then

begin
seek (regmp, i=i)t
read(regmp,dadosnp);
wee 3= xeclil + dadosmp.qest;
with dadosmp do
writeln{lst,especificacan:id4,’ ’,xccei2:

* r,upjlidsie:2,” ",complil:i0:32)

L4
end;
end;
writeln(lst, "'
writeln(lst, "");

— g writeln(lst, "');: <L
close(regmp); T e
endj
clrscr: :

gotoxy(20,8)jwrite( "wxx PLANEJANDO A PRODUCAO #ux’);
( Testando se conpleto os limites de producao 2
bbb t=0.0;
vvy = 0.03
if (vFlkImaxd (= ©.0) or (blklmaxd (= 0.0) then rmckImaxd =
for i =1 to ktr do
begin .
bbb, 2= k.o + blk[il;
vwy = wwy + vflklils
end;
i if (bbb ) ©.0) and (vvv > 0.0) and (btlk ) ©.@) then goto 90;
¢ Imprimindo resultado total da producao )
200 2 clrecrs;
Lttt == 0.0

',aressi2:2,

)3 L
MATERIA PRIMA G.DIS.ESTOGUE GUANT.RESERVADA QUANT/KG
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gotoxy(5,2);write( "uxe RESUMO DO PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA O LONGO PRAZO DE ',1p:I, 'DIAS wuuw');
gotoxy (30,3 write(datadiat2, '/ ", datames:2, '/ ', dataano:2); ! ' '
gotoxy(i,8)swriteln( 'COD RACAO VENDA PREV. CAPAC.PROD. @.LIQ.EST. G.A.FABRICAR GQ.TOT.VEN.');
reset (regpa)l; U
for i = & to ktr do
begin
seek(regpa,i=~1);
read(regpa,dadospa)l;
with dadospu do
begin
gep 8= qlklil + qpktLil;
if qep > prevendalil then qep := prevendalil;
bkkL[iJ 2= capro »* 1p;
ttt = ttt + qrktlil;

writeln(is2,especificacaosid,prevendalil:sid:2,bkklilzi2:2,
qlkCilsga:a, "’ ',qpktlil:i2:2,qep2i2:2);
endy .
ends;
closel{regpal;
writeln(’’); ’

writeln( 'CAPACIDADE TOTAL DE PRODUCAO : ’,btkk:i2:
writeln( 'PRODUCAO TOTAL PLANEJADA t T,tttin:2
writeln(’");

writeln( "s»u TECLE ENTER PARA APRESENTAR RESUMO DE MP x%%');

read;

clrscr; :
gotoyy(S,2)swrite( "#xx RELATORIO DO CONSUMO PLANEJADO DE MP w#xx');

gotoxy(S,4)swriteln('COD ESPECIFICACAO Q.DIP.ESTOQUE Q.RES.INICIAL Q.RES.LP G.RES.TOTAL"

); . . i .

resct(regmnp); .

2)s:
)z

J = 0%
for i = 41 to ir do
begin

seek (regmp, i—-1)3
read(regnp,dadosmp)

J ot= J + 13

»ee ¢= xclil + dadosmp.qest;
xrjtLil s= dadosmp.qres - xrjilil;
with dadosmp do

writeln(’ ',iz2," '",especificacaonsiy,’ "uxeei:2, " ",urjiCidesi2:a,
o t,wrjtCilii2:z2, " ',qres:i2:d); .
if J = 15 then . ' .
begin
gotoxy(S5,25);write( "wxn TECLE ENTER PARA CONTINUAR xuu'); .
reads;
J = 0 '
clrscr;
end; 1

end;
close(regmp);
writeln("");
writeln(  sxx TECLE ENTER PARA APRESENTAR O RESUMO DAS COMPRAS x#x');

read;

clrscr;

ccc = 0,05

gotoxy(5,2)swriteln( "xwx PREVISAO DE COMPRAS DE MP PARA O LONGO PRAZO wuw');

gotoxy(i,4);uriteln( 'COD ESPECIFICACA0 GQUANT.A.COMPRAR PRECO UNIT PRCCO TOTAL PRAZO ENT');
resct (regmp);

Jie O3

for i = 4 to ir do

begin

seek (regmp,i=1);
read{regmp,dadosmp)}
if comptCil » .0 then
begin
UL B S
cit t= dadosmp.catual # conptCils
ccec = ccc + cjts
with dadosmp do
writeln(iz2,’' ',especificacaon:is,
v ".pent:3);
if j = 45 then

‘,comptlils12:2," ’,catual:ii2:2,’ ’,cjt:i2:2,

begin
gotoxy(5,25)swrite( "wxx TECLE ENTER PARA CONTINUAR ##ux'");
read;
_j:= 0:
clrscrs
€end;

end;
end;
close(regmp);
writeln¢'")g
writeln('s¥»x YOLUME TOTAL DE COMPRAS =',ccc:iét2,’ wxx');
. writeln¢('"); .
‘writeln(""); e T
writeln( "sxx TECLE i PARA IMPRIMIR QU wxxx’);
write( "sxn TECLE 2 PARA ENCERRAR wxx -—--=3");
read(num)d;
if num = { then . .
begin
writeln(lst, "");
writeln(lst,’ RESUMO DA PLANEJAMENTO DA PRODUCAO PARA @ LONGO PRAZO DE ‘,1p:2,° DIAS™);
writeln(lst,’ ',datadiaz2, "/ ',datames:2, /", datarno:2);
writeln(lst, ")
writeln(lst, ""); . .
writeln(list, 'COD RACAO . VENDA PREV. CAPAC.PROD. G6.LIQ.EST. G.A.FABRICAR @Q.TOT.VEN."):
reset (regpals .
for i t= 4 to ktr do [
begin
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seek(regpa,i-4);

read(regpa,dadospa);

qep := qlklil + qpktCiJ;

if qep ) prevendalil then q€ep = prevendalil;

with dadospa do

wrlteln(]st,|-;.€5p€C|f|cacao 14,prevendalil: g2 s2,bkkCiJsinza,
qlkCil:i2:2, "eqpktLi3:12:2,qept1212);

end;

close(regpa)s

writeln(lst, "");

writeln(lst, ") ; B

writeln(lst,’ CAPACIDADE TOTAL DE PRODUCAO : T.btkk:d

writeln(lst, ' PRODUCAO TOTAL PLANEJADA s ",tttei2

writeln(lst, "’);

writeln(]sl,");

writeln(list, ' - RELATORIO DO CONSUMO PLANEJADO DE MP ");
writeln(ist, "");

writeln(lst, ' COD ESPECIFICACAO ~ G.DIS.ESTOQUE Q.RES.INICIAL
reset (regmp)g;
for i = 41 to ir do
begin
seek (regmp, i~4)y
read(regmp,dadosmp);
srjtlil $= dadosmp.qres - wrjiCilds
wee = xcliJ + dadosmp.aest
with dadosmp do

’

2:2):
22

H
2

Q.RES.LP Q.RES.TOTAL ")

wr:te]n(lst. ',it2,especificacan:is, ' ",xcc1i2:2, " Tewrililds12:2, urjtCidian:a,
TLaresii2id);
ends
close(regmp);
writeln(lst,Hid);
writeln(lst, "");
writeln(let, ") ; _ o o s —
writeln(lst,” = "7 7 7 wxmm PREVISAO DE COMPRAS DE MP PARA O LONGO PRAZO wwx");
writeln(lst, ""); ",
writeln¢(lst, "COD ESPECIFICACAO0 QUANT.A.COMPRAR PRECO UNIT PRECO TOTAL PRAZO ENT ")

reset (regmp)s
for i =1 to ir do
begin
seek(regmp, i-1);
read(regmp,dadosmp);
if comptCil > @.0 then
begin
cjt t= dadosmp.catual * comptCil;
with dadosmp do
WfltCln(]St,lhn,’ ‘,especificacaois,
T f,cjtei2:2,” '.pent:3);

' "ycomptlil:i2:2, " ",catual:iid:d,
end;

end;

close(regmp);

writeln(lst, ").

writeln(lst, "«xxx VOLUME TOTAL DE COMPRAS ="’,ccc: 16:2,7 wxux');
ends
ency
end;
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{ -~ rotina de inclusao de novas materias primas no cadactro ——--=-=meoeman- )]
procedure rotinaZ;
begin ST

clrscr;

gotoxy(3,5);write( "nrx INCLUSAO DE NOVAS MATERIAS PRIMAS NO CADASTRO ##x'); )
gotoxy(3,10)surite(’ ATENCAO ATUALIZAR A CONSTANTE NUMERO MAXIMO DE MP - MAXMP - NO INICIO’);
gotoxy(6,12);write( 'DO PROGRAMA E COMPILAR ")

90t oxy(3,18);write('COLOQUE O DISQUETE COM ARQUIVO DE MP E TECLE ENTER ")
reads; . .

assign(regmp, 'regnp ") g
assign(regpa, 'regpa’); .
assign(regingre, 'regingre’)s’
reset(regnp);
resct(regingre);

clrscr;

gotoxy(3,3);write( 'DIGITE O CODIGO DA MP A SER INCLUIDA 2 = FIM)

= ~==>");

readln(codmp);
while codmp <) @ do
begin

seek (regmp,codmp-1) ¢ .

read(regmp,dadosnp);

with dadosmp do

begin :

gotoxy(3,8)jwrite( "ENTRE COM A ESPECIFICACAO DA MP (MAX 30) ---)>")%

readln (especificacao);
gotoxy(3,7)swrite( "ENTRE COM O PRAZO DE ENTREGA EM DIAS -=-=)");
readln{pent)y

gnto:ny (3,9 swr ite( "ENTRE COM O TIPO DE EMBALAGEM (EX :50 KG) —--->");
readln(enb); :

for i = 1 to 10 do

begin
clrscrs;
gotoxu(3,5);wr ite( "ENTRE COM O CODIGO DO FORNECEDOR ',i, "(EX :10025) ==--)>");
readin{fornecedor L[il);
ends;
for J = 4 to maxingre.do . . . R —— R .
begin
clrscrg
seek{regingre,j-1);
read(regingre,dadosingre);
gotoxy(3,3);write( "ENTRE COM A PERCEMTAGEM DO INGREDIENTE ',
dadosingre.especificacao,” NA MP ---)");
readln(ingrediente [jd);
end;

reset(regpal;
for k := 1 to maxpa do
begin
clrscr;
seek (regpa, k-1);
read (regpa,dadospa)s
gotoxy(3,5);write( "ENTRE COM A PERCEMTAGEM MAXIMA DE MP NA RACAO '
dadospa.especificacao);

gotoxy(3,7);write( "SEM LIMITE DIGIYE $.0 --=2");
readln(limitemppa [k1);

end;
close(regpa);

end;
seek(regmp,codmp -1);
write(regmp,dadosmp);
clrscr;
90t0xy(3,3);write( 'DIGITE O CODIGO DA MP A SER INCLUIDA (@=FIM) --=2");
readln(codmp);

end;

close (regmp);

close (regingre);

clrscr;

gotoxy(3,10);write( "ATENCAO ATUALIZAR A CONSTANTE NUHéRO MAXIMO DE ﬂP.NO INICIO )5

gotomy(Q.lQ):writs('DO PROGRAMA E COMPILAR, TECLE ENTER PARA CONTINUAR");
read;

end;
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-------- Rotina de inclusao de novas racoes no cadastro ~—-—-—=m—mmmmccm—e——e—a-)
procedure rotinaBs
begin
clrscrg

gotong(3,3);write( "#x INCLUSAO DE NOVAS RACOES NO CADASTRO wx'); v
90t 0y(3,10);uwrite(’ ATENCAO ATUALIZAR A CONSTANTE NUMERO MAXIMO DE RACOES (MAXPA) NO INICIO™);
gotoxy (3,12 ;write('DO PROGRAMA E COMPILAR '): )
goto:xy(3,4B);write( '"COLOQUE @ DISGUETE COM ARQUIVO DE RACOES E TECLE ENTER');
read;
asuign (regpa, 'regpa’);
assign (regingre, 'regingre’)s
reset (regpa);
clrscrs
got 0ty (3,3);write('DIGITE O CODIGO DA RACAD A SER INCLUIDA (@=F1M) =-=-=)");
readin(codpa);
while codpa ()0 do
begin
seeck(regpa,codpa ~1);
read(regpa,dadaspals
with dadospa do
begin .
90t03y(3,5);write( "ENTRE COM A ESPECIFICACAO DA RACAO (MAX 30) ---)")3
readln(especificacan); .
gotoxy(3,7);write( "ENTRE COM O TIPO DE EMBALAGEM (EX :5@KG) —-=-=)");
readlnlconb) g . ,
gotony (3,9 writc( "ENTRE COM O CUSTO DE MAO DE OBRA DIRETA POR KB ---)")%
recdlintenod) s . ..
O U S I R TR O 4 10 1 53 S AT L LA R 1SS R TSRNR RR AR § S WAL S S S REE HE N U A SR '

g90toxy(3,9)twrite("ENTRE TOM O CUSTO DE MAO DE OBRA DIRETATPOR KB =-=)')y =~ =~ =~ = - -
readin(cmod);

gotoxy(3,1i1);write("ENTRE COM 05 CUSTOS INDIRETOS DE FABRICACAO POR KG -—=3")3
readlin(cif);

g0to:y(3,13);write( "ENTRE COM O PRECO DE VENDA POR KG --=)");
readln(pvenda) ;- :

80t0xu(3,159);urite( "ENTRE COM A CAPACIDADE DE PRODUCAO POR DIA -==>");
read(capro); -

reset(regingre);

8

for i =1 to maxingre do
begin
clrscr;
seek(regingre, i-1);

read (regingre,dadosingre);
90ty (3,3)swrite( "ENTRE COM A PORCENTAGEHM DO INGREDIENTE ".dadosingre.espe
" NA RACAO ---)>");
readln(ingredienteli1);
end;
€nd;
seek(regpa,codpa -1);
write(regpa, dadospa);
Clrscrg '
g0toxy(3,3);write( "DIGITE 0 CODIGO DA RAGCAO A SER INCLUIDA (O0=FIM) ---)");
readln(codpa);
end;
close(regpa);
close(regingre);
clrscr;

gotoxy(3,10);write( "ATENCAO ATUALIZAR A CONSTANTE NUMERO MAXIMO DE RACOES (MAXPA) NO INICIO )

90t0xy(3,42);write('DO PROGRAMA E COMPILAR , TECLE ENTER PARA CONTINUAR ") ;
reads;

ends
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([ Rotina de inclusao de novos ingredientes =——=-——eeommemcaccccomo———-n ?
Procedure rotina?;
begin
clrscr;
gotoxy(3,9);write( "sx INCLUSAO DE NOVOS INGREDIENTES NO SISTEMA xx’); .
gotoxy(3,10);write( "EM CONJUNTO COM ESTA ATUALIZACAO DEVEM SER RODADOS AS ROTINAS 12'E 13 ")
gotoxy(3,12);write( "PARA ALTERAR AS % DOS INGREDIENTES NAS MP E 0S LIMITES NA RACAO"); .
goto:uy(3,18) ;write( "ATUALIZAR A CONSTANTE NUMERO MAXIMO DE INGREDIENTES (MAXINGRE) NO INICIO"):
90t0xy(3,20);write( D0 PROGRAMA E COMPILAR ’); .
90toxy(3,25) ;write( "COLOQUE O DISAUETE COM ARQUIVO DOS INGREDIENTES E TECLE ENTER"):
read;
assign(regingre, 'regingre’);
reset(regingre)s
clrscr; L
90toxy(10,5);urite("wnr ATENCAO Mu%’); )
gotoxy(3,10);write(’E OBRIGATORIA A ORDENACAO DOS INGREDIENTES DA SEGUINTE FORMA :"); ,
gotoxy(3,15);write( 'S RESTRICOES MAIORES QUE, 2 RESTRICOES IQUAIS E 3 RESTRICOES MENORES QUE’);
gotoxy(10,20) ;write( "TECLE ENTER PARA CONTINUAR ") ; .
read; '
clrscr; '
gotoxy(3,3);write( "DIGITE O CODIGO DO INGREDIENTE A SER INCLUIDO (@=FIM) ---)’);
read(codingre);
while codingre () @ do
begin *
reset(regingre);
seek (regingre,codingre -1);
read (regingre,dadosingre);
with dadosingre do :
begin ,
g0toxy(3,7)3write( "ENTRE COM A ESPECIFICACAO DO INGREDIENTE (MAX 30) ---)>");
readln(especificacaon);
goto:y(3,11)3write( "ENTRE COM O TIPO DE RESTRICAO (MAIOR = 1,MENOR = 2 OU IGUAL = @)
readln(restricao); e .

-—=>7");

end;
seek (regingre,codingre -1);
writel(regingre,dadaosingre);
clrscr; . )
gotoxy(3,3)jurite( ‘DIGITE 0 CODIGO DO INGREDIENTE A SER INCLUIDO (@=FIM) ~--)");
read(codingre); ’
close(regingre);

end; - :
close(regingre);
clrscrg; : ,
gotoxy(3,5);write( "EM CONJUNTO COM ESTA ATUALIZACAO DEVEM SER RODADOS AS ROTINAS 1% E 13%):
gotoxu(3,7);write(’PARA ALTERAR AS % DOS INGREDIENTES NAS MP E 0S LIMITES NA RACAO"); ,
g0toxy(3,12);write( "ATUALIZAR A CONSTANTE NUMERO MAXIMO DE INGREDIENTES (MAXINGRE) NO INICIO");
gotoxy(3,44);write( 'DO PROGRAMA E COMPILAR , TECLE ENTER PARA CONTINUAR');
read; i

end;



------- rotina de inciusao de novas fornecedores no cadastro ——-~—-—-—=======}
R ’

procedure rotinai@;

begin

end;

clrscr;

gotoxy(3,5)swriteC’” »wx INCLUSAO DE NOVOS FORNECEDORES NO CADASTRO wx»’);
gotoxg(B,tO);wrlte('ATENCAO ATUALIZAR A CONSTANTE NUMERO HAXIHO DE FORNECEDORE ’);
gotoxy(S,12)jwrite( "(HAXFOR) NO INICIO DO PROGRAMA E COMPILAR’);
qotoxy(3,19);writel COLOGUE © DISQUETE COM ARGUIUO DE FORNECEDORES E TECLE ENTER’
read;

assign(regfor, 'regfor’);

reset(regfor); ’

clrscr;

gotoxy(3,3)swrite( 'DIGITE 0 CODIGO DO FORNECEDOR A SER INCLUIDO ¢ @ = FIMN ) ---)");
readin(codfor)

while codfor () @ do

begin .
seek (regfor,codfor-1);
read(regfor,dadosfor);
with dadosfor do

begin . .
gotoxy(3,5);write( "ENTRE COM O NOME DO FORNECEDOR (MAX = 30) ---)");
readln(nome);
gotoxy(3,7);write( "ENTRE COM 0 C.G.C. ~-->");
readln(cgec)s
gotoxy (3, 9),ur|te( "ENTRE COM O NOME DA RUA (MAX = 30) --=)");
readlin(rua);
gotoxy(3,11)jwrite( "ENTRE ‘comn o NUHERO DO PREDIO =---)")3;
readln(numero);
gotoxy(3,13)jwrite( "ENTRE COM O NUMERO DO C.E.P. --->");
readln(cep);
gotoxy(3,15)swrite( "ENTRE COM 0 NOME DA CIDADE ~~-)"):
readln(cidade);
gotaxy(3,17)swrite( "ENTRE COM 0 .ESTADO (Ex SC) ==-)");
readln(estado);
gotoxy(3,19)swrite( "ENTRE COM 0 NUMERO DO TELEFONE =---)"' )i

readln(telefone);
for i 3= 1 to 10 do

begin
clrscri
gotoxy(3,S);write( "ENTRE COM O CODIGO DA MATERIA PRIMA ',
I," QUE O FORNECEDOR TRABALHA ~---)");

read(produtoslil);
end;

end;

seek(regfor,codfor-1);

write(regfor,dadosfor);

clrscrs

gotoxy(3,3);write( ‘DIGITE O CODIGO DO FORNECEDOR A SER INCLUIDO ¢ @ = FIM) ---)

read(codfor);
end;
clrscrs
gotoxny(3, 10);wr|te('ATENCAO ATUALIZAR A CONSTANTE NUMERO HAXIﬂO DE FORNECEDORES ");
gotoxy(5,12);write(’ (MAXFOR) NO INICIO DO PROGRAMA E CONPILAR ):
gotoxy(7,14);write(’ TECLE ENTER PARA CONTINUAR "):
read;
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*y;
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(—-omommmmee rotina para inpressao € alteracao do cadastro de mp ~————-=-———-—- bl
procedure rotinalils
label 300,400;
begin
clrscr;
assign(regmp, 'regmp ') ;
assign(regpa, 'regpa’);
assign(regingre, 'regingre’);
reset (regpal;

reset (regmp);
gotony(S,3)swrite( "#n% IMPRESSAO OU ALTERACAC DO CADASTRO DE MP #xx');

gotoxy(3,7);writeln( 'DIGITE O CODIGO DA MP PARA ALTERACAO ")
gotoxy(3,9)swrite( "0U ZERO (®) PARA IMPRESSAO DO CADASTRO ---)");
readln(codmp);
while codmp () © do
begin
seek (regmp;codnp~1);
read(regmp,dadosmp) . R
with dadosmp do
begin
300: clrscr;
gotomy(30.2);urite('HENU DE ALTERACOES’);
goto:y(20,5)swrite(’s - ALTERAR ESPECIFICACOES' ),
gotoxy(20,7);write('2 -~ ALTERAR PRAZO DE ENTREGA s
gotoxy(20,9);write¢ '3 - ALTERAR EMBALAGEM ") ;
gotoxy(2@,i1);write(’4 - ALTERAR CODIGO DO FORNECEDOR ");
gotoxy(20,13)swrite(’S - ALTERAR PORCENTAGEM DOS INGREDIENTES');:
goto:y(20,45)swrite(’6 - ALTERAR PORCENTAGEM MAXIMA DA MP NA RACAO0');
gotoxy(20,17);write( "7 - SAIDA PARA OUTRA MP OU IMPRESSAO ")
goto:y(20,19);write( '"DIGITE O NUMERO DA OPCAQ ---)");
repeat read(resp);
until resp in [i..71;
case resp of

.

{:begin
clrscr;
gotoxy(3,5);write( 'DIGITE A ESPECIFICACAO (MAX 38) —-~-)")
read (especificacao)s
end;
2:begin
clrscr;
gotoxy(3,5);write('DIGITE PRAZO DE ENTREGA EM DIAS -~-)"); . .
read (pent);
ends - :
3:begin
clrscr;
gotoxy(3,5);write( 'DIGITE O TIPO DE EMBALALEM (EX SOKG) ==-)>");
read (emb);
end;
4:begin
clrscr;
gotoxy(3,5)swrite( "NUMERO CODIGO DO FORNECEDOR *);
writeln('’);
for i =1 to 10 do
A writeln(isé, ',fornecedorl1l):4);
gotoxu(3d, 0);write( 'DIGITE O NUHMERO E CODIGO DO FORNECEDOR (EX:S 035) -=-)"); .
read(Jj, fornecedorlfjl);
ends
Sibegin
‘elrscrg _
goto»y(3,5)fwrite( ‘DIGITE O CODIGO E A PERCENTAGEM DO INGREDIENTE (EX:025 ©.37) —--)')
read(codingre.ingrediente tcodlngre]);
end; '
6ibegin

;goto>y(3,a);urite( DIGlTE 0 CODIGO DA RACAO E A PORCFN1AGFM HAXIMA DE MP (EX:030
“read(codpa,limitemppa C[codpald)s

ends
7igoto 400;

end;
goto 300;
400: ends
seek (regmp,codmp =-1);
write(regmp,dadosmp);
clrscrg
gotoxy(3,5);writeln( 'DIGITE O CODIGO DA MP PARA ALTERACAO' I
gotoxy(3,7);write('OU DIGITE ZERO (®) PARA IMPRESSAO DO CADASTRO =---)"); ’
read(codnp);
end; :
clrscrs; |
goto:y(30,3); wrlte('M ENU D E 8S8AID
gotoxy(20,6);write(’s - SAIDA NA IMPRESSOR
gotoxy(20,8);:1. Ite('2 - SAIDA NO VIDEO');
e gotoxy(20,10)swrite(’3 -~ SAIDA EM AMBOS’);
o gotoxy (20,1 ;write( "4 - SAIDA SEM IMPRESSAO'):
: gotoxy(20,14)swrite( 'DIGITE NUMERO DA OPCAO ---)");
repeat read(num);
until num in C1..41;
if (num =2) or (num =3) then
begin
for codmp = 4 to maxmp do
begin
clrscry .
seek (regmp,codmp-4);
read(regmp,dadosmp)}
if dadosmp.especificacao (> "’ then
begin

A"
A')
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gotoxy(10,3)swriteln( "CADASTRO DA HP EM ,datad|a-=.'/ ,datames.g, '/ ',dataano2);
gotoxy(i0,4)swriteln(”’ - ") .
writeln(’ ")
with dadosmp do
begin

wrlteln('ESPECIFICACAO ="', especificacan:i3e);

writeln('COD: "’ vcodnp33) g

writeln( "EMBALAGEM =",emb:5); .

writeln("GUANTIDADE EM ESTOGUE = 'yqesti2:2);

writeln( "QGUANTIDADE RESERVADA =’,qres:12:2);

writeln( 'CUSTO MEDIO =',cmedio2td s2)y

writeln(’CUSTO ATUAL =',catual:12:2);

writeln('PRAZO DE ENTREGA =", pentt3, "’ DIAS ")

writeln(’ ");

for i t= 1 to 40 do

begin

if fornecedor [i] ()0 then
writeln( "FORNECEDOR : ',i," CODIGO :7',fornegedorlil);

end; j

wrnteln(' ")

writeln( "#xx TECLE ENTER PARA CONTINUAR #mw#' )3

writeln(’");

reads

1 2= maypa div 15;

if (45%1) (= maxpa then 1 t= l+i;

Ji = -14;

for k 2= { to 1 do

begin
reset(regpal;
clrscr;

Ji t= ji +15;

J2 = j1 <445

if k =1 then j2 := maupayp
for codpa 8= ji to j2 do
begin

e e DEEk (regpR, cOdpR-1) ¢

read(regpa,dadospai' ) ) ’
writeln( 'MAXINO DE ’,limitemppalcodpal:7z4,’ X NA RACAO ',dadospa.especif
end;
close(regpa)l;
writeln(")-
writeln( "sxn TECLE ENTER PARA CONTINUAR #xx');
writeln(’");

reads;
end;
1 2= maxingre div 15;
if (15%1) (= maxingre then 1 = 1+4;
J1 1= -44;
for k ¢= 1 to 1 do
begin
reset(regingre);
clrscr;

Ji :=ji +45;
J2 i=ji +14;
if k =1 then j2 s=maxingres
for codingre := ji to j2 do
begin
scek (regingre,codingre ~1);
read(regIngre.dadosingre);
writeln( "INGREDIENTE = .dadoslngre.tsptciflcacao=30,' Yy
lngredlente[codingre] 9:6,'%") s
end;
close(reslngre);
wrlteln(")s
writeln( "umx TECLE ENTER PARA CONTINUAR wnn')p
wrlteln("); .
read; - 's-f"
ends
end; -
end;
end;
closelregmp) ;-
ends o
If ¢num =1) or (num =3) then
begin
clrscrn-
90toxu(5,S)surite( "wx% QUANTAS COPIAS DESEJA IMPRIMIR wxx —~-)');
read(numcopias); ’ -
for 1 :=1{ to . numcopizs do
begin !
reset (regmp);
reset (regpa)s
— reset(regingre);
writeln(lst,ii12);
writeln(lst,’ LISTAGEM DO CADASTRO DE MP EM .datadaa.;,'/',datames:l.'/'.dataano);
writeln(lst,’ e — e e ')s
writeln(lst,'”);
for ii=i to maump do . ‘
‘begin
read(regnp,dadosmnp);
with dadosmp do
begin




end;

if especificacao () "’ then
begin ’
writéln(lst, ‘ESPECIFICACAO =',especificacaoni2o)}
writeln(lst, '"CODIGO =’,i);
writeln(lst, "EMBALAGEM =",embs5);
writeln(lst, "GUANTIDADE EM ESTOGUE =',qest:12:2)}
writeln(lst, "GUANTIDADE RESERVADA =',qres312:2);
writeln(lst, "CUSTO MEDIO =',cmedioti2:2);
writeln(lst, 'CUSTO ATUAL =',catunlsi2:2)s '
writeln(lat, "PRAZO DE ENTREGA =°,pent:3, ’ DIAS")g
writeln(lst,'""); h ’ ; -
for j t={ to 10 do
begin

if fornecedor [jl (>0 then

writeln(lst, "FORNECEDOR ¢ *,j:2," CODIGO =',fornecedor(jl:3);

end;

writeln({ist,’");

for k :={ to maxingre do

begin
seek (regingre, k-41);
read{regingre,dadosingre);

writeln(lst, "INGREDIENTE =',dados:ngre.especlf:cacao 30, ',ingred

€nd;
writeln(list, "");
for k 3=1 to maxpa do
begin
seek (regpa, k~1);
read(regpa,dadospa)l;

writeln(lst, "MAXIMO DE ’,limitemppalkI:9:6, "X NA RACAO',dadospa.€sf

end;

writeln(lst, ' ");
writeln(list,’");
writeln(lst,Hi12);

writeln(lst,’ LISTAGEM DO CADASTRO DE MP EM
dataanos2);

ends:
ends;

end; . - .
close(regmp); *
close(regpals . PP Lo o TR
closelregingreldy - . . . e e
clrscrs .
gotoxy(S,S)swrite( "sxx TECLE ENTER PARA CONTINUAR %ux');
reads -

(emmmemmmm e Rotina de impresac € alteracao do cadastro de PA--=--=-

procedure rotinai2;
label 300,400;
begin
clrscrs
assign(regpa, 'regpa’);
assign(regingre, 'regingre’);
reset (regingre); .
reset (regpa);
yotoxy(3,3);write( "IMPRESSAO E ALTERACAO DO CADASTRO DE RACOES'):
goto:yt3,7);writelnC 'DIGITE 0 CODIGO DA RACAO PARA ALTERACAO "¢

writeln(lst, . = eccccccmcnenns RREEEEEEE ST EEE P

*,datadiaz2, '/ ",dz

gotoxy(3,9)swrite(’0U DIGITE ZERO () PARA IMPRESSA@ DO CADASTRO -—=3)")

readln(codpa)y

while codpa (>0 do

begin .
seck (regpa,codpa ~4)}
read(regpa,dadospa);
with dadospa do
begin
306 clroery

126



end;

" s0to:w(30,2)zurite(’M ENU DE ALTERACOES"H;

90to0:y(20,5);write( 't - ALTERAR ESPECIFICACAO’);
gotoxy(20,7);write(’'2 - ALTERAR O CUSTO DE MAO DE OBRA DIRETA'):

90t0xy(20,9);write( '3 - ALTERAR 0S CUSTOS INDIRETOS DE FABRICACAO )3

goto: y("o i)swrite” 4 - ALTERAR O PRECO DE VENDA');
90t0:y(20,13);write(’S -~ ALTERAR A CAPACIDADE DE PRODUCAO’):
90t0xy(20,15);write('6 - ALTERAR A EMBALAGEM'");

90t0:y(20,17)suwritet'7 -~ ALTERAR A PORCENTAGEM DOS INGREDIENTES');

9otoxy(20,19);urite( '8 - SAIDA PARA OUTRA RACAO OU IMPRESSA0’);
gotoxy(20,24);write( 'DIGITE O NUMERO DA OPCAO ~=--3');

repcat read (resp);

until resp in [1..81;

case resp of

i:begin
clrscr; )
gotoxy(3,5)jwrite( 'DIGITE A ESPECIFICACAO (MAX 30) --->");
read(especificacaon);
_ end; N
2ibegin
clrscr;
gotoxy(3,5);write( 'DIGITE © CUSTO DE MAO DE OBRA DIRETA —---)>');
read(cmod);
ends
3:begin
clrscr;
90t0:y(3,5);write( 'DIGITE 0S CUSTOS INDIRETOS DE FABRICACAO ---)>');
read(cif);
end;
4:begin
clrscr;

gotoxy(3,5); wr;te( DIGITE O PRECO DE VENDA');
read(pvenda); .
end;
Sibegin
clrscry
gotoxy(3,5);write('DIGITE A CAPACIDADE DE PRODUCAO ---)");
read(capro);
end; .
éibegin
clrscrg
90toxy(3,5)jwrite( 'DIGITE A EMBALAGEM (EX:50KG) ---)>");
read(emb);
ends; :
7:begin
clrscr;

M

gotoxy(3,5) ;write(’ DIGITE 0 CODIGO E A PORCEMIAGEM DO INGREDIENTE (EX:038

read(codingre, ingredientelcodingrel);
end;
B: goto 409,

golo 3ee;

4900:end;

seek (regpa,codpa -1):

write(regpa,dadospa);

clrscr;

gotoxy(3,l);writeln( 'DIGITE 0 CODIGO DA RACAO PARA ALTERACAO ');

90toiy(3,7)swrite('OU ZERO (@) PARA IMPRESSA0 PARA IMPRESSAO DO CADASTRO ---)");

read(codpa);

end;
clrscr;

gotoxy(30,3)swrite('M E N U D E SAIDA;

gotoxy(20,8);uritel( 'y - SAIDA NA IHPRESSORA )3
gotony(20,8);write(’2 - SAIDA NO VIDEO' )s

gotory (20,10);write ("2 - SAIDA EM AMBOS ") ;5

gotoxy (20,1 ;write( A - SALDA SEM IMPRESSAO ") 3
gatouu(?ﬁ,ié);wrilh(' DIGITE NUMERO DA OPLAO -~--) ")
repeat read (numd;’ o ) ’

until num in [1..4]:

if (num =2) or (num =3) then

begin
for codpa := § to maxpa do
begin
clrscr;
seek (regpa,codpa-4);
. read(regpa,dadospal;
; if dadospa.especificacao () ' ’ then

begin

gotoxy(10,3);uriteln("CADASTRO DE RACOES EM’,datadia:2, '/ ’,datames:2,

writeln(’");
with dadospa do
begin
writeln( 'ESPECIFICACAO ="',especificacaon:a®):
writeln( "EMBALAGEM ="',emb:5);
. writeln( 'CODIGO =',codpad);

o writeln( "QUANTIDADE EM ESTOQUE =',qest:12:2
writeln( "QUANTIDADE RESERVADA = .qres-1"=2)
writeln( ‘CAPACIDADE DE PRODUCAO =',caprosi2
writeln('PRECO DE VENDA =',pvenda:9:2);
writeln( 'CUSTO DA MOD =',cnod:9:2);
writeln( 'CUSTO IND. FAB. =',cif:9:2);
writeln(™");
writeln(")
writeln( sxx TECLE ENTER PARA CONTINUAR wx# ]
reads

vy

.dataano:2
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I = maxingre div 20;
if (20 % 1) (= maxingre then 1 = 1+ §;
Ji 3= -{9;
for k t= 1 to 1 do
begin
clrscryg
J1 == ji + 20;
J2 = ji + 19;
if k = 1 then j2 := maxingre;
for codingre := ji to j2 do
begin
seek(regingre,codingre—-1);
read(regnngre.dadosungre),
writeln( INGREDIENTE = .dadoslngre.espéc|f|cacao-30. ',lngrediente[codingre
* RESTRICAO TIPO ',dadosingre.restricao:2 )

-

end;

writeln(’")y

writeln( "w¥x TECLE ENTER PARA CONTINUAR ®uy ") ;
writeln(’™");

read;
ends;
end;
ends
ends;
ends
if ¢ num = 4) or ( num = 3) then .
begin ;
clrscr; i
90toxy (S, S)jwrite( "wux QUANTAS COPIAS DESEA IMPRIMIR ##¥%x ~---)");
read (numcoplns).
for 1 =1 to numcopias do
begin
for i = 1 to maxpa do
. begin . )
writeln(lst,#i2); : . :
wri(c]n(lﬁ(," LISTAGEM DO CADASTRO DE RACOES EM ’,datadi a2, /', datamest2, "/ ', da
wrileln(lat,’ e 'y
v e Td g ")- P
- seek(regpa,n—l);
read (regpa,dadospalsg
with dadosea do
begin
writeln(lst,'ESPECIFICACAO =",especificacaosl0);
writeln(lst.'EHBﬁLAGEH =", enbtS) g
writeln(lst, 'CODIGO =7,i:2);
writeln(lst, "QUANTIDADE EM ESTOQUE =',qest:12:2);
writeln(lst, "QUANTIDADE RESERVADA =',qres:12:2);
writeln(lst, "CAPACIDADE DE PR(.UCAO =',capro:i2:2);
writeln(lst, "CUSTO DA MOD =’,cmod:9:2);
o writeln(lst, 'CUSTOS IND. FAB. =',cif:9:2);
writeln(lst, "PRECO DE VENDA =',pvenda:9:2);
. writeln(lst,'");
: for J t={ to maxingre do
’ begin
seek(regingre, Jj=-1);
read(regingre,dadosingre);
writeln(lst 'INGR[DlENTE = ,dad05|n9re.especlflcacao 30,
' ',ingredienteljl:42:8,"%"," RESTRICAO TIPO ",dadosingre.restrican:?);
ends;
writeln(list,'");
writeln(lst, "");
end;
ends;
end;
clrscr;
gotoxy(S,S)swrite( "sxw TECLE ENTER PARA CONTINUAR %x%");:
read; c

end; .
close(regpa)l; . . : l . E .
close(regingre);



(o ——————— Rotina de impressao € alteracao do cadastro de fornecedores

procedure rotinali3d;
label 300,400;

begin

clrscry
assign(reafor, 'regfor ");
reset(regfor);

got o

y(3,3);write( "IMPRESSA0 OU ALTERACAO DO CADASTRO DE FORNECEDORES ')

gotoxy(3,7)swriteln( 'DIGITE O CODIGO DO FORNECEDOR PARA ALTERACAO ')
gotoxy(3,9);write 'OU ZERO (@) PARA IMPRESSAO DO CADASTRO --=-)");
readin(codfor);

while codfor () 0 do

begin

seck (regfor,codfor —4);
read(regfor,dadosfor);
with dadosfor do
begin
300: clrscr;
- gotoxy(30,2);write( 'MENU DE ALTERACAO ")
© gotoxy(20,5)swrite(’s — ALTERAR O NOME DO FORNECEDOR ")
gotoxy(20,7)twrite¢’2 = ALTERAR O CGC');
gotoxg(20.9);wrlte('3 - ALTERAR A RUA");
qotoxy(20,11)jwrite(’4 - ALTERAR O NUMERO DO ENDERECO");
gotony(20,13)twrite’S - ALTERAR O CEP Y5
gotoxy (20,18 jwritel "6 - ALTERAR A cIpADE"Y: ~ T T T 77
gotoxg(20.17);write('7 - ALTERAR O ESTADO ")
gotoug(20,£9);write('8_— ALTERAR O TELEFONE )
gotong(20,2i);write('9 - ALTERAR 0S PRODUTOS FORNECIDOS');
gotoxg(20.23)|writeﬂ'io — SAIDA FARA OUTRO FORNECEDOR OU IMPRESSA0");
got o (20,25);write( 'DIGITE © NUMERO DA OPCAO -==3");
repeat read (respli
until resp in Ci..103;
case resp of
itbegin .
clrscr;
gotoxy(3,5);write( 'DIGITE O NOME DO FORNECEDOR (MAX 30) ---)");
read(nome) s
ends
2:begin
clrscr;
gotony(3,5);write('DIGITE O NUMERO DO CGC ---)");
read(cgc)s
end;
3:begin
clrescrs
gotoxy(3,5)swrite('DIGITE O NOME DA RUA —-——)")3
read(ruals
end;
4:begin
clrscrs i
gotomg(S,S);write('DIGITE 0 NUMERO DO ENDERECO ---)>")y
read (numero)l;
ends
Sibegin
clrscr;
gotoxg(a.S);write('DIGITE O CEP DO ENDERECO -==3");
read(cep); R
ends
btbegin
clrscr; .
gotoxy(3,5)swrite( "DIGITE A CIDADE DO FORNECEDOR (MAX 15) -~-)>")3
read(cidade)s A
end;
7:tbegin
clrscr;
gotoxy(3,5);write('DIGITE A SIGLA DO ESTADO --->")}
read(estado);
ends;
8:begin
clrscrs ’
gotony(3,5);write( 'DIGITE O NUMERO DO TELEFONE ~--)");
read(télefone): : R
end; '
Qibegin :
clrscr '
got oy (3,5) swr ite( "NUMERO CODIGO DA MATERIA PRIMA');
writeln('");
for i :=1 to 410 do
writeln Ciz6,” ', produtoslilza);
gotoxy(3,20);write¢ 'DIGITE O NUMERO E O CODIGO DO PRODUTO (EX:3
read(j,produtosljlds
end;
10sgoto 4003
end;
goto 300;
400send;

seek (regfor,codfor ~-1)3
writetregfor,dadosfor);
clrescrs ’

sotunuiﬁ.SlsmnitrLLDIEIIEV0‘EODIGOMDOMKDRNECEUDE_EARA ALIERALAO 1A
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end;

90toxy(3,7);write(*0U ZERO (@) PARA IMPRESSAO DO CADASTRO ~==3"y; o

read(codfor);

clrscr;
gotoxy(30,3);write('™M E N U D E SAIDA";
goto:u(20,8)swrite(’t ~ SAIDA NA IMPRESSORA’);
gotoxy(20,8);urite(’2 - SAIDA NO VIDEO");
gotoxu(20,10);write( '3 ~ SAIDA EM AMBOS");
gotoxy(20,12);write('4 ~ SAIDA SEM IMPRESSAO0");

gotoy(R0,44);write( "DIGITE NUMERO DA OPCAO ---)");

repeat read (num);

i

until num in Ci..43; .
if (num =2) or (num =3) then
begin
assign(regmp, 'regmp ") ; ’

reset(regnp)s

scidadesiS); .

np.especificacaon:30);

for i 3=1 to maxfor do
begin
clrscrs
seek (regfor, i-1);
read(regfor,dadosfor);
with dadosfor do
. begin
if nome () "’ then
begin
90toxy(10,3);writeln('"CADASTRO DE FORNECEDORES EM
writeln("");
writeln( 'NOME & ’",nome:30);
writeln('CODIGO :7,iz:2);
writeln( 'ENDERECO :',rua:30,’ ’,numero:S,’ '
writelnU’'CGC ¢ ’,cgct9);
writeln("ESTADO :’,estado:2);
writeln('CEP s ’,ceptS)s
writeln( 'TELEFONE ¢ ',telefone:7);
writeln(’ )
writeln('s## TECLE ENTER PARA CONTINUAR w#uu')j
writeln(’");
reads;
for j :={ to 1@ do
begin
if produtos LJjd) () @ then
begin
seek (regmp,produtosCjl~-i);
read(regmp,dadosmp) ;
writeln('PRODUTO ',j," ",dar 0%
ends;
end;
writelnc("’);
writeln( wen TECLE ENTER PARA CONTINUAR #%x');
reads
ends;
end;
ends
closc{regfor);
close(regmp)s
. endsy
if (num = {) or (num = 3) then
begin
assign(regnp, 'regmp ') ;
clrscr;

gotoxy(S.Si;urite('QUAN1AS COPIAS IMPRIMIR ~--)");
read{numncopias); «
t= § to numcopias do

for 1
begin

reset{regfor);
rcect (reswp ) g

k t=

(4]

writeln(lst,ni2);

writeln(lst, ’ LISTAREM DO CADASTRO DE FORNE
datadiaz2, '/ ',datames:2, '/ ', dataano:2) s

writeln(lst, ' e
writeln(lst,’");

t= §{ to maxfor do

for i
begin

seek (
read(
with
begin

regfor,i -{);
regfor,dadosfor);
dadosfor do

if nome ¢ "' then

begin .
writeln(lst, "NOME :’,nomet30);
writeln(lst, "CODIGO 27,i32);

CEDORES EM ',

writeln(lst, "ENDERECO : ’,rua:30,numero:5,cidadetiS);

writeln(lst,'C.6.C ¢ ’,cgc:9);
writeln(lst, "ESTADO : ’,estado:2);
writeln(lst, 'C.E.P ¢ ",cep:5);
writeln(lst, "TELEFONE ¢ *,telefonet?)s
for j t= 1 to 10 do

begin
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if produtos £j] <) @ then
begin
seek (regmp,produtosCjl-4);
read(regmp,dadosnp) ;. o .
writeln(lst, "PRODUTO ",J, " ',dadosmp.especificacaont30);
ends;
end;
writeln(lst, " );
W e N St T et e e e e s ettt altetd
writeln(lst,”");
k 5= k + 43

end;

ends; -

if k = 3 then . .

begin
writeln(list, ii2); .
writeln(list,’ LISTAGEM DO CADASTRO DE FORNECEDORES EM ',
datadiatd, '/ ",datames:23, '/ ', dataano:2); ' s
writeln(lst, ® N ——————— i )
writeln(lst, "");
k 3= @3

end; A

end;

closelregfor);

closel{regmp);

clrscr; - i
gotoxy(S,S5);write(” TECLE ENTER PARA CONTINUAR');
reads;

) end;

end;



